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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PP 10 / 25 Kanalbaulaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewabhren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.

Inhaltsverzeichnis Seite
1 Allgemeine Hinweise 1
2 Beschreibung 8
3 Zubehdr 3
4 Technische Daten 4
5 Sicherheitshinweise 5
6 Inbetriebnahme 6
7 Bedienung 7
8 Pflege und Instandhaltung 11
9 Fehlersuche 11

10 Entsorgung 12
11 Herstellergew&hrleistung Geréte 12
12 FCC-Hinweis (gliltig in USA) / IC-Hinweis
(gultig in Kanada) 13
13 EG-Konformitatserklérung (Original) 13

El Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer den Kanalbaulaser PP 10/25.

Kanalbaulaser PP 10/ 25 H

Warnung / Standby LED

Empfangsfenster fur Fernbedienung
Bedienfeld

(@) Anzeigefeld

Tragegriff

(6) Griffoefestigung

() Anschluss Verbindungskabel PPA 84
(8) Batterieverschluss

(9) Akku-Pack PPA 82 inkl. Netzteil
Lotleuchtpunkt

Kanalbaulaser PP 10 / 25
Laseraustrittsfenster

(12) Empfangsfenster fiir Fernbedienung

(13) Lotleuchtpunkt

(14) Drehpunktmarkierung

Bedienfeld

@ Richtungskontrolle / Auto-Zentrierungstaste
(i6) Lotleuchtpunkt-Taste

(1) Laserstrahimodustaste

(8) Empfangsfenster Fernbedienung

(19) Schlosstaste

@0) Auto-Zentrierung Zieltafeltaste

1) Richtungskontrolle / Auto-Zentrierungstaste
@2 SET-Taste

@3 Laserstrahl auf / ab, Eingabe-Wertetaste
(29 Warnung/Standby LED

(25 Laserstrahl auf / ab, Eingabe-Wertetaste
EIN/AUS-Taste

Fernbedienung PRA 20 A

Signalaustritt
Signalleuchte (LED blinkt rot wenn das Signal tber-
tragen wird)

: Taste Auto-Zentrierung Zieltafel

(4) Tasten Selbstzentrierung (beide gleichzeitig
driicken)

Taste Zielachse Bewegung nach links

0 Taste Zielachse Bewegung nach rechts

(7) Taste Ein/Aus
(8) Taste Laserstrahimodus

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung

GEFAHR
Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.



1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr

Symbole

Ay

&

Vor Abfélle der
Benutzung Wiederver-
Bedienungs- wertung
anleitung zufiihren
lesen
Am Gerat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYi

E EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nicht dem Strahl aussetzen.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

m < SmW max.

520-550n max,
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nicht dem Strahl aussetzen.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerat

LA\ 3R

Laserwarnschilder
EN60825-1:2003

basierend auf IEC825 /

Typenschild
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | T Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typenschild

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:




2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Ubertra-
gen/Uberpriifen von waagrechten und geneigten Ho-
henverlaufen wie z.B.: Hohenrisse Ubertragen und im
Kanalbau. Fir einen optimalen Einsatz des Geréts bieten
wir lhnen verschiedenes Zubehdr an.

2.2 Kanalbaulaser PP 10/25

Der PP 10/25 ist ein Kanalbaulaser mit einem sichtbaren
Laserstrahl (Punkt) welcher horizontal und fiir Neigungen
benutzt werden kann.

2.3 Fernbedienung PPA 20

Das PPA 20 ist dazu bestimmt, den Kanalbaulaser
PP 10/25 Ein und Aus zuschalten, die horizontale
Ausrichtung zu aktivieren und den Lasermodus
auszuwahlen ohne das Instrument zu bedienen.

2.4 Merkmale

Mit dem Gerat kann eine Person schnell und mit hoher
Genauigkeit jede gewlinschte Neigung (innerhalb -15%
bis +40%) erstellen. Die Nivellierung erfolgt automatisch
innerhalb von +£10%.

2.5 Abschaltautomatik

Ist das Gerét ausserhalb des Selbstnivellierbereichs auf-
gestellt, so blinkt der Laser und die LED auf dem Bedi-
enfeld. Zudem wird die Richtung, in welche das Gerat
geneigt werden soll, auf der Anzeige dargestellt.

2.6 Akkupaket PPA 82

Bei niedrigen Temperaturen sinkt die Leistung des Akku-
pakets.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack bei Raumtemperatur.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf Hei-
zungen oder hinter Glasscheiben.

2.7 Automatische Schutzfunktion

Bei Temperaturen ausserhalb des Ladebereichs wird der
Ladevorgang beendet, um die Batterie zu schiitzen.

HINWEIS

Laden Sie die Batterie alle 3 bis 4 Monate auf. Lagern
Sie sie bei maximal 30 °C (86 °F). Wenn die Batterie
vollkommen entladen wird, kann sich dies negativ auf
die kunftige Leistung auswirken. Das Aufladen kann in
weniger als 9 Stunden beendet sein, wenn sie beim
Laden nicht vollstandig entladen war.

2.8 Nutzung der verschiedenen
Stromversorgungsgerate

Es kdnnen generell drei verschiedene Quellen benitzt
werden wie das Standard mitgelieferte Akkupaket PPA 82
oder die als Zubehor erhéltlichen Batteriekasten PPA 83
und das externe 12 V Verbindungskabel PPA 84.

2.9 Lieferumfang

1 Kanalbaulaser PP 10 oder 25 (je nach Ver-
kaufsversion)
Fernbedienung PPA 20
Zieltafel kurz
Zieltafel lang
Zieltafelhalterung PPA 74
Ladeadapter PPA 81
Akku-Pack PPA 82 inkl. Netzteil
Set Fussschrauben (4 Stiick) 150 mm
Set Fussschrauben (4 Stlick) 200 mm
Set Fussschrauben (4 Stlick) 250 mm
Set Fussschrauben (4 Stiick) 300 mm
Zentrierschraube PPA 30
Bedienungsanleitung PP 10/25
Batterien (AAA-Zellen)
Herstellerzertifikat
Hilti Koffer

A4 4 A 4 4 a4 a4 a4 A a4

Zubehor PP 10/11
Bezeichnung

Batteriekasten PPA 83 (D-Zellen)

Verbindungskabel PPA 84 (12V)

Hdéhenadapter PPA 75

Stativadapter PPA 73

Fernrohrsucher PPA 40




4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Kanalbaulaser PP 10 / 25
Wellenlange PP 10

633 nm

Wellenlange PP 25

532 nm

Genauigkeit

Temperatur +24 °C (75°F), Horizontaldistanz 10 m
(83 ft): -0,5...0,5 mm (5")

Laserklasse: Klasse 3R

Nach IEC 825- 1:2003

Laserklasse: Class llla

Nach CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdurchmesser 12 mm (¥2")
Selbstnivellierbereich -10...10 %
Neigungsbereich -15...40 %
Min. Neigungseinstellung 0,001 %

Betriebsdauer PP 10

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkalinemangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Betriebsdauer PP 25 Temperatur +20 °C (+68°F), Alkalinemangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Betriebstemperatur -20...+50 °C (-4 bis 122°F)

Lagertemperatur -30...+60 °C (-22 bis 140°F)

Wasser- und Staubresistenz

Tauchtiefe 5 m (15 ft), Tauchdauer 24 h: Ja

Gewicht (inclusive 4 Batterien)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Abmessungen (?)

ohne Griff: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Entfernung (automatische Zieltafelfindung)

5...150 m (15 bis 500 ft)

Fernbedienung PPA 20
Operationsbereich Fernbedienung

Im Rohr von vorne: 200 m (650 ft)

Dimension (L x B x H)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Gewicht (inclusive Batterie)

0,2 kg (7 02)

Stromversorgung

4 AAA-Zellen

Betriebsdauer (Alkalimangan Batterien)

Temperatur +20 °C (68°F): ca. 8 Monate

Betriebstemperatur -20...+50 °C (-4 bis 122°F)
Lagertemperatur -30...+60 °C (-22 bis 140°F)
Schutzart Nach IP 56 (geméss IEC 529)

Netzteil PPA 89

Netzstromversorgung 100...240 V
Netz-Frequenz 50...60 Hz
Bemessungsleistung 15W
Bemessungsspannung (Gleichspannung) 12V

Betriebstemperatur +10...+40 °C (+50 °F bis +104 °F)
Lagertemperatur -10...+60 °C (+14 bis 104°F)
Gewicht 0,23 kg (0.51 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")




5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Ubertra-
gen/Uberpriifen von waagrechten und geneigten Héhen-
verlaufen.

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Sachwidrige Verwendung

a) Vom Gerdt und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

b) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.

c) Manipulationen oder Veradnderungen am Gerat
sind nicht erlaubt.

d) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

e) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

f) Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

g) Bei unsachgeméssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 3
Ubersteigt. Lassen Sie das Gerédt nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

h) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

i) (Hinweis gemass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdrticklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kénnen das Messresultat verfalschen.

c) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

d) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

5.3.1 Elektromagnetische Vertréglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerat durch starke Strah-
lung gestért wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trollmessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Geréte der Klasse 3R
und Kilasse llla

a) Das Gerdt entspricht der Laserklasse 3R nach
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 und Class llla
nach CFR 21 § 1040(FDA).

b) Gerate der Laserklasse 3R und Class llla sollten nur
durch geschulte Personen betrieben werden.

c) Anwendungsbereiche sollten mit Laserwarnschilder
gekennzeichnet werden.

d) Laserstrahlen sollten weit Giber oder unter Augenhdhe
verlaufen.

e) Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit sicher-
gestellt ist, dass der Laserstrahl nicht ungewollt auf
Flachen féllt, die wie ein Spiegel reflektieren.

f) Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.

g) Der Laserstrahlgang sollte nicht Gber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

h) Unbenutzte Lasergerdte sollten an Orten gelagert
werden, zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

5.4 Aligemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschédigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

b) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerats liberpriifen.

c) Wenn das Gerét aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

d) Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerét fest aufgeschraubt ist.

e) Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

f) Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfaltig behandeln.

g) Obwohl das Gerét gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Geréat vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.

h) Priifen Sie das Gerét vor wichtigen Messungen.

i) Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

5.4.1 Elektrisch

AN L AN A

a) Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen.



b) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien kénnen ex-
plodieren oder es kdnnen toxische Stoffe freigesetzt
werden.

c) Laden Sie die Batterien nicht auf.

d) Verl6ten Sie die Batterien nicht im Gerat.

e) Entladen Sie die Batterien nicht durch
Kurzschliessen, sie konnen dadurch liberhitzen
und Brandblasen verursachen.

f) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht Giberméssiger mechanischer Belastung aus.

6 Inbetriebnahme

HINWEIS

Das Gerat darf nur mit Batterien die gemass IEC 285
hergestellt werden oder mit Akkupaket PPA 82 betrieben
werden.

HINWEIS
Verwenden Sie keine beschéadigte Batterien, mischen Sie
nicht alte und neue Batterien und mischen Sie nicht Batte-

6.2 Batteriewarnanzeige
@ Ausreichend Spannung

rien von verschiedenen Herstellern oder unterschiedlicher
Typenbezeichnung.

6.1 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS*“.

HINWEIS

Der PP 10/25 ist mit einem Selbstnivellierbereich von
+/- 10 % ausgestattet. Liegt die eingestellte Neigung
in diesem Bereich, so nivelliert sich der Laser automa-
tisch ein. Weicht die Neigung des Gerates um mehr als
+/- 10 % von der eingestellten Neigung ab, so beginnt
die LED zu blinken, das Gerét in die Richtung drehen in
welche der Pfeil zeigt.

Der Laser kann verwendet werden.

@ Niedrige Spannung

Der Laser kann noch verwendet werden.

@ Batterien leer.

Laden Sie die NiMH-Batterien oder setzten Sie neu Trockenbatterien ein.

@ Blinkende Anzeige

Der Laser wird mit dem 12 V Verbindungskabel PPA 84 geladen.

6.3 Batteriekasten PPA 83 oder Akkupaket PPA 82
herausnehmen

1. Drehen Sie den Batteriekopf auf ,OPEN“ und neh-
men Sie den Batteriekasten oder das Akkupaket
heraus.

6.4 Batterien des Batteriekasten PPA 83
austauschen

1. Zusatzlich kann beim Batteriekasten PPA83 das
Batteriefach gedffnet werden. Drehen Sie dazu den
Knopf des Deckels in die Position ,,OPEN*.

2. Ersetzen Sie im herausgenommenen Batteriekasten
die alten Batterien mit Neuen.

6.5 Batteriekasten PPA 83 oder Akkupaket PPA 82
einbauen

1. Setzen Sie den Batteriekasten oder das Akkupaket
wieder ein.

2. Drehen Sie den Knopf auf die Position ,LOCK*.

6.6 Verbindungskabel PPA 84 anschliessen

HINWEIS
Falls Sie eine im Fahrzeug eingebaute Batterie verwen-
den, schalten Sie bitte vorher den Motor ab.

HINWEIS
Achten Sie bitte unbedingt auf den richtigen Anschluss
der beiden Pole.

HINWEIS
Bevor Sie das externe Verbindungskabel anschliessen
oder entfernen, schalten Sie bitte das Gerat aus.

Das Verbindungskabel ist fir das Anschliessen an eine

12 V Batterie vorgesehen.

1. Schliessen Sie die rote Klemme an den +Pol an.

2. Schliessen Sie die schwarze Klemme an den -Pol
an.

6.7 Laden des Akkupakets PPA 82

Das Aufladen sollte in einem Raum mit einer Temperatur

zwischen +10°C und +40°C erfolgen.

Wird der Laser mit einer externen Batterie bei einer Tem-

peratur von [+10°C bis +40°C] betrieben, so I&dt sich die

Batterie automatisch auf.

1. Setzen Sie den Ladeadapter PPA 81 in das Akku-
paket PPA 82 ein.

2. Verbinden Sie das Netzteil mit dem Ladeadapter.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzgerates in eine
Steckdose.



Uberpriifen Sie die ob die richtige Spannung am

Netzgerat gewéahlt wurde.

Ist der Ladevorgang beendet, beginnt die Ladekon- 1.

trollleuchte griin zu leuchten.

6.9 Ladestatus

Ladestatus

Leuchtet Rot

6.8 Batterien der Fernbedienung PPA 20
austauschen

Der Deckel auf der Rickseite der Fernbedienung

bewegt sich sobald Sie ihn in die Richtung des

Pfeils driicken. Nehmen Sie den Deckel ab damit

die Batterien gewechselt werden kénnen.

2. Entnehmen Sie die 4 alten Batterien und ersetzen
sie durch neue.

3. Den Deckel bis zum Einrasten zuriickschieben.

Laden

Leuchtet Griin

Ladevorgang beendet.

Blinkt Grin

Fehler beim Ladevorgang

Blinkt Rot

Schutzfunktion aktiviert. Der PP 10/25
kann in diesem Status verwendet wer-

den.

7.1 Tastenfunktion E1

®

Lotleuchtpunkt-Taste

Zu- und Abschalten des Lotleuchtpunktes (automatische Abschaltung

nach 30 Minuten).

Laserstrahlmodustaste

Der Laserstrahl wird durch Driicken der Taste Laserstrahimodus umge-
schaltet. PP 10: stehender Strahl oder blinkender Strahl PP 25: stehen-

der Strahl, blinkender Strahl, High-Power Modus.

Schlosstaste

Diese Taste sperrt die Eingabefunktionen, eine Verdnderung der Werte ist
nicht mehr mdglich. Entsperren der Eingabefunktionen durch nochmali-
ges Bedienen der Taste Schloss.

Auto-Zentrierung Zieltafel-

taste

Der Laserstrahl findet automatisch die Mitte der Zieltafel.

Richtungskontrolle

Bewegen des Laserstrahls nach rechts oder links.

Anwahl Parameter

Auswahl der einzustellenden Parameter.

Automatische Zentrierung

Werden beide Richtungskontrolltasten gleichzeitig bedient, zentriert sich

der Laserstrahl automatisch.

Laserstrahl auf und ab

Bewegen des Laserstrahls auf und ab.

Eingabe-Werte

Es kénnen positive und negative Werte eingegeben werden. Werden
beide Tasten gleichzeitig bedient, wird die Neigung automatisch auf

00.000 % gesetzt.

SET-Taste

Diese Taste dient zum Bestéatigen der ausgewahlten Parameter.

@B O O © ©

EIN/AUS-Taste

Diese Taste schaltet das Instrument EIN und AUS.

7.2 Symbole Anzeigefeld H

©

Anzeige flr den Lotleucht-

punkt

Zeigt an, dass der Lotleuchtpunkt aktiviert ist.

Richtungsanzeige

Zeigt die Ausrichtung des Laserstrahls an.

Batteriezustandsanzeige

Die verbleibende Batteriekapazitat wird in 3 Stufen angezeigt.

Selbstnivellieranzeige

Blinkt wahrend Laser sich selbst nivelliert, danach wechselt die Anzeige

in den eingestellten Lasermodus.

Neigungsanzeige

Zeigt die gewahlte Neigung.

@© OEE

Prozent Angabe

Zeigt an ob Prozent oder Promille als Masseinheit gewahlt wurde.




Anzeige Schloss

@

Die eingegebenen Daten kdnnen nicht veréandert werden.

Elektronische Libelle

Zeigt an ob das Gerét richtig horizontiert ist.

Anzeige Lasermodus

®

Der Lasermodus blinkend, normal, stark (PP25) wird angezeigt.

7.3 Warnanzeigen @

@

Batterie-Warnanzeige

Der Betrieb ist nicht mehr méglich. Batterie ersetzen, aufladen oder eine

externe Stromversorgung anschliessen.

Nivellier-Warnanzeige

@

Der Laser ist ausserhalb seines Selbstnivellierbereiches gekippt. Den La-

ser in die Richtung der Pfeilanzeige im Display kippen.

Querneigungs-Warnanzeige

®

Der Laser ist ausserhalb seines Selbstnivellierbereiches verdreht. Den

Laser in die Richtung der Pfeilanzeige im Display drehen.

7.4 Gerat einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS“.

HINWEIS

Der PP 10/25 ist mit einem Selbstnivellierbereich von
+/- 10 % ausgestattet. Liegt die eingestellte Neigung
in diesem Bereich, so nivelliert sich der Laser automa-
tisch ein. Weicht die Neigung des Gerates um mehr als
+/- 10 % von der eingestellten Neigung ab, so beginnt
die LED zu blinken, das Gerét in die Richtung drehen in
welche der Pfeil zeigt.

7.5 Einstellen der Neigung

Die Neigung kann entweder automatisch oder manuell
erstellt werden. Die Neigung kann in einem Bereich von
-15 % bis +40 % eingestellt werden (bei Neigungen
Uber 10 % ist der Laser mittels Zubehdr oder anderen
Hilfsmitteln vorzuneigen).

7.5.1 Automatische Eingabe der Neigung

1. Schalten Sie das Instrument mit der Betriebstaste
ein.

2. Dricken Sie die SET Taste. Angezeigt wird der ein-
gestellte Wert, und + Anzeige blinkt.

3. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um das
Vorzeichen zu @ndern.

4. Dricken Sie die Richtungstaste rechts um die rich-
tige Position zu erreichen (mit der linken Richtungs-
taste kdnnen Sie auch wieder zurtick fahren).

7.7 Anzeige der Strahlposition B

®

Anzeige Strahlposition

5. Drlcken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um den
Wert zu &ndern.

6. Dricken Sie die Richtungstaste rechts um die
néchste Position zu erreichen.

7. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um den
Wert zu &ndern. Wiederholen Sie die oben genann-
ten Schritte um weitere Zahlenwerte zu veréandern.

8. Drlcken sie die SET Taste wenn der eingegebene
Wert richtig ist.

Danach beginnt der Laserstrahl sich in die vorgege-
bene Einstellung zu bewegen.

7.5.2 Manuelle Eingabe der Neigung

HINWEIS

Der Neigungswert kann auch direkt Giber die Bewegung
des Laserstrahls eingestellt werden. Vergewissern Sie
sich, dass die Verriegelungsfunktion nicht aktiviert ist.

Der angezeigte Wert wird entsprechend der Bewegung

des Strahls grésser oder kleiner.

1. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste und der
Laser bewegt sich auf und ab.

2. Um die 0-Position zu erreichen driicken Sie die
sLaserstrahl auf / ab“ Tasten gleichzeitig.
Der Laser geht umgehend in die 0.000 % Stellung.

7.6 Ausrichten der Ziellinie B

Benutzen Sie die Tasten fir die Richtungsverstellung am
Laser PP 10/25 oder an der Fernbedienung PPA 20 um
den Kanalbaulaser horizontal nach rechts oder links zu
bewegen.

Zeigt die Richtung des Laserstrahls zum Gerét an.

Endposition links

@

Zeigt an, dass der Laser nicht weiter links ausgerichtet werden kann.

Endposition rechts

®

Zeigt an, dass der Laser nicht weiter rechts ausgerichtet werden kann.

7.8 Einstellen der Strahlposition B

Die maximale Breite fiir die Ausrichtung betrdgt 9 m
bei einer Lange von 30 m. Die Geschwindigkeit dieser
Bewegung ist variabel.

Driicken Sie die Taste nur kurz, so bewegt sich der Laser
langsam.

Driicken Sie die Taste permanent, so bewegt sich der
Laser schnell.

Im Display kénnen Sie die aktuelle Position des Laser-
strahls jederzeit erkennen.



7.8.1 Einstellen der Strahlendpositionen
rechts/links

Die Anzeige informiert Sie Uber die dusserste linke bzw.
rechte Position des Lasers sofern sie nicht weiter nach
links oder rechts bewegt werden kann. Als Hinweis fur
den Bediener beginnt die Anzeige zu blinken

Sollte diese Position &fter erreicht werden, empfiehlt es
sich, das Gerét etwas nach links oder rechts zu drehen
und mit der Ausrichtung des Strahls neu zu beginnen.

7.11 Anzeigefeld wahrend des Suchlaufes El

@ Das Gerat ist noch nicht be-
reit flr die automatische Aus-
richtung.

7.9 Automatisches Zentrieren
Driicken Sie die beiden Richtungstasten (links und rechts)
gleichzeitig.
Der Laserstrahl wandert automatisch zur Mitte zur(ck.

7.10 Automatisches Ausrichten auf die Zieltafel El

1. Stellen Sie die Zieltafel mit den Reflektionsstreifen
in Richtung Laser auf.

2. Drlicken Sie die Taste Auto-Zentrierung Zieltafel.
HINWEIS Das Aufstarten dieser Funktion kann bis
zu 2 Minuten dauern.

Das Gerdt sucht nun im Ausrichtbereich
(links/rechts) nach der Zieltafel.

Der Laser hat die Selbstnivellierung noch nicht abgeschlossen.
HINWEIS Dieser Vorgang wird zuerst beendet.

@ Das Display zeigt die Stabili-
sierung des Laserstrahls nach
der Selbstnivellierung an.

Bitte warten bis dieser Vorgang abgeschlossen ist.

@ Das Display zeigt den Such-

Der Suchvorgang startet.

vorgang an.
@ Die automatische Ausrichtung  Kontrollieren Sie den Laserpunkt auf der Zieltafel.
ist beendet. HINWEIS Wenn nétig kann der Strahl mit der Fernbedienung oder den
Richtungstasten (links / rechts) am Gerat nachreguliert werden.
@ Fehler beim automatischen Verliert der Strahl wahrend des Suchvorgangs die Zieltafel, miissen Sie
Ausrichten. den Vorgang erneut starten.

7.12 Laserstrahimodus wéhlen
Bedienen Sie die Lasermodustaste so oft, bis die geeig-
nete Betriebsart im Display erscheint.
Dauerstrahl (stehender Strahl)
Blinkender Strahl
High-Power-Modus (nur beim PP 25)

7.13 Elektronische Libelle einstellen [l

Bei Verdrehung des Gerétes erscheint die Libelle gross
im Anzeigefeld.
Spielen Sie die Libelle mittig ins Anzeigefeld ein.

7.16 Zieltafel vorne
@ Feststellschraube

Die LED beginnt zu blinken sobald der Kompensations-
bereich Uberschritten ist.

7.14 Fuss- und Zentrierschraube einsetzen
Setzen Sie die dem Rohrdurchmesser entsprechenden
Standflisse ein bevor Sie den Laser im Rohr aufstellen.
HINWEIS
Es gibt Standfiisse mit 150 mm, 200 mm, 250 mm und
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Einstellen der Zieltafelgrosse

Stellen Sie die Zieltafelgrdsse ein, die zu dem vorhande-
nen Rohrdurchmesser passt.

Dient zum Feststellen der Zieltafel auf die gewlinschte Hohe.

@ Zieltafel klein

Zieltafel fir 150mm bis 250 mm.

® Libelle

Zum horizontalen Aufstellen der Zieltafel.

@ Zieltafelhalter

Dient zum automatischen Ausrichten.

7.17 Zieltafel hinten (2) iB
@ Reflektionsstreifen




m

7.18 Setzen von Parametern
7.18.1 Masseinheit % oder %. wahlen

1. Driicken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)

und die Schloss Taste.

Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu

der Zeile ,,Unit"“.

3.  Wahlen Sie mit der Richtungstaste den Wert den Sie
verandern wollen.

4. Dricken Sie die SET Taste zum Bestatigen Ihrer
Eingabe.
Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zurlick.

7.18.2 Setzen und aktivieren des Sicherheitscode

Die Eingabe des vierstelligen Sicherheitscodes soll ver-
hindern, dass nicht autorisierte Personen |hr Gerat be-
nutzen. Bitte beachten Sie, dass wenn bei lhrem La-
ser dieser Sicherheitscode eingegeben wurde, der Laser
ohne Eingabe dieser Nummer nicht mehr betrieben wer-
den kann. Nach dem Einschalten des Instrumentes wird
dieser Code automatisch abgefragt.

1. Driicken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)
und die Schloss Taste.

Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

2. Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu
der Zeile ,Input S Code”.

3. Dricken Sie die SET Taste um in den Modus zu
gelangen.

4. Mit der ,Laserstrahl auf / ab®“ Taste und der Rich-
tungstaste kdnnen Sie zur entsprechender Zahl na-
vigieren. Mit Set die gewahlte Zahl bestédtigen. So-
bald die vier Zahlen im Bereich Code vorhanden
sind kann diese mit der SET Taste bestatigt werden.

5. Das Anzeigefeld schaltet zurlick in den Modus. Jetzt
kann der Sicherheitscode aktiviert (On mit der SET
Taste) oder in einem spateren Zeitpunkt deaktiviert
werden (OFF mit der SET Taste).

Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zurick.

7.18.3 Setzen des Firmennamens

Hier wird die Eingabe bzw. die Anderung der Eingabe

des Firmennamens beschrieben. Es kdnnen maximal 32

Zeichen (16 Zeichen in 2 Reihen) eingegeben werden.

1. Driicken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)
und die Schloss Taste.
Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

2. Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu
der Zeile ,Change Name*.

3. Dricken Sie die SET Taste um in den Modus zu
gelangen
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4. Mit der ,Laserstrahl auf / ab“ Taste und der
Richtungstaste kénnen Sie zu den entsprechenden
Buchstaben / Zahlen navigieren. Mit Set die
gewahlte Ziffer bestétigen. Sobald der richtige
Name / Bezeichnung vorhanden ist kann diese mit
der SET Taste bestatigt werden.

Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zuriick.

7.19 Zuverlassigkeit prifen

1. Setzen Sie den Laser auf eine Neigung von 0.000 %.

2. Setzen Sie eine Nivellierlatte in 1 m Entfernung vom
Laser und eine weitere in 60 m Entfernung auf und
notieren Sie die Ablesungen, bei denen der Laser
auf die Latte trifft.

3. Stellen Sie ein Nivellier in die Mitte zwischen die
beiden Messlatten und Lesen an beiden Latten die
Hoéhenwerte ab.

4. Berechnen Sie die Differenz aus Lattenablesung von
Nivellier und Laser an Latte 1 und an Latte 2. Sind die
beiden Werte identisch, dann ist der Laser justiert.
HINWEIS Sind die Differenzen X1 und X2 nicht
innerhalb der Toleranz, so wenden Sie sich an lhren
néchstliegenden Hilti Kontakt.

7.20 Arbeiten mit der PPA 20 Fernbedienung

Die Funktion "Schloss" muss am Lasergeréat aufgehoben
sein.

Die Fernbedienung PPA 20 ermdglicht Ihnen den Laser
EIN und AUS zuschalten, die horizontale Ausrichtung zu
aktivieren und den Lasermodus auszuwahlen.

Driicken Sie die entsprechenden Tasten der Fernbedie-
nung um die jeweilige Funktion zu aktivieren.

7.21 Im Standby-Betrieb arbeiten

Um den Laser abzuschalten muss die Taste ON/OFF am
Laser gedriickt werden.

Mit der ON/OFF Taste an der Fernbedienung wird nur
der Laserstrahl abgeschaltet, der Laser arbeitet dann
im Standby-Betrieb (die Standby LED am Laser blinkt
langsam).

Wird die Fernbedienung benutzt, richten Sie bitte das Si-
gnalaustrittsfenster an der Fernbedienung auf das Emp-
fangsfenster am Laser aus.

Beim Einschalten des Lasers die Ein/Aus Taste 2 Sekun-
den gedrickt halten.

HINWEIS

Wird der Kanalbaulaser bewegt, so kann er nicht mehr
durch die Fernbedienung eingeschaltet werden. Es er-
scheint auf dem Anzeigefeld des Kanalbaulasers die
Fehlermeldung Error, der Laserstrahl blinkt langsam.

Bedienen Sie die Ein/Aus Taste am Kanalbaulaser und
Uberpriifen Sie die Aufstellung des Lasers.



8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flissigkeiten verwenden,
da diese die Kunsstoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréate, Transport-
behélter und Zubehér abtrocknen (bei hdchstens 40 °C)
und reinigen. Ausristung erst wieder einpacken, wenn
sie vollig trocken ist.

Flhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port Ihrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Gerat.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlistung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT

Gerat immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit gemass Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewabhrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
fuigung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jéhrlich
durchzuflihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriiften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Geréat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr né&chstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne weitere
Auskunft.

9 Fehlersuche

Fehler Méogliche Ursache

Behebung

E02/03

Es existiert ein internes Messproblem

Schalten Sie das Instrument AUS und
wieder EIN. Eine Fehlermeldung kann
erscheinen, wenn das Instrument ge-
stort oder geschuttelt wurde. Beseiti-
gen Sie in diesen Fallen die Ursachen.

E99 Internes Speicherproblem

Schalten Sie das Instrument AUS und
wieder EIN.

ERROR
bewegt

Das Gerat wurde im Standby-Modus

Schalten sie das Gerat aus und wie-
der ein und Uberprifen Sie die Auf-

stellung des Lasers.

HINWEIS

Wenn die Fehler weiterhin auftreten,
wenden Sie sich an lhren nachstlie-
genden Hilti Kontakt.
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WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kdnnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

ary

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemass Europdischer Richtlinie iber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-

verwertung zugefuhrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften

11 Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewéhrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Uberein-
stimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig ein-
gesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, und
dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass nur
Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehér und Ersatzteile
mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-
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genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Gerates fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
wahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.



12 FCC-Hinweis (giiltig in USA) / IC-Hinweis (giiltig in Kanada)

VORSICHT

Dieses Gerat hat in Tests die Grenzwerte eingehalten, die
in Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen fir digitale Ge-
rate der Klasse B festgeschrieben sind. Diese Grenzwerte
sehen fiir die Installation in Wohngebieten einen ausrei-
chenden Schutz vor stérenden Abstrahlungen vor. Geréte
dieser Art erzeugen und verwenden Hochfrequenzen und
kénnen diese auch ausstrahlen. Sie kénnen daher, wenn
sie nicht den Anweisungen entsprechend installiert und
betrieben werden, Stérungen des Rundfunkempfangs
verursachen.

Es kann aber nicht garantiert werden, dass bei bestimm-
ten Installationen nicht doch Stérungen auftreten kdnnen.
Falls dieses Geréat Stérungen des Radio- oder Fernseh-
empfangs verursacht, was durch Aus- und Wiederein-

schalten des Geréts festgestellt werden kann, ist der
Benutzer angehalten, die Stérungen mit Hilfe folgender
Massnahmen zu beheben:

Die Empfangsantenne neu ausrichten oder versetzen.

Den Abstand zwischen Gerat und Empfanger vergros-
sern.

Lassen Sie sich von Inrem Handler oder einem erfahrenen
Radio- und Fernsehtechniker helfen.

HINWEIS

Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich
von Hilti erlaubt wurden, kann das Recht des Anwenders
einschréanken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

13 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Kanalbaulaser
Typenbezeichnung: PP 10/25
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2010

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: 2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PP 10/ 25 pipe laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 14
2 Description 16
3 Accessories 16
4 Technical data 17
5 Safety instructions 18
6 Before use 19
7 Operation 20
8 Care and maintenance 23
9 Troubleshooting 24

10 Disposal 24
11 Manufacturer’s warranty - tools 25
12 FCC statement (applicable in US) / IC
statement (applicable in Canada) 25
13 EC declaration of conformity (original) 26

Hl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PP 10/25 pipe laser.

PP 10/ 25 pipe laser Hl

(@ Remote control signal receiving window
(2) Warning / standby LED

(3 Control panel

(4) Display
(5) Grip

(6) Grip mount

(7) PPA 84 cable connector

(8) Battery compartment cover lock
PPA 82 battery incl. mains adaptor
d0) Plumb spot

PP 10/ 25 pipe laser

(1) Laser exit window

(12) Remote control signal receiving window
(13) Plumb spot

(4 Pivot point mark

Control panel

(i5) Direction control / auto-centering button
(@8) Plumb spot button

(7)) Laser beam mode button

(18) Remote control signal receiving window
9) “Lock” button

@0) Target plate auto-centering button

1) Direction control / auto-centering button

Warning / standby LED
@5 Laser beam up / down, value-entry button
(26) ON / OFF button

@2 SET button
@3) Laser beam up / down, value-entry button
@

PRA 20 remote control unit B

Signal transmission aperture

Signal LED (blinks red when a signal is transmitted)
(3) Target plate auto-centering button
(4) Self-centering buttons (press both simultaneously)
(5) Button to move target axis to the left
Button to move target axis to the right
(7) ON / OFF button
Laser beam mode button

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.
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CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.



1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

>

General
warning

Symbols
Ay

ary

Read the Return waste
operating material for
instructions recycling.
before use.
On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUCT

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA).

On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

m < SmW max.

520-550n 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

Do not stare into the beam.
Laser warning plates for the USA in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA).

On the tool

LR\ 3R

Laser warning plate in accordance with IEC825 /
EN60825-1:2003

Type identification plate

i
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Type identification plate

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:
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2 Description

2.1 Use of the product as directed
The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes, e.g.: transferring heights and in pipe laying work.
Hilti supplies various accessories which allow the tool to
be used with maximum efficiency.

2.2 PP 10/25 pipe laser

The PP 10/25 is a pipe laser featuring a visible laser beam
(spot) that can be used for alignment in the horizontal or
inclined planes.

2.3 PPA 20 remote control unit
The PPA 20 is used to switch the PP 10/25 pipe laser on
and off, to activate horizontal alignment and to select the
laser beam mode remotely.

2.4 Features

A single person working with the tool can set out any
desired inclination (within the -15% to +40% range) with
great accuracy. The tool levels itself automatically when
set up within £10% of the horizontal plane.

2.5 Automatic cut-out

The laser beam and the LED on the control panel blink
if the tool is set up outside its self-leveling range. The
direction in which the tool requires to be tilted is also
shown in the display.

2.6 PPA 82 battery
Battery performance drops at low temperatures.

DANGER
Batteries should be stored at room temperature.

DANGER

Never store the battery where it is exposed to the
heat of the sun, on a radiator or behind glass, e.g. at
a window.

2.7 Automatic charging cut-out

The charging operation is stopped automatically to pro-
tect the battery when the temperature exceeds the spe-
cified charging temperature range.

NOTE

Charge the battery every 3 to 4 months. Store the battery
at a maximum temperature of 30°C (86°F). Allowing the
battery to become fully discharged may have a negat-
ive effect on its future performance. Charging may take
less than 9 hours if the battery was not previously fully
discharged.

2.8 Use of various power sources

Three different power sources may be used: the standard
PPA 82 battery supplied or the PPA 83 battery holder
or PPA 84 external 12V cable which are available as
accessories.

2.9 Items supplied
1 PP 10 or 25 pipe laser (depending on version
purchased)
PPA 20 remote control unit
Target plate, short
Target plate, long
PPA 74 target plate holder
PPA 81 charging adaptor
PPA 82 battery incl. mains adaptor
Set of 4 screw feet, 150 mm
Set of 4 screw feet, 200 mm
Set of 4 screw feet, 250 mm
Set of 4 screw feet, 300 mm
PPA 30 centering screw
PP 10/25 operating instructions
Batteries (size AAA cells)
Manufacturer’s certificate
Hilti toolbox

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4 A

3 Accessories

PP 10/ 11 accessories

Designation

PPA 83 battery holder (size D cells)

PPA 84 connecting cable (12V)

PPA 75 height adapter

PPA 73 tripod adaptor

PPA 40 telescopic sight
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4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PP 10/ 25 pipe laser
Wavelength, PP 10

633 nm

Wavelength, PP 25

532 nm

Accuracy

Temperature +24°C (75°F), Horizontal distance 10 m

(33 ft): -0.5...0.5 mm (")

Laser class: class 3R

As perlEC 825- 1:2003

Laser class: class llla

As perCFR 21 § 1040 (FDA)

Laser beam diameter 12 mm (%2")
Self-leveling range -10...10%
Inclination range -15...40%
Min. inclination setting 0.001%

Battery life (PP10)

Temperature +20°C (+68°F), Alkaline manganese: 70 h

Battery life (PP 25)

(
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

(+68°F), Alkaline manganese: 45 h
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Temperature +20°C

Operating temperature range

-20...+50°C (-4 to 122°F)

Storage temperature range

-30...+60°C (-22 to 140°F)

Water and dust resistant

Depth of submersion 5 m (15 ft), Duration of submer-

sion 24 h: Yes

Weight (including 4 batteries)

3.8 kg (8 Ibs 6 0z)

Dimensions (?)

Without grip: 122 mm (4 45") X 330 mm (13")

Range (automatic target plate detection)

5...150 m (15 to 500 ft)

PPA 20 remote control unit

Remote control operating range

In the pipe, from the front: 200 m (650 ft)

Dimensions (L x W x H)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Weight (including batteries)

0.2 kg (7 02)

Power supply

4 size AAA cells

Battery life (alkaline batteries)

Temperature +20°C (68°F): approx. 8 months

Operating temperature range

-20...+50°C (-4 to 122°F)

Storage temperature range

-30...+60°C (-22 to 140°F)

Protection class

As perlP 56 (in accordance withlEC 529)

PPA 89 AC adapter
Mains supply 100...240 V
Mains frequency 50...60 Hz
Rated power 15W
Rated voltage (DC voltage) 12V

Operating temperature range

+10...+40°C (+50 °F to +104 °F)

Storage temperature range

-10...+60°C (+14 to 104°F)

Weight

0.23 kg (0.51 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")
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5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes.

In addition to the information relevant to safety given in
each of the sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

5.2 Misuse

a) The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

b) To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.

c) Modification of the tool is not permissible.

d) Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

e) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

f) Keep laser tools out of reach of children.

g) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 3. Have the tool repaired only at a
Hilti service center.

h) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

i) (Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

c) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

d) Use the tool only within its specified limits.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).
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5.3.2 Laser classification for tools of the classes
3R and llla

a) The tool complies with Laser Class 3R in accordance
with IEC825-1:2003 / EN60825-1:2003 and Class Illa
in accordance with CFR 21 § 1040 (FDA).

b) Tools of the laser class 3R and class llla should be
operated by trained personnel only.

c) The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.

d) The plane of the laser beam should be well above or
well below eye height.

e) Precautions must be taken to ensure that the laser
beam does not unintentionally strike highly reflective
surfaces.

f)  Precautions must be taken to ensure that persons do
not stare directly into the beam.

g) The laser beam must not be allowed to project bey-
ond the controlled area.

h) When not in use, laser tools should be stored in an
area to which unauthorized persons have no access.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

c) When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

d) If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

e) Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

f)  Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.

g) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

h) Check the tool before using it for important meas-
uring work.

i)  Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

5.4.1 Electrical

AN L AN A

a) Keep the batteries out of reach of children.



b) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

c) Do not charge the batteries.

d) Do not solder the batteries into the tool.

o

Do not discharge the batteries by short circuiting
as this may cause them to overheat and present
a risk of personal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

6 Before use

NOTE
The tool may be powered only by the PPA 82 battery or
by batteries manufactured in accordance with IEC 285.

6.2 Battery warning indicator

@

Adequate voltage

NOTE

Do not use damaged batteries, do not mix old and new
batteries and do not mix batteries from various manufac-
turers or batteries with different type designations.

6.1 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

The PP 10/25 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

The tool can be used.

Low voltage

@

The tool can still be used.

The battery is discharged.

®

Charge the NiMH battery or insert new alkaline batteries.

The display blinks

@

The PPA 84 12V connecting cable is used for charging the laser tool.

6.3 Removing the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

1. Turnthe battery compartment lockbutton to “OPEN”
and remove the battery box or battery pack.

6.4 Replacing the batteries in the PPA 83 battery
box

1. The battery compartment in the PPA 83 battery box
can also be opened. To do this, turn the lockbutton
on the battery compartment cover to the “OPEN”
position.

2.  Replace the used batteries in the battery box with
new ones.

6.5 Fitting the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

1. Reinsert the battery box or battery pack.

2. Turn the lockbutton to the “LOCK” position.

6.6 Connecting the PPA 84 cable

NOTE

If using a battery fitted to a motor vehicle, please first
switch off the engine.

NOTE
Take care to ensure correct polarity when connecting
both terminals.

NOTE
Switch the tool off before connecting or disconnecting
the external power cable.

The connecting cable is designed for connecting to a 12
V battery.

1. Connect the red clip to the positive (+) pole.

2. Connect the black clip to the negative (-) pole.

6.7 Charging the PPA 82 battery

Charging should take place in a room where the temper-

ature is between +10°C and +40°C.

The battery is charged automatically when the laser is

operated at a temperature of [+10°C to +40°C] with an

external battery.

1. Fit the PPA 81 charging adapter to the PPA 82
battery.

2. Connect the power supply unit to the charging ad-
apter.

3. Plug the power supply unit into a power outlet.

4. Check that the correct voltage has been set on the
power supply unit.
The charging control lamp lights green when the
charging operation is complete.
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6.8

6.9

Charging status

Replacing the batteries in the PPA 20 remote
control unit

The cover on the rear of the remote control unit
moves when pushed in the direction of the arrow.
Remove the cover in order to gain access to the
batteries.

Charging status
Red LED lights

Remove the 4 old batteries and replace them with
new ones.
Push the cover back into position until it engages.

Charging

Green LED lights Charging completed

Blinks green Error during charging

Blinks red The protective cut-out has been activ-
ated. The PP 10/25 may be used while

in this status.

7.1 Button functions E

@

Plumb spot button

Switches the plumb spot on and off (switches off automatically after
30 minutes).

®

Laser beam mode button

The laser beam can be switched over by pressing the laser beam mode
button. PP 10: constant beam or blinking beam PP 25: constant beam,
blinking beam, high-power mode

“Lock” button

This button locks all data entry functions. Values can then no longer
be changed. The data entry functions can be unlocked by pressing the
LOCK button again.

Target plate auto-centering
button

The laser beam finds the center of the target plate automatically.

Direction control

Moves the laser beam to the left or right.

Parameter selection

Used to select the parameters to be set.

Automatic centering

The laser beam centers itself automatically when both direction control
buttons are pressed at the same time.

Laser beam up / down

Moves the laser beam up or down.

@10 @ YEE ® ©

Value entry Positive or negative values may be entered. When both buttons are
pressed at the same time, inclination is set automatically to 00.000%.

SET button This button is used to confirm the selected parameters.

ON / OFF button This button is used to switch the tool on or off.

7.2 Symbols in the display B

Plumb spot indicator.

Shows that the plumb spot is active.

Alignment indicator

Indicates laser beam alignment.

Battery status indicator

Remaining battery capacity is shown in 3 levels.

Self-leveling indicator

Blinks while the laser is leveling itself. The display subsequently changes
to the laser mode set.

Inclination indicator

Shows the selected inclination.

Percentage

Shows the unit of measurement selected (percentage or per thousand).

Lock symbol

The values entered cannot be changed.

Electronic bubble level

Shows whether the tool is leveled correctly.

OEIREE BOEEO

Laser mode display

o

The laser modes “blinking”, “normal” and “high-power” (PP25) are
shown.
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7.3 Warnings displayed @

®

Battery status warning

Operation is no longer possible. Replace / recharge the battery or con-

nect an external power source.

@ Leveling warning

The laser is tilted beyond its self-leveling range. Tilt the laser tool in the

direction of the arrow shown in the display.

@ Transverse inclination warn-

The laser tool has been rotated beyond its self-leveling range. Rotate the

ing laser tool in the direction of the arrow shown in the display.

7.4 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE
The PP 10/25 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

7.5 Setting the inclination

Inclination can be set either manually or automatically.
Inclination can be set within the -15% to +40% range (for
inclinations over 10%, an accessory or other aid is used
to provide initial inclination of the laser tool).

7.5.1 Automatic entry of inclination

1. Switch the tool on by pressing the ON / OFF button.
Press the SET button. The set value is displayed and
the + indicator blinks.

3. Pressthe laser beam UP or DOWN button to change
the sign.

4.  Press theright-hand direction control button in order
toreach the correct position (the left direction control
button can be used to move back).

5.  Press the laser beam UP or DOWN button to change
the value.

7.7 Beam position indicator B
@ Beam position indicator

6. Press the right-hand direction control button to
move to the next position.

7. Press the laser beam UP or DOWN button to change
the value. Repeat the steps described above to
change other numerical values.

8. Press the SET button when the value entered is
correct.

The laser beam then begins to move to the specified
setting.

7.5.2 Manual entry of inclination

NOTE

Inclination can also be set directly by moving the laser
beam. Check that the locking function has not been
activated.

The value indicated becomes higher or lower as the laser

beam is moved.

1. Press the laser beam UP or DOWN button. The laser
beam then moves up or down.

2. Press the laser beam UP and DOWN buttons at
the same time to move the laser beam to the zero
position.

The laser beam moves immediately to the 0.000%
position.

7.6 Aligning the target line B

Use the direction control buttons on the PP 10/25 or PPA
20 remote control unit to move the laser beam horizontally
to the right or left.

Shows the direction of the laser beam relative to the tool.

@ End position left

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the left.

@ End position right

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the right.

7.8 Adjusting the position of the beam EH
The maximum lateral adjustment range is 9m at a distance
of 30m. The speed of movement can be varied.

If the button is pressed briefly, the laser beam moves
slowly.

If the button is pressed for longer, the laser beam moves
quickly.
The current position of the beam can be read from the
display at any time.

7.8.1 Adjusting the beam end position left / right

The display informs the operator when the beam has
reached the left or right end position and cannot be

moved further. The display blinks to inform the operator
of this status.

If this position is reached frequently it is recommended
that the tool is pivoted slightly to the left or right and the
beam then realigned.

7.9 Automatic centering

Press the two direction control buttons (left and right) at
the same time.
The laser beam returns to the center automatically.
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7.10 Automatic alignment with the target plate E1
1. Set up the target plate with the reflective strips

facing the laser tool.

7.11 Display while searching El

®

The laser tool is not yet ready
for automatic alignment.

2. Press the target plate auto-centering button.
NOTE This function may take up to 2 minutes before
starting.
The tool then searches for the target plate within its
alignment range (left/right).

The tool has not yet completed the self-leveling procedure.
NOTE This procedure will first be completed.

@

The display indicates stabiliz-
ation of the laser beam after
self-leveling.

Please wait until this operation has been completed.

®

The display indicates that
searching (auto centering)
is in progress.

Searching (auto centering) then begins.

@

Automatic alignment has
been completed.

Check the position of the laser spot on the target plate.
NOTE If necessary, the remote control or the direction control buttons on
the tool (left / right) can be used to readjust the position of the beam.

®

Error during automatic align-
ment.

If the beam loses contact with the target plate while searching, the pro-
cedure must be restarted.

7.12 Selecting the laser beam mode
Press the laser beam mode button as often as necessary
until the desired display mode is shown in the display.
Constant beam
Blinking beam
High-power mode (only with the PP 25)

7.13 Adjusting the electronic bubble level
When the tool is pivoted, the bubble level appears clearly
in the display.
Adijust the tool until the “bubble” is in the center of the
display.

7.16 Target plate, front [B

@

Locking screw

The LED begins to blink as soon as the tool’s compens-
ation range is exceeded.

7.14 Fitting the screw feet and centering screw [l

Fit the appropriate feet for the pipe diameter before
setting up the laser in the pipe.

NOTE

Feet are available in the sizes 150 mm, 200 mm, 250 mm
and 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Setting the target plate size [

Set the target plate size to a value suitable for the pipe
diameter you are working with.

Secures the target plate at the desired height.

Target plate, small

@

Target plate for 150 mm to 250 mm.

Bubble level

®

For setting up the target plate horizontally.

Target plate holder

@

For automatic alignment.

7.17 Target plate, rear (2) B

®

Reflective strip

7.18 Setting parameters
7.18.1 Setting units of measurement to % or %o
1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.
The set values are shown in the display.
2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “unit” line.
3. Select the value you wish to change by pressing the
direction control button.
4. Press the SET button to confirm the entry.
The tool then returns to the normal operating mode.
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7.18.2 Setting and activating the security code

Unauthorized persons can be prevented from using the
laser tool by entering a 4-digit security code. Please note
that once the security code has been activated, the laser
tool can no longer be operated without entering this code.
The code will be requested automatically after the tool is
switched on.
1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.
The set values are shown in the display.



2.  Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “input S code” line.

3. Press the SET button to enter the correct mode.

4.  The laser beam UP / DOWN button and direction
control button can be used to navigate to the corres-
ponding number. Press the SET button to confirm
the number selected. Press the SET button to con-
firm the code as soon as the four desired digits are
displayed in the “code” area of the display.

5. The display then returns to the previous mode. The
security code can then be activated (“on” by press-
ing the SET button) or deactivated later (“off” by
pressing the SET button again).

The tool then returns to the normal operating mode.

7.18.3 Entering the name of the company

These instructions describe how to enter or change the
name of the company. A maximum of 32 characters (16
characters in 2 rows) can be entered.

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.

The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “change name” line.

3. Press the SET button to enter the correct mode.

4.  Use the laser beam UP / DOWN button and direc-
tion control button to navigate to the corresponding
characters / digits. Press the SET button to con-
firm the character selected. Press the SET button
to confirm the entry as soon as the correct name /
designation is displayed.

The tool then returns to the normal operating mode.

7.19 Checking the tool’s accuracy
1. Set the laser to an inclination of 0.000%.
2. Set up a leveling staff at a distance of 1m and a
second leveling staff at a distance of 60m. Note the
heights at which the laser beam strikes the staffs.

3. Set up an optical level in the middle between the
two leveling staffs and read the heights from both
staffs.

4. Calculate the difference in height indicated by the
optical level and the rotating laser on staffs 1 and
2. If both values are identical, then the laser tool is
correctly adjusted.

NOTE If the differences X1 and X2 are not equal,
please contact your local Hilti Center or Hilti repres-
entative.

7.20 Working with the PPA 20 remote control unit

The “lock” function must be deactivated on the laser tool.
The PPA 20 remote control unit allows you to switch the
laser tool on and off, to activate horizontal alignment and
to select the laser beam mode remotely.

Press the applicable button on the remote control unit to
activate the corresponding function.

7.21 Working in standby mode

To switch the laser tool off, the ON / OFF button on the
laser tool must be pressed.

Only the laser beam is switched off by the ON / OFF
button on the remote control unit. The laser tool remains
in standby mode (the standby LED on the tool blinks
slowly).

When using the remote control unit, point the signal
transmission aperture on the remote control unit toward
the receiving window on the laser tool.

When switching the laser on, press and hold the ON /
OFF button for 2 seconds.

NOTE

If the pipe laser is moved, it can no longer be switched on
by the remote control unit. The message “Error” is shown
on the display of the pipe laser and the laser beam blinks
slowly.

Press the ON / OFF button on the pipe laser and check
that the laser is set up correctly.

8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass with your fingers.

3. Useonlyaclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The
tool, its carrying case and accessories should be cleaned

and dried (at maximum 40°C / F). Repack the equipment
only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti cal-
ibration service at regular intervals in order to verify its
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reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti calibration service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

specifications given in the operating instructions. Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.
Your local Hilti Center or representative will be pleased

to provide further information.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy
E02/03 An internal measurement problem has  Switch the tool off and then on again.
occurred. An error message may be displayed
if the tool is knocked or shaken. In
this case, eliminate the cause of the
disturbance.
E99 An internal memory problem has oc- Switch the tool off and then on again.
curred.
ERROR The tool was moved while in standby ~ Switch the tool off and then on again
mode. and check that it is set up correctly.

NOTE
Contact your nearest Hilti Service
Center if the fault persists.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.
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11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti’s entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.

12 FCC statement (applicable in US) / IC statement (applicable in Canada)

CAUTION

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gen-
erates, uses and may radiate radio frequency energy.
Accordingly, if not installed and used in accordance with
the instructions, it may cause harmful interference to
radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-

tion, which can be determined by turning the equipment
off and on, the user is encouraged to try to correct the
interference by taking the following measures:

Reorient or relocate the receiving antenna.

Increase the separation between the equipment and re-
ceiver.

Consult your dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.

NOTE

Changes or modifications not expressly approved by Hilti
could limit the user’s right to operate the equipment.
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13 EC declaration of conformity (original)

Designation: Pipe laser
Type: PP 10 /25
Generation: 01
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cw,;;

(/(ﬂaﬂ@,'@( o™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Man- Executive Vice President
agement

Business Area Electric Tools & Ac-

cessories
01/2012

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

26

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



NOTICE ORIGINALE

PP 10/ 25 Laser de canalisation

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 28
2 Description 29
3 Accessoires 30
4 Caractéristiques technigues 30
5 Consignes de sécurité 31
6 Mise en service 32
7 Utilisation 33
8 Nettoyage et entretien 37
9 Guide de dépannage 38

10 Recyclage 38
11 Garantie constructeur des appareils 39

12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) /
Déclaration IC (valable au Canada)
13 Déclaration de conformité CE (original)
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Hl Les chiffres renvoient aux illustrations respectives. Les
illustrations qui se rapportent au texte se trouvent sur les
pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d'emploi, « I'appareil »
désigne toujours le laser de canalisation PP 10/25.

Laser de canalisation PP 10/25 Kl

Fenétre de réception pour la commande & distance
Avertissement / DEL Standby

Panneau de commande

@

Zone d'affichage

@ Poignée de manutention

Fixation de la poignée

(7) Branchement du cable de connexion PPA 84
(8) Couvercle du compartiment des piles

(9) Bloc-accu PPA 82, bloc d'alimentation compris
10) Point lumineux d'aplomb

Laser de canalisation PP 10/ 25

Fenétre d’émission du faisceau laser

(12) Fenétre de réception pour la commande & distance
Point lumineux d'aplomb

(14) Repére du centre de rotation

Panneau de commande

@ Controdle de la direction / Bouton Centrage automa-
tique

Bouton Point lumineux d'aplomb

(7)) Bouton Mode Faisceau laser

(18) Fenétre de réception pour la commande & distance

(19) Bouton Cadenas

Bouton Centrage automatique cible

@1) Contrdle de la direction / Bouton Centrage automa-
tique

@ Bouton SET

@3) Faisceau laser haut / bas, bouton Valeurs d'entrée

(24) Avertissement / DEL Standby

(25 Faisceau laser haut / bas, bouton Valeurs d'entrée

26) Bouton MARCHE/ARRET

Commande a distance PRA 20 A

% Emission du signal
Témoin de signal (la DEL clignote en rouge lorsque

le signal est transmis)

@ Bouton Centrage automatique de la mire

@ Boutons Centrage automatique (appuyer simultané-
ment sur les deux boutons)

(5) Bouton Déplacement de I'axe de visée vers la
gauche

(8) Bouton Déplacement de I'axe de visée vers la
droite

Bouton MARCHE / ARRET

(8) Bouton Mode Faisceau laser
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1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

>

Avertisse-
ment danger
général

Symboles

A

ary

Lire le mode Recycler les
d'emploi déchets
avant
d'utiliser
I'appareil

Sur I'appareil

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plaquettes d'avertissement laser répondant a la norme
américaine CFR 21 § 1040 (FDA).

Sur I'appareil

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

m < SmW max.

520-550m 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plaquettes d'avertissement laser répondant a la norme
américaine CFR 21 § 1040 (FDA).
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Sur I'appareil

/3R

Plaquettes d’avertissement laser répondant a la norme
IEC825 / EN60825-1:2003

Plaque signalétique
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AA\3R

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | ==mr
This Laser Product

EYE EXPOSURE
complies with 21CFR

620-690nm < SmW max. | Joiva e [

CLASS Illa LASER PRODUCT | po\er- 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Plaque signalétique

N

=11

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max. complies with 21CFR

CLASS flla LASER PRODUCT | 1o 2 P10

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Identification de I'appareil

La désignation et le numéro de série du modéle se
trouvent sur la plaque signalétique de |'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type :

Génération : 01

N° de série :




2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou contro-
ler des alignements horizontaux et inclinés comme par
exemple : reporter les repéres de hauteur et dans la ca-
nalisation. Nous vous proposons différents accessoires
pour une meilleure utilisation de I'appareil.

2.2 Laser de canalisation PP 10/25

Le PP 10/25 est un laser de canalisation avec un faisceau
laser visible (point) pouvant étre utilisé horizontalement
et pour les inclinaisons.

2.3 Commande a distance PPA 20
La commande a distance PPA 20 permet d'arréter et de
mettre en marche les lasers de canalisation PP 10/25,
d'activer I'orientation horizontale et de sélectionner le
mode Laser sans utiliser I'instrument.

2.4 Caractéristiques
Avec |'appareil, une personne peut établir rapidement et
trés précisément chaque inclinaison souhaitée (comprise
entre -15% a +40%). La mise a niveau est effectuée
automatiquement dans une plage de tolérance de +10%.

2.5 Dispositif d'arrét automatique

Si I'appareil est hors de la plage de mise a niveau au-
tomatique, alors le laser et la DEL sur le panneau de
commande clignotent. En outre, la direction dans laquelle
I'appareil doit étre incliné est représentée sur I'affichage.

2.6 Bloc-accu PPA 82
A basse température, la capacité du bloc-accu chute.

DANGER
Stocker le bloc-accu a température ambiante.

DANGER

Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposé au soleil, sur un appareil de chauffage ou
derriére des vitres.

2.7 Fonction de protection automatique

Le processus de charge est arrété lorsque la température
est hors plage de charge, afin de protéger les piles.

REMARQUE

Recharger les piles tous les 3 & 4 mois. Les entrepo-
ser a 30 °C (86 °F) maximum. Lorsque les piles sont
entiérement déchargées, cela peut avoir une influence
négative sur la puissance a venir. La recharge peut étre
terminée en moins de 9 heures lorsque les piles ne sont
pas complétement vides lors de la recharge.

2.8 Utilisation des différents appareils
d'alimentation électrique

En général, trois sources différentes peuvent étre utili-
sées, telles que le bloc-accu standard PPA 82 livré avec
I'appareil ou les boitiers des piles PPA 83 disponibles
comme accessoire et le cable de connexion externe 12 V
PPA 84.

2.9 Eléments livrés
1 Laser de canalisation PP 10 ou 25 (selon la
version de vente)
Commande a distance PPA 20
Cible courte
Cible longue
Support de cible PPA 74
Chargeur PPA 81
Bloc-accu PPA 82, bloc d'alimentation com-
pris
1 Jeu de vis de mise de niveau (4 pieces)
150 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 pieces)
200 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 pieces)
250 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 pieces)
300 mm

Vis de centrage PPA 30
Mode d'emploi PP 10/25
Piles (piles AAA)
Certificat du fabricant
Coffret Hilti

- a4 a4 a4 a4

e N Y
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3 Accessoires

Accessoires PP 10/11

Désignation

Boitier des piles PPA 83 (piles D)

Cable de connexion PPA 84 (12V)

Adaptateur vertical PPA 75

Adaptateur de trépied PPA 73

Viseur télescopique PPA 40

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Laser de canalisation PP 10/ 25
Longueur d'onde PP 10

633 nm

Longueur d'onde PP 25

532 nm

Précision

Température +24 °C (75 °F), Distance horizontale 10 m
(33 pieds) : -0,5...0,5 mm (")

Classe laser : classe 3R

Selon IEC 825- 1:2003

Classe laser : classe llla

Selon CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametre du laser 12 mm (¥2")
Plage de mise a niveau automatique -10...10 %
Zone d'inclinaison -15...40 %
Réglage min. de I'inclinaison 0,001 %

Autonomie de fonctionnement du PP 10

Température +20 °C (+68 °F), Alcaline au manganese :
70h
Température +20 °C (+68 °F), NiMH : Min. 48 h

Autonomie de fonctionnement du PP 25

Température +20 °C (+68 °F), Alcaline au manganése :
45h
Température +20 °C (+68 °F), NiMH : Min. 32 h

Température de service

-20...+50 °C (de -4 2 122 °F)

Température de stockage

-30...+60 °C (de -22 a 140 °F)

Résistance a I'eau et a la poussiére

Profondeur de plongée 5 m (15 pieds), Durée de plon-
gée 24 h : oui

Poids (avec les 4 piles)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Dimensions ()

Sans poignée : 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Eloignement (détection automatique de la mire)

5...150 m (15 & 500 pieds)

Commande a distance PPA 20
Rayon d'action de la commande a distance

Dans le tuyau par |'avant : 200 m (650 pieds)

Dimensions (L x | x H)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Poids (avec les piles)

0,2 kg (7 02)

Alimentation électrique

4 piles AAA

Autonomie de fonctionnement (piles alcalines au man-
ganese)

Température +20 °C (68 °F) : env. 8 mois

Température de service

-20...+50 °C (de -4 4 122 °F)

Température de stockage

-30...+60 °C (de -22 4 140 °F)

Classe de protection

Selon IP 56 (conformément a IEC 529)




Bloc d'alimentation au réseau PPA 89

Alimentation par secteur 100...240 V
Fréquence réseau 50...60 Hz
Puissance de mesure 1B5W
Tension de référence (tension continue) 12V

Température de service

+10...+40 °C (de +50 °F & +104 °F)

Température de stockage

-10...+60 °C (de +14 a 104 °F)

Poids

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensions (L x | x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou contro-
ler des alignements horizontaux et inclinés.

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il importe
de toujours bien respecter les directives suivantes.

5.2 Utilisation non conforme a l'usage prévu

a)

b)

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifié ou de maniére non
conforme a l'usage prévu.

Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

Bien respecter les consignes concernant I'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'emploi.

Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

Tenir Pappareil laser hors de portée des enfants.

En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d'intensité supérieure
a celle des appareils de classe 3. Ne faire réparer
I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

(Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a)

Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de Pappareil, veiller a ne pas diriger le
faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

)

d

Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrdle doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de |'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).

5.3.2 Classification du laser pour appareil de

QO

)

9)

classe 3R et de classe llla

L'appareil est conforme a la classe laser 3R satis-
faisant aux exigences des normes IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 et de classe llla satisfaisant aux
exigences de la norme CFR 21 § 1040 (FDA).

Les appareils laser de classe 3R et de classe llla
doivent uniquement étre utilisés par des personnes
formées a cet effet.

Les domaines d'utilisation doivent étre désignés par
des plaquettes d'avertissement laser.

Les faisceaux laser doivent passer bien au-dessus
ou au-dessous de la hauteur des yeux.

Prendre des mesures de précaution pour s'assurer
que le faisceau laser ne touche pas accidentellement
des surfaces réfléchissantes comme des miroirs.
Prendre des mesures pour s'assurer que personne
ne puisse regarder directement dans le faisceau.

La trajectoire du faisceau laser ne doit pas passer
dans des zones non surveillées.

Les appareils laser inutilisés doivent étre conservés
dans des endroits ou les personnes non autorisées
n'ont pas acces.
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5.4 Consignes de sécurité générales

a)

b)

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
Pappareil.

Lorsque I’appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

En cas d’utilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.
Bien que I'appareil soit congu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

Bien que Pappareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

5.4.1 Dangers électriques

A A A A

6 Mise en service

REMARQUE

L'appareil doit uniquement étre utilisé avec des piles
fabriquées conformément a la norme IEC 285 ou un
bloc-accu PPA 82.

6.2 Affichage d'avertissement des piles

@

Tension suffisante

a) Les piles doivent étre tenues hors de portée des
enfants.

b) Ne pas surchauffer les piles et ne pas les exposer
au feu. Les piles peuvent exploser ou des substances
toxiques peuvent étre dégagées.

c) Ne pas recharger les piles.

d) Ne pas souder les piles dans I'appareil.

e) Ne pas décharger les piles en provoquant
un court-circuit, cela risque d'entrainer une
surchauffe et la déformation de celles-ci.

f) Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a
des contraintes mécaniques excessives.

REMARQUE

Ne pas utiliser de piles endommagées, ne pas utiliser de
piles neuves avec des piles usagées et ne pas utiliser de
piles de différentes marques ou de types différents.

6.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Le PP 10/25 a une zone de mise a niveau automatique de
+/-10 %. Sil'inclinaison réglée se trouve dans cette zone,
le laser se met a niveau automatiquement. Si l'inclinaison
de I'appareil dévie de plus de +/- 10 % de l'inclinaison
réglée et que la DEL commence a clignoter, tourner
I'appareil dans la direction indiquée par la fléche.

Le laser peut étre utilisé.

@

Tension faible

Le laser peut encore étre utilisé.

®

Les piles sont vides

Recharger les piles NiMH ou insérer une batterie de piles seches neuves.

@

Affichage clignotant

Le laser est chargé a I'aide du cable de connexion PPA 84 de 12 V.

6.3 Retirer le boitier des piles PPA 83 ou le bloc-

1.
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accu PPA 82

Tourner le bouton de batterie sur OUVRIR et retirer
le boitier des piles ou le bloc-accu.

6.4 Remplacer les piles se trouvant dans le boitier

1.

PPA 83

En outre, le compartiment du boitier des piles
PPA 83 peut étre ouvert. Pour cela, tourner le bouton
du couvercle en position "OPEN".



2. Remplacer les piles usagées par des neuves dans
le boitier des piles retiré.

6.5 Installer le boitier des piles PPA 83 ou le bloc-
accu PPA 82

1.  Remettre le boitier des piles ou le bloc-accu en
place.
2. Tourner le bouton sur la position "LOCK".

6.6 Brancher le cable de connexion PPA 84

REMARQUE
Si une batterie montée dans un véhicule est utilisée,
couper d'abord le moteur.

REMARQUE
Respecter impérativement le sens de branchement des
deux poles.

REMARQUE
Avant de brancher ou de débrancher le céble de
connexion, couper |'appareil.

Le cable de connexion est prévu pour le raccordement
d'une batterie 12 V.

6.9 Etat de charge

Etat de charge Rouge allumé

1. Raccorder la borne rouge au pole +.
2. Raccorder la borne noire au péle -.

6.7 Charge du bloc-accu PPA 82

La charge doit étre effectuée dans une piece ou la tem-

pérature est comprise entre +10 °C et +40 °C.

Si le laser fonctionne avec un bloc-accu externe a une

température de [+ 10 °C a + 40 °C], le bloc-accu se

charge automatiquement.

1. Insérer le chargeur PPA 81 dans le bloc-accu PPA
82.

2. Raccorder le bloc d'alimentation au chargeur.

3.  Enficher le connecteur du bloc d'alimentation dans
une prise.

4. Veérifier que la tension sélectionnée pour le bloc
d'alimentation est correcte.
Si le processus de charge est terminé, le témoin de
contrdle de charge devient vert.

6.8 Remplacer les piles de la commande a
distance PPA 20

1. Le couvercle a I'arriére de la commande a distance
se déplace des qu'il est enfoncé dans le sens de la
fleche. Retirer le couvercle afin de pouvoir remplacer
les piles.

2. Retirer les 4 piles usagées et les remplacer par des
neuves.

3. Remettre le couvercle en le glissant jusqu'a ce qu'il
s'encliquette.

Charge

Vert allumé

Processus de charge terminé

Vert clignotant

Erreur lors du processus de charge

Rouge clignotant

Fonction de protection activée. Le
PP 10/25 peut étre utilisé dans cet état.

7 Utilisation

7.1 Fonction des boutons E1

@ Bouton Point lumineux

d'aplomb 30 minutes).

Allumage et arrét du point lumineux d'aplomb (arrét automatique apres

Bouton Mode Faisceau laser

Le faisceau laser est commuté en appuyant sur le bouton Mode Faisceau
laser. PP 10 : faisceau fixe ou faisceau clignotant PP 25 : faisceau fixe,
faisceau clignotant, mode High-Power.

Bouton Cadenas

Ce bouton verrouille les fonctions de saisie, les valeurs ne peuvent plus
étre modifiées. Les fonctions de saisie sont déverrouillées en utilisant a
nouveau le bouton Cadenas.

Bouton Centrage automa-
tique cible

Le faisceau laser trouve automatiquement le centre de la cible.

Contréle de la direction

Déplacement du laser vers la droite ou la gauche.

Sélection de parametre

Sélection du parametre a régler.

Centrage automatique

Si les deux boutons de contrdle de la direction sont utilisés en méme
temps, le faisceau laser se centre automatiquement.

Faisceau laser haut et bas

@ OVEl & © ©

Déplacement du faisceau laser vers le haut et le bas.
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®

Valeurs d'entrée

Des valeurs positives et négatives peuvent étre entrées. Si les deux bou-
tons sont utilisés en méme temps, l'inclinaison est réglée automatique-
ment sur 00,000 %.

@

Bouton SET

Ce bouton permet de confirmer le parameétre sélectionné.

Bouton MARCHE/ARRET

Ce bouton permet de mettre en marche et d'arréter I'instrument.

7.2 Symbole Zone d'affichage

@

Affichage pour le point lumi-
neux d'aplomb

Indique que le point lumineux d'aplomb est activé.

Affichage de la direction

Affiche la mise a niveau du faisceau laser.

Affichage de I'état de charge
des piles

La capacité restante des piles est affichée en 3 niveaux.

Affichage de la mise a niveau
automatique

Clignote pendant que le laser se met automatiquement a niveau, puis
change I'affichage dans le mode Laser réglé.

Affichage de I'inclinaison

Affiche I'inclinaison sélectionnée.

Indication du pourcentage

Affiche si le pour cent ou le pour mille a été sélectionné comme unité de
mesure.

Affichage d'un cadenas

Les données entrées ne peuvent pas étre modifiées.

Niveau a bulle électronique

Affiche si I'appareil est correctement mis a I'horizontale.

OEE| CE ® ©®

Affichage du mode Laser

Le mode Laser clignotant, normalement, intensément (PP25) est affiché.

7.3 Affichages d'avertissements @

®

Affichage d'avertissement
des piles

Le fonctionnement n'est plus possible. Remplacer, recharger les piles ou
brancher une alimentation électrique externe.

@

Affichage d'avertissement de
mise a niveau

Le laser est basculé hors de sa zone de mise a niveau automatique. Bas-
culer le laser dans le sens de la fleche a I'écran.

®

Affichage d'avertissement de
I'inclinaison latérale

Le laser est tourné hors de sa zone de mise a niveau automatique. Tour-
ner le laser dans le sens de la fleche a I'écran.

7.4 Mise en marche de I'appareil
Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

4. Appuyer sur le bouton de direction droit pour at-
teindre la position correcte (le bouton de direction

REMARQUE

Le PP 10/25 a une zone de mise a niveau automatique de
+/- 10 %. Sil'inclinaison réglée se trouve dans cette zone,
le laser se met & niveau automatiquement. Si I'inclinaison
de I'appareil dévie de plus de +/- 10 % de l'inclinaison
réglée et que la DEL commence a clignoter, tourner
I'appareil dans la direction indiquée par la fléche.

7.5 Réglage de l'inclinaison

L'inclinaison peut étre réglée soit automatiquement, soit
manuellement. L'inclinaison peut étre réglée dans une
plage de -15 % a +40 % (pour une inclinaison supérieure
a 10 %, le laser doit étre incliné a I'aide des accessoires
ou d'autres auxiliaires).

7.5.1 Entrée automatique de I'inclinaison

1. Mettre en marche l'instrument a I'aide du bouton
Service.

2. Appuyer sur le bouton SET. La valeur réglée est
affichée et I'affichage + clignote.

3. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier le signe.
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gauche permet de retourner a la position précé-
dente).

5. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier la valeur.

6. Appuyer sur le bouton de direction droit pour at-
teindre la position suivante.

7. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier la valeur. Répéter I'étape nommée ci-
dessus pour modifier d'autres valeurs numériques.

8.  Appuyer sur le bouton SET lorsque la valeur entrée
est correcte.

Ensuite, le faisceau laser commence a se déplacer
selon le réglage prédéfini.

7.5.2 Entrée manuelle de I'inclinaison

REMARQUE

La valeur d'inclinaison peut également étre directement
réglée par le déplacement du faisceau laser. S'assurer
que la fonction de verrouillage n'est pas activée.

La valeur affichée est augmentée ou réduite en fonction
du déplacement du faisceau.



1. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
et le laser se déplace vers le haut et le bas.

2. Pour atteindre la position 0, appuyer sur les boutons
"Faisceau laser haut / bas" simultanément.
Le laser va immédiatement a la position 0,000 %.

7.7 Affichage de la position du faisceau B

@ Affichage de la position du
faisceau

7.6 Orientation de la ligne de visée H

Utiliser les boutons pour le réglage de la direction sur le
laser PP 10/25 ou sur la commande a distance PPA 20
pour déplacer le laser de canalisation horizontalement
vers la droite ou la gauche.

Affiche la direction du faisceau laser sur I'appareil.

@ Position finale a gauche

Indique que le laser ne peut pas étre orienté davantage a gauche.

@ Position finale a droite

Indique que le laser ne peut pas étre orienté davantage a droite.

7.8 Réglage de la position du faisceau H

La largeur maximale pour la mise a niveau est de 9 m pour
une longueur de 30 m. La vitesse de ce déplacement est
variable.

Si le bouton est pressé brievement seulement, le laser se
déplace alors lentement.

Si le bouton est pressé de maniére permanente, le laser
se déplace alors rapidement.

A I'écran, la position actuelle du faisceau laser peut étre
reconnue a tout moment.

7.8.1 Réglage des positions de faisceau a
droite/gauche

L'affichage informe sur la position la plus a gauche ou
a droite du laser, dans la mesure ou il ne peut plus
étre déplacé ni a gauche, ni a droite. L'utilisateur en est
informé lorsque I'affichage commence a clignoter

Si cette position doit étre atteinte souvent, il est recom-
mandé de tourner I'appareil vers la gauche ou la droite et
de recommencer la mise a niveau du faisceau.

7.9 Centrage automatique
Appuyer simultanément sur les deux boutons de direction
(gauche et droit).
Le faisceau laser retourne automatiquement sur le centre.

7.10 Mise a niveau automatique de la mire E1

1. Installer la mire avec les bandes de réflexion dans la
direction du laser.

2. Appuyer sur le bouton Centrage automatique de la
mire.
REMARQUE Le démarrage de cette fonction peut
durer jusqu'a 2 minutes.
L'appareil recherche alors la mire dans la zone de
mise a niveau (gauche/droite).

7.11 Zone d'affichage pendant la recherche de données El

@ L'appareil n'est pas encore
prét pour la mise a niveau
automatique.

Le laser n'a pas encore terminé la mise a niveau automatique.
REMARQUE Ce processus doit d'abord étre terminé.

L'écran affiche la stabilisa-
tion du faisceau laser apres la
mise a niveau automatique.

Veuillez patienter jusqu'a ce que le processus soit terminé.

de recherche.

Le processus de recherche démarre.

@

L'écran affiche le processus
® p
®

La mise a niveau automatique
est terminée.

Contrdler le point laser sur la cible.
REMARQUE Si nécessaire, le faisceau peut étre réajusté sur I'appareil a

I'aide de la commande a distance ou des boutons de direction (gauche /

droite).

@ Erreur lors de la mise a ni-
veau automatique.

Si le faisceau perd la cible pendant le processus de recherche, le pro-
cessus doit étre redémarré.

7.12 Sélection du mode Faisceau laser
Utiliser le bouton Mode Laser jusqu'a ce que le mode de
fonctionnement approprié apparaisse a I'écran.
Faisceau continu (faisceau fixe)
Faisceau clignotant
Mode High-Power (uniquement pour PP 25)

7.13 Réglage du niveau a bulle électronique
Lorsque I'appareil est tourné, le niveau a bulle apparait
en grand dans la zone d'affichage.

Etablir le niveau & bulle au centre de la zone d'affichage.
La DEL commence a clignoter dés que la zone de com-
pensation est dépassée.
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7.14 Mise en place des vis de mise a niveau et de
centrage il

Mettre en place les pieds fixes correspondant au diametre
du tuyau avant d'installer le laser dans le tuyau.

7.16 Mire avant [B
@ Vis de verrouillage

REMARQUE
Il existe des pieds fixes de 150 mm, 200 mm, 250 mm et
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Réglage de la taille de la mire [B

Régler la taille de la mire adaptée au diamétre du tuyau
présent.

Permet de verrouiller la cible a la hauteur souhaitée.

@ Petite cible

Cible pour 150 mm a 250 mm.

@ Niveau a bulle

Pour I'installation horizontale de la cible.

@ Support de cible

Pour I'alignement automatique.

7.17 Mire arriére (2)
@ Bandes de réflexion

7.18 Réglage des paramétres
7.18.1 Sélectionner I'unité de mesure % ou %o

1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.
La valeur réglée apparait a I'écran.

2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Unité".

3. Al'aide dubouton de direction, sélectionner la valeur
a modifier souhaitée.

4. Appuyer sur le bouton SET pour confirmer I'entrée.
L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.

7.18.2 Réglage et activation du code de sécurité

L'entrée du code de sécurité a quatre positions doit

empécher une personne non autorisée a utiliser I'appareil.

Lorsque ce code de sécurité est entré pour votre laser,

veiller a ce que le laser ne puisse plus étre utilisé si ce

numéro n'est pas entré. Aprés la mise en marche de

I'instrument, ce code est automatiquement demandé.

1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.

La valeur réglée apparait a I'écran.

2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Input S Code".

3. Appuyer sur le bouton SET pour entrer dans le
mode.

4. Lebouton "Faisceau laser haut /bas" et le bouton de
direction permettent de naviguer vers le chiffre cor-
respondant. Confirmer le chiffre sélectionné a I'aide
de Set. Dés que les quatre chiffres sont disponibles
dans la zone Code, ils peuvent étre confirmés a
I'aide du bouton SET.

5. La zone d'affichage retourne au mode. Le code de
sécurité peut a présent étre activé (ON a I'aide du
bouton SET) ou, a un moment ultérieur, désactivé
(OFF a I'aide du bouton SET).

L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.
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7.18.3 Insertion de la raison sociale

L'entrée ou les modifications de I'entrée de la raison
sociale sont décrites ici. Au maximum 32 caractéres (16
caracteres sur 2 lignes) peuvent étre entrés.

1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.

La valeur réglée apparait a I'écran.

2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Change Name".

3. Appuyer sur le bouton SET pour entrer dans le
mode.

4. Le bouton "Faisceau laser haut / bas" et le bouton
de direction permettent de naviguer sur les lettres /
chiffres correspondants. Confirmer le chiffre sélec-
tionné a I'aide de Set. Dés que le nom / la dési-
gnation correcte est disponible, il (elle) peut étre
confirmé(e) a I'aide du bouton SET.

L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.

7.19 Contrdle de la fiabilité

1. Poser le laser a une inclinaison de 0,000 %.

2. Placer une nivelette a 1 m du laser et une autre
a 60 m et noter les relevés pour lesquels le laser
touche la nivelette.

3. Placer un niveau au centre des deux nivelettes gra-
duées et lire la valeur de hauteur sur les deux nive-
lettes.

4. Calculer la différence entre les relevés des nivelettes
du niveau et du laser sur la nivelette 1 et la nivelette 2.
Si les deux valeurs sont identiques, le laser est
ajusté.

REMARQUE Si les différences X1 et X2 sont hors
tolérance, contacter le point de vente Hilti le plus
proche.



7.20 Utilisation de la commande a distance PPA 20
La fonction "Cadenas" doit étre annulée sur I'appareil
laser.

La commande a distance PPA 20 permet de mettre en
MARCHE et d'ARRETER le laser, d'activer I'orientation
horizontale et de sélectionner le mode Laser.

Appuyer sur les boutons correspondants de la com-
mande a distance pour activer la fonction respective.

7.21 Travaux en mode Standby (en attente)

Pour arréter le laser, appuyer sur le bouton ON/OFF sur
le laser.

Le bouton ON/OFF sur la commande a distance permet
uniquement d'arréter le faisceau laser, le laser fonctionne

alors en mode Standby (la DEL Standby sur le laser
clignote lentement).

Si la commande a distance est utilisée, orienter la fenétre
d'émission du signal de la commande a distance vers la
fenétre de réception du laser.

Lors de la mise en marche du laser, maintenir le bouton
Marche/Arrét enfoncé pendant 2 secondes.
REMARQUE

Si le laser de canalisation est déplacé, il ne peut plus étre
mis en marche par la commande a distance. Le message
d'erreur Error apparait sur la zone d'affichage du laser de
canalisation, le faisceau laser clignote lentement.

Utiliser le bouton Marche/Arrét sur le laser de canalisation
et contrdler la disposition du laser.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiére s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'’utiliser aucun autre liquide qui pour-
rait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a l'intérieur d'un véhicule (-30 °C a +60 °C).

8.2 Stockage

Si votre appareil a été mouillé, le déballer. Sécher I'ap-
pareil, sa mallette de transport et les accessoires (tem-
pérature max. 40 °C) et nettoyer le tout. Ne remballer le
matériel qu'une fois complétement sec.

Si votre matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de |'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période prolon-
gée, retirer les piles.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.

ATTENTION

Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de ren-
voyer l'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le Service de calibrage Hilti est a la disposition des
utilisateurs ; nous vous recommandons de faire contrdler
|'appareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Aprés |'ajustage et le contrdle, une plaquette de calibrage
est apposée sur |'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que |'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées selon ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.
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9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions
E02/03 Il existe un probleme interne de me- Arréter et remettre |'instrument en
sure marche. Un message d'erreur peut

apparaitre lorsque I'instrument est
endommagé ou secoué. Dans ces
cas, remédier aux causes.

E99 Probléme interne de mémoire Arréter et remettre I'instrument en
marche.
ERROR L'appareil a été déplacé en mode Arréter et remettre |'appareil en
Standby marche, et controler la disposition du
laser.
REMARQUE

Si la défaillance persiste, contacter le
point de vente Hilti le plus proche.

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniere
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément
et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.
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11 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entretenu
correctement, en conformité avec le mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et pieces de rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les pieces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions légales nationales impé-
ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne

saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec I'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.

12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) / Déclaration IC (valable au Canada

ATTENTION

Cet appareil a subi des tests qui ont montré qu'il était
conforme aux limites définies pour un instrument numé-
rique de la classe B, conformément a I'alinéa 15 des
reglements FCC. Ces limites sont congues pour assu-
rer une protection suffisante contre toutes interférences
nuisibles dans les zones résidentielles. Des appareils de
ce type génerent, utilisent et peuvent donc émettre des
radiations haute fréquence. S’ils ne sont pas installés et
utilisés conformément aux instructions, ils peuvent cau-
ser des interférences nuisibles dans les réceptions de
radiodiffusion.

L'absence de telles perturbations ne peut toutefois étre
garantie dans des installations de type particulier. Si
cet appareil provoque des interférences nuisibles a la

réception radio ou télévision, ce qui peut étre constaté
en l'arrétant et en le remettant en marche, I'utilisateur est
tenu d'éliminer ces perturbations en adoptant I'une ou
|'autre des mesures suivantes :

Réorienter I'antenne de réception ou la déplacer.
Augmenter la distance entre I'appareil et le récepteur.

Demander I'aide d’un revendeur ou d’un technicien spé-
cialisé en radio/TV.

REMARQUE

Toute modification ou tout changement subi par I'appareil
et non expressément approuvé par Hilti peut limiter le
droit de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

13 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Laser de canalisation
Désignation du modeéle : PP 10 /25
Génération : 01
Année de fabrication : 2010

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes 2011/65/UE, 2006/95/CE, 2004/108/CE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

L Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

(/&a“&}z& ™

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Livella laser per tubazioni PP 10/ 25

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 40
2 Descrizione 42
3 Accessori 42
4 Dati tecnici 43
5 Indicazioni di sicurezza 44
6 Messa in funzione 45
7 Utilizzo 46
8 Cura e manutenzione 50
9 Problemi e soluzioni 50

10 Smaltimento 51
11 Garanzia del costruttore 51
12 Dichiarazione FCC (valida per gli USA) /
Dichiarazione IC (valida per il Canada) 52
13 Dichiarazione di conformita CE (originale) 52

Il | numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» si fa sempre riferimento alla livella laser per
tubazioni PP 10/25.

Livella laser per tubazioni PP 10 /25 El
% Finestra di ricezione per telecomando

LED di avvertimento / stand-by
(3) Comandi

@ Display

Impugnatura per il trasporto

(6) Fissaggio impugnatura

(7) Connessione cavo di collegamento PPA 84
(8) Coperchio batteria

(9) Batteria PPA 82 incl. caricabatteria

Punto a piombo luminoso

Livella laser per tubazioni PP 10 / 25
Finestra uscita laser

(12) Finestra di ricezione per telecomando

(13) Punto a piombo luminoso

(14) Contrassegno punto di rotazione

Comandi

@ Controllo direzione / tasto auto-centratura

(i6) Tasto punto a piombo

(17) Tasto modalita raggio laser

(18) Finestra di ricezione per telecomando

(9 Tasto lucchetto

@0) Auto-centratura tasto targhetta bersaglio

@1) Controllo direzione / tasto auto-centratura

@) Tasto SET

@3 Raggio laser in alto / in basso, tasto valori input
4 LED di avvertimento / stand-by

(25 Raggio laser in alto / in basso, tasto valori input
Tasto ON / OFF

Telecomando PRA 20 A

Uscita segnale
Spia di segnalazione (il LED lampeggia di colore
rosso quando il segnale viene trasmesso)

Tasto auto-centratura targhetta bersaglio

(4) Tasti auto-centratura (premere entrambi i tasti con-
temporaneamente)

Tasto spostamento asse bersaglio verso sinistra

(6) Tasto spostamento asse bersaglio verso destra

(7) Tasto ON / OFF

(8) Tasto modalita raggio laser

1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE

Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.
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PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.



1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

>

Attenzione:
pericolo
generico

Simboli
Ay

ary

Prima Provvedere
dell'uso al riciclaggio
leggere il dei materiali
manuale di scarto
d'istruzioni

Sullo strumento

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYi

E EXPOSURE

675-695nm < 5SmW max.
CLASS llla LASER PRODUCT
Non esporsi direttamente al raggio.

Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a

Sullo strumento

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Non esporsi direttamente al raggio.
Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a

Sullo strumento

LA\ 3R

Targhette di avvertimento laser conformi a |IEC825 /
EN60825-1:2003

Targhetta
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | T Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Targhetta

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello ed il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Generazione: 01

Numero di serie:
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2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Questo strumento & concepito per il rilevamento e il tra-
sferimento/ la verifica di quote orizzontali e piani inclinati,
come ad esempio: per il trasferimento di tracciati in quota
e per la costruzione di tubazioni. Hilti fornisce una vasta
gamma di accessori che consentono un impiego ottimale
dello strumento.

2.2 Livella laser per tubazioni PP 10/25

Il PP 10/25 ¢ una livella laser per tubazioni dotata di un
raggio laser visibile (punto) che pud essere utilizzata in
orizzontale e per le inclinazioni.

2.3 Telecomando PPA 20

Il PPA 20 e concepito per attivare e disattivare la livella
laser per tubazioni PP 10/25, per attivare I'allineamento
orizzontale e per selezionare la modalita laser senza dover
utilizzare lo strumento.

2.4 Caratteristiche

Grazie a questo strumento |'operatore € in grado di ot-
tenere in modo rapido e con elevata precisione qualsiasi
inclinazione si desideri (compresa tra -15% e +40%). Lo
strumento si livella in modo automatico se posizionato
entro un campo di +10% rispetto al piano orizzontale.

2.5 Spegnimento automatico

Se lo strumento € impostato al di fuori del campo di au-
tolivellamento, lampeggiano il laser ed il LED sul quadro
comandi. Inoltre, la direzione in cui lo strumento deve
essere inclinato viene rappresentata sul display.

2.6 Batteria PPA 82

A basse temperature diminuiscono le prestazioni della
batteria.

PERICOLO
Conservare la batteria a temperatura ambiente.

PERICOLO
Non lasciare mai la batteria al sole, su caloriferi o
dietro alle finestre.

2.7 Funzione di protezione automatica

In presenza di temperature al di fuori del campo di cari-
camento, il processo di ricarica viene terminato, al fine di
proteggere la batteria.

NOTA

Ricaricare la batteria ogni 3 - 4 mesi. Conservare la bat-
teria al max a 30°C (86°F). Se la batteria si scarica com-
pletamente, cid pud ripercuotersi negativamente sulle
prestazioni future. La ricarica pud terminare in meno di
9 ore se la batteria inizialmente non era completamente
scarica.

2.8 Utilizzo dei diversi dispositivi di alimentazione
elettrica

Possono essere utilizzate generalmente tre diverse fonti
d'energia, come la batteria ricaricabile standard PPA 82
fornita in dotazione oppure il contenitore per batterie
PPA 83 disponibile come accessorio e il cavo di collega-
mento esterno PPA 84 da 12 V.

2.9 Dotazione
1 Livella laser per tubazioni PP 10 o 25 (a se-
conda della versione di vendita)
Telecomando PPA 20
Targhetta bersaglio corta
Targhetta bersaglio lunga
Supporto per targhetta bersaglio PPA 74
Adattatore di ricarica PPA 81
Batteria PPA 82 incl. caricabatteria
Set viti di base (4 unita) 150 mm
Set viti di base (4 unita) 200 mm
Set viti di base (4 unita) 250 mm
Set viti di base (4 unita) 300 mm
Vite di centratura PPA 30
Manuale d'istruzioni PP 10/25
Batterie (batterie tipo AAA)
Certificato del costruttore
Valigetta Hilti

4 4 A 4 4 4 a a4 a4 a4 A g a

Accessori PP 10/11

Denominazione

Contenitore batteria PPA 83 (batterie tipo D)

Cavo di collegamento PPA 84 (12V)

Adattatore per regolazione dell'altezza PPA 75

Adattatore per treppiede PPA 73

Mirino telescopico PPA 40
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4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Livella laser per tubazioni PP 10 / 25

Lunghezza d'onda PP 10 633 nm
Lunghezza d'onda PP 25 532 nm
Precisione Temperatura +24 °C (75°F), Distanza orizzontale 10 m

(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Classe laser: classe 3R

Secondo IEC 825- 1:2003

Classe laser: classe llla

Secondo CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro laser 12 mm (%2")
Campo di autolivellamento -10...10 %
Campo di inclinazione -15...40 %
Regolazione minima di inclinazione 0,001 %

Durata d'esercizio PP 10

Temperatura +20 °C (+68°F), Alcalino-manganese: 70 h
Temperatura +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Durata d'esercizio PP 25

Temperatura +20 °C (+68°F), Alcalino-manganese: 45 h
Temperatura +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4 a 122°F)

Temperatura di magazzinaggio

-30...+60 °C (da -22 a 140°F)

Resistenza all'acqua ed alla polvere

Profondita d'immersione 5 m (15 ft), Durata immersione
24 h: si

Peso (incluse 4 batterie)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Dimensioni (2)

Senza impugnatura: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Distanza (rilevamento automatico della targhetta bersa-
glio)

5...150 m (Da 15 a 500 ft)

Telecomando PPA 20
Raggio d'azione del telecomando

All'interno della tubazione dalla parte anteriore: 200 m
(650 ft)

Dimensioni (L x P x H)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Peso (inclusa batteria)

0,2 kg (7 02)

Alimentazione

4 batterie tipo AAA

Durata d'esercizio (batterie alcalino manganese)

Temperatura +20 °C (68°F): ca. 8 mesi

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4 a 122°F)

Temperatura di magazzinaggio

-30...+60 °C (da -22 a 140°F)

Classe di protezione

Secondo IP 56 (in conformita a IEC 529)

Alimentatore PPA 89

Alimentazione di corrente della rete 100...240V
Frequenza di rete 50...60 Hz
Potenza nominale 15W
Tensione nominale (tensione continua) 12V

Temperatura d'esercizio

+10...+40 °C (da +50 °F a +104 °F)

Temperatura di magazzinaggio

-10...+60 °C (da +14 a 104°F)

Peso

0,23 kg (0,51 Ibs)

Dimensioni (L x P x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

43



5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Questo strumento e concepito per il rilevamento e |l
trasferimento/ la verifica di quote (altezze) orizzontali e
piani inclinati.

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessario
attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni ripor-
tate di seguito.

5.2 Utilizzo non conforme

a) Lo strumento ed i suoi accessori possono essere
fonte di pericolo, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non
idonea o non conforme allo scopo.

b) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusi-
vamente accessori e utensili originali Hilti.

c) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

d) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel ma-
nuale d'istruzioni.

e) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

f) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

g) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
alla classe 3. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

h) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove
esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

i) (Avvertenza secondo FCC §15.21): le modifiche o i
cambiamenti apportati allo strumento eseguiti senza
espressa autorizzazione da parte di Hilti possono li-
mitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.

5.3 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

b) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

c) Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

d) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non puo escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
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irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio € necessario
eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati.

5.3.2 Classificazione del laser per strumenti di
classe 3R e classe llla

a) Lo strumento & conforme alla classe laser 3R se-
condo IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 e alla
classe llla secondo CFR 21 § 1040(FDA).

b) Gli strumenti di classe laser 3R e classe llla devono
essere azionati solamente da personale specifica-
mente addestrato allo scopo.

c) Le aree di applicazione devono essere contrasse-
gnate con targhette di avvertimento laser.

d) | raggi laser devono essere orientati ampiamente
sotto o sopra I'altezza degli occhi.

e) Devono essere prese apposite misure precauzionali
per accertarsi che il raggio laser non cada acciden-
talmente su superfici che potrebbero rifletterlo come
uno specchio.

f) Mettere in atto i provvedimenti necessari per assicu-
rarsi che le persone non guardino direttamente verso
il raggio laser.

g) llraggio laser non dovrebbe essere proiettato in aree
non controllate.

h) Quando non sono utilizzati, gli strumenti laser devono
essere riposti in luoghi il cui accesso sia vietato a
persone non autorizzate.

5.4 Misure generali di sicurezza

a) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.

b) Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

c) Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
& necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

d) Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

e) Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

f) Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

g) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

h) Controllare lo strumento prima di eseguire misu-
razioni importanti.



i) Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

5.4.1 Parte elettrica

A A A A

a) Le batterie non devono essere lasciate alla por-
tata dei bambini.

b) Non lasciare surriscaldare le batterie e non
esporle alle fiamme. Le batterie possono esplodere
oppure sprigionare sostanze tossiche.

c) Nonricaricare le batterie.

d) Non saldare le batterie nello strumento.

e) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito:
questo potrebbe provocare il surriscaldamento e
il rigonfiamento delle batterie.

f) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a
eccessive sollecitazioni meccaniche.

6 Messa in funzione

NOTA

Lo strumento puo essere utilizzato soltanto con batterie
prodotte in conformita alla norma IEC 285 oppure con la
batteria ricaricabile PPA 82.

6.2 Indicazione dello stato della batteria
@ Tensione sufficiente

NOTA

Non utilizzare batterie danneggiate, non utilizzare con-
temporaneamente batterie vecchie e nuove e non utiliz-
zare batterie di diversi produttori o di modelli diversi.

6.1 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON / OFF".

NOTA

Il PP 10/25 & dotato di un campo di autolivellamento
di +/- 10%. Se impostato entro questo campo, lo stru-
mento laser eseguira un livellamento automatico. Nel
caso in cui l'inclinazione dello strumento si discosti di
piu del +/- 10% dal valore dell'inclinazione impostata, il
LED iniziera a lampeggiare. Ruotare lo strumento nella
direzione indicata dalla freccia.

E possibile utilizzare il laser.

@ Tensione bassa

E ancora possibile utilizzare il laser.

@ Batterie scariche.

Ricaricare le batterie NiMH oppure inserire nuove batterie alcaline.

@ Display lampeggiante

Il laser viene ricaricato con il cavo di collegamento PPA 84 da 12 V.

6.3 Estrazione del contenitore batterie PPA 83 o
della batteria PPA 82

1.  Ruotare la manopola della batteria su "OPEN" ed
estrarre il contenitore batterie o la batteria.

6.4 Sostituzione delle batterie del contenitore
batterie PPA 83

1. Con il contenitore batterie PPA 83 & anche possi-
bile aprire il vano batterie. A tale scopo ruotare la
manopola del coperchio in posizione "OPEN".

2. Estrarre dal contenitore batteria le batterie vecchie
e sostituirle con batterie nuove.

6.5 Installazione del contenitore batterie PPA 83 o
della batteria PPA 82

1. Reinserire il contenitore batterie o la batteria.

2. Ruotare la manopola in posizione "LOCK".

6.6 Connessione cavo di collegamento PPA 84

NOTA
Se si utilizza una batteria di un veicolo a motore, spegnere
innanzitutto il motore.

NOTA
Prestare assolutamente attenzione al corretto collega-
mento di entrambi i poli.

NOTA
Prima di allacciare o di rimuovere il cavo di collegamento
esterno, disattivare lo strumento.

Il cavo di collegamento & concepito per I'allacciamento
ad una batteriada 12 V.
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Verificare che sia stata selezionata la tensione cor-
retta sul caricabatteria.

Quando il processo di ricarica € terminato, la spia di
controllo della carica si accende di verde.

1. Collegare il morsetto rosso al polo positivo. 4.
2. Collegare il morsetto nero al polo negativo.

6.7 Ricarica della batteria PPA 82

Laricarica deve avvenire in un locale con una temperatura
compresa tra +10°C e +40°C.

Se il laser viene azionato con una batteria esterna a una
temperatura compresa tra [+10°C e +40°C], la batteria si | 1.
ricarica automaticamente.

1. Inserire I'adattatore di ricarica PPA 81 nella batteria

6.8 Sostituzione delle batterie del telecomando
PPA 20

Premendo in direzione della freccia, il coperchio po-
sto sul retro del telecomando si sposta. Rimuovere
il coperchio per sostituire le batterie.

PPA 82. 2. Estrarre le 4 batterie vecchie e sostituirle con 4
2. Collegare il caricabatteria con |'adattatore diricarica. batterie nuove.
3. Inserire la spina del caricabatteria in una presa. 3. Spingere nuovamente in sede il coperchio finché

non si innesta.

6.9 Stato di carica

Stato di carica Si accende di colore rosso Caricamento

Si accende di colore verde Processo di caricamento completato

Lampeggio di colore verde Errore durante il processo di carica-
mento

Funzione di protezione attivata. In que-
ste condizioni & possibile utilizzare il

PP 10/25.

Lampeggio di colore rosso

7 Utilizzo

7.1 Funzione tasti &1

@ Tasto punto a piombo Attivazione e disattivazione del punto luminoso a piombo (disattivazione
automatica dopo 30 minuti).

Il raggio laser viene commutato mediante il tasto modalita raggio laser.
PP 10: raggio fisso o raggio intermittente PP 25: raggio fisso, raggio in-
termittente, modalita intensa.

Questo tasto blocca le funzioni di input; non € piu possibile apportare
modifiche ai valori esistenti. Per sbloccare le funzioni di input azionare
nuovamente il tasto "lucchetto".

Il raggio laser trova automaticamente il centro della targhetta bersaglio.

Tasto modalita raggio laser

Tasto lucchetto

Auto-centratura tasto tar-
ghetta bersaglio
Controllo direzione

Spostamento del raggio laser verso destra o verso sinistra.

Selezione parametri Selezione dei parametri da impostare.

Centratura automatica Qualora vengano azionati contemporaneamente entrambi i tasti per il

controllo direzione, il raggio laser eseguira una centratura automatica.

Raggio laser in alto e in basso

Spostamento del raggio laser verso I'alto e verso il basso.

@0 O E® ® ©

Valori input Possono essere introdotti sia valori positivi sia valori negativi. Qualora
vengano azionati contemporaneamente entrambi i tasti, I'inclinazione
verra automaticamente impostata a 00.000 %.

Tasto SET Questo tasto serve per la conferma dei parametri selezionati.

Tasto ON / OFF Questo tasto commuta lo strumento su ON e OFF.
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7.2 Simboli display

®

Indicatore del punto a
piombo

Indica che il punto a piombo ¢é attivato.

Indicatore di direzione

Indica I'orientamento del raggio laser.

Indicatore di stato della bat-
teria

La capacita rimanente della batteria viene visualizzata in 3 livelli.

Indicatore autolivellamento

Lampeggia mentre il laser esegue |'autolivellamento, quindi la visualizza-
zione passa al modo laser impostato.

Indicatore inclinazione

Indica l'inclinazione selezionata.

Indicazione percentuale

Indica se come unita di misura € stato selezionato percento o permille.

Simbolo lucchetto

| dati impostati non possono essere modificati.

Livella elettronica

Indica se lo strumento € livellato correttamente.

EEIREE ® V®

Simbolo modalita laser

Viene visualizzata la modalita laser lampeggiante, normale, intensa
(PP25).

7.3 Indicazioni di segnalazione @

0

Indicatore d'allarme batteria

Il funzionamento non & piu possibile. Sostituire la batteria, ricaricarla op-
pure allacciarsi ad una fonte di alimentazione elettrica esterna.

@

Indicatore d'allarme livella-
mento

Il laser & inclinato al di fuori del suo campo di autolivellamento. Inclinare il
laser nella direzione della freccia presente sul display.

®

Indicatore d'allarme inclina-
zione trasversale

Il laser € ruotato al di fuori del suo campo di autolivellamento. Ruotare il
laser nella direzione della freccia presente sul display.

7.4 Accensione dello strumento

Premere il tasto "ON / OFF".

NOTA

Il PP 10/25 & dotato di un campo di autolivellamento
di +/- 10%. Se impostato entro questo campo, lo stru-
mento laser eseguira un livellamento automatico. Nel
caso in cui l'inclinazione dello strumento si discosti di
piu del +/- 10% dal valore dell'inclinazione impostata, il
LED iniziera a lampeggiare. Ruotare lo strumento nella
direzione indicata dalla freccia.

7.5 Impostazione dell'inclinazione

L'inclinazione pud essere creata in modo automatico
o manuale. L'inclinazione pud essere impostata in una
gamma di valori compresi tra -15% e +40% (in caso di
inclinazioni superiori al 10% il laser deve essere inclinato
con l'ausilio di appositi accessori o altri supporti ausiliari).

7.5.1 Input automatico dell'inclinazione

1. Attivare lo strumento con il tasto ON / OFF.
Premere il tasto SET. Viene visualizzato il valore
impostato e l'indicatore + lampeggia.

3. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso" per
modificare il segno iniziale.

4.  Premere il tasto di direzione destro per raggiungere
la posizione corretta (con il tasto di direzione sinistro
€ anche possibile tornare indietro).

5. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso" per
modificare il valore.

6. Premere il tasto di direzione destro per raggiungere
la posizione successiva.

7. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
per modificare il valore. Ripetere i passaggi sopra
descritti per modificare ulteriori valori numerici.

8. Premere il tasto SET quando il valore inserito &
corretto.

A questo punto il raggio laser inizia a spostarsi
secondo l'impostazione prevista.

7.5.2 Input manuale dell'inclinazione

NOTA

Il valore dell'inclinazione pud anche essere impostato
direttamente mediante lo spostamento del raggio laser.
Accertarsi che la funzione di bloccaggio (lucchetto) non
sia attivata.

Il valore visualizzato diventa maggiore o minore in fun-

zione del movimento del raggio.

1. Premendo il tasto "Raggio laser in alto / in basso" il
laser si sposta in alto e in basso.

2. Perraggiungere la posizione 0, premere i tasti "Rag-
gio laser in alto / in basso" contemporaneamente.
Il laser raggiunge immediatamente la posizione
0.000 %.

7.6 Allineamento della linea bersaglio B

Utilizzare i tasti per la regolazione della direzione sulla
livella laser PP 10/25 oppure sul telecomando PPA 20
per spostare la livella laser per tubazioni orizzontalmente
verso destra e verso sinistra.
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7.7 Visualizzazione della posizione del raggio B

®

Indicatore posizione raggio

Indica la direzione del raggio laser rispetto allo strumento.

Posizione finale sinistra

@

Indica che il laser non pud essere ulteriormente orientato verso sinistra.

Posizione finale destra

®

Indica che il laser non pud essere ulteriormente orientato verso destra.

7.8 Impostazione della posizione del raggio B

L'ampiezza massima per |'aggiustamento orizzontale &
di 9 m ad una distanza di 30 m. La velocita di questo
spostamento & variabile.

Premendo il tasto solo brevemente, il laser si muovera
lentamente.

Premendo il tasto in modo prolungato, il laser si muovera
velocemente.

Sul display € possibile riconoscere in qualsiasi momento
la posizione attuale del raggio laser.

7.8.1 Impostazione delle posizioni del raggio laser
destra / sinistra
Il display fornisce informazioni in merito alle posizioni piu
esterne sinistra e destra del laser fino al punto in cui non
sia pil possibile spostarlo ulteriormente verso sinistra o
verso destra. Come indicazione per I'operatore, il display
comincia a lampeggiare

7.11 Display durante I'esecuzione della ricerca El

®

Lo strumento non & ancora
pronto per I'allineamento au-
tomatico.

Se questa posizione dovesse essere raggiunta piu
spesso, si raccomanda di ruotare leggermente lo
strumento verso sinistra o verso destra e di ricominciare
con l'allineamento del raggio.

7.9 Centratura automatica

Premere entrambi i tasti di direzione (sinistra e destra)
contemporaneamente.

Il raggio laser si sposta automaticamente verso il centro.

7.10 Allineamento automatico sulla targhetta
bersaglio &

1. Montare la targhetta bersaglio con le strisce riflet-
tenti rivolte in direzione dello strumento laser.

2. Premere il tasto dell'auto-centratura targhetta ber-
saglio.
NOTA L'azionamento di questa funzione puo richie-
dere fino a 2 minuti.
Lo strumento esegue una ricerca automatica della
targhetta bersaglio solo all'interno del campo di
allineamento (sinistra / destra).

Il laser non ha ancora terminato I'autolivellamento.
NOTA Dapprima viene completato questo processo.

Il display mostra la stabiliz-
zazione del raggio laser dopo
I'autolivellamento.

Si prega di attendere finché questo processo non & stato completato.

Il display indica il processo di

Il processo di ricerca ha inizio.

®
®
®

ricerca.
L'allineamento automatico & Controllare il punto laser sulla targhetta bersaglio.
terminato. NOTA Se necessario, il raggio puo essere riaggiustato mediante il te-

lecomando oppure con i tasti di direzione (sinistra / destra) sullo stru-

mento.

Errore durante I'allineamento
automatico.

®

Se il raggio perde il contatto con la targhetta bersaglio durante il pro-
cesso di ricerca, sara necessario riavviare il processo.

7.12 Selezione della modalita raggio laser
Azionare il tasto modalita laser finché non viene visualiz-
zata sul display la modalita operativa adeguata.
Raggio ininterrotto (raggio fisso)
Raggio intermittente
Modalita intensa (solo con il PP 25)

7.13 Impostazione della livella elettronica
Ruotando lo strumento la livella viene visualizzata in
grande nel display.

Aggiustare lo strumento sino a che la "bolla" si trovi nel
centro del display.
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Il LED inizia a lampeggiare non appena il range di com-
pensazione viene superato.

7.14 Inserimento della vite di base e della vite di
centratura

Inserire i piedini di supporto corretti in funzione del dia-

metro del tubo prima di posizionare lo strumento laser

nel tubo.

NOTA

Ci sono piedini di supporto da 150 mm, 200 mm, 250 mm

e 300 mm (6", 8", 10", 12").



7.15 Impostazione della grandezza della targhetta
bersaglio

Impostare la grandezza della targhetta bersaglio in modo
che sia adeguata al diametro del tubo presente.

7.16 Targhetta bersaglio anteriore [H

@ Vite di fissaggio Ha la funzione di fissare la targhetta bersaglio all'altezza desiderata.
@ Targhetta bersaglio piccola Targhetta bersaglio da 150 mm a 250 mm.

@ Livella Per la regolazione orizzontale della targhetta bersaglio.

@ Supporto targhetta bersaglio  Serve per I'allineamento automatico.

7.17 Targhetta bersaglio posteriore (2) [B
@ Strisce riflettenti

7.18 Impostazione dei parametri

7.18.1 Selezionare I'unita di misura % o %o

1. Premere contemporaneamente il tasto di input
(On / Off) ed il tasto "lucchetto".
Sul display vengono visualizzati i valori impostati.

2. Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Unit".

3. Con il tasto di direzione selezionare il valore che si
intende modificare.

4.  Premere il tasto SET per confermare l'inserimento
effettuato.
Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.

7.18.2 Impostazione ed attivazione del codice di
sicurezza

L'inserimento del codice di sicurezza a quattro cifre ha

la funzione di impedire I'utilizzo dello strumento da parte

di personale non autorizzato. Si prega di tenere presente

che, una volta inserito questo codice di sicurezza, il laser

non potra piu essere azionato senza I'immissione di que-
sto numero. Quando si mettera in funzione lo strumento
questo codice verra richiesto automaticamente.

1. Premere contemporaneamente il tasto di input
(On / Off) ed il tasto "lucchetto".

Sul display vengono visualizzati i valori impostati.

2. Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Input S Code".

3. Premere il tasto SET per arrivare alla modalita Mo-
dus.

4. Coniltasto "Raggio laserin alto /in basso" ed il tasto
di direzione € possibile navigare fino al raggiungi-
mento della cifra desiderata. Confermare con "Set"
il carattere selezionato. Non appena sono state in-
serite le quattro cifre nel campo codice, queste
possono essere confermate con il tasto SET.

5. Il display ritorna alla modalita precedente. A questo
punto il codice di sicurezza puo essere attivato (ON
con il tasto SET) oppure successivamente disatti-
vato (OFF con il tasto SET).

Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.

7.18.3 Impostazione del nome dell'azienda

Qui vengono descritti I'inserimento e / o la modifica del
nome dell'azienda. E possibile inserire un massimo di 32
caratteri (16 caratteri su 2 righe).

1.

Premere contemporaneamente il tasto di input
(ON / OFF) ed il tasto "lucchetto".

Sul display vengono visualizzati i valori impostati.
Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Modifica/ Inserimento
nome".

Premere il tasto SET per arrivare alla modalita Mo-
dus.

Coniltasto "Raggio laser in alto /in basso" ed il tasto
di direzione e possibile navigare fino al raggiungi-
mento delle lettere / cifre corrispondenti. Confer-
mare con "Set" il carattere selezionato. Non appena
ilnome /la denominazione corretti sono stati inseriti,
possono essere confermati con il tasto SET.

Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.

7.19 Controllo dell'affidabilita

1.
2.

Impostare il laser ad un'inclinazione di 0,000%.
Collocare una prima stadia ad 1 m di distanza dal
laser ed un'altra a 60 m di distanza e prendere nota
dei valori rilevati quando il laser viene in contatto
con la stadia.

Collocare una livella ottica al centro tra le due stadie
e rilevare su entrambe i valori relativi all'altezza.
Calcolare la differenza risultante dalla lettura delle
stadie rilevata dalla livella ottica e dal laser alla
stadia 1 e 2. Se i due valori risultano identici significa
che il laser € correttamente regolato.

NOTA Se le differenze X1 e X2 non rientrano nella
tolleranza prevista, prendere contatto con il centro
assistenza Hilti piu vicino.

7.20 Lavoro con il telecomando PPA 20

La funzione "lucchetto" deve essere disattivata sullo stru-
mento.
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Il telecomando PPA 20 consente di commutare il laser
su ON e OFF, di attivare I'allineamento orizzontale e di
selezionare le modalita laser.
Premere i tasti corrispondenti sul telecomando al fine di
attivare la rispettiva funzione.

7.21 Lavoro in modalita Stand-by

Per disattivare il laser € necessario premere il tasto
ON / OFF sullo strumento.

Con il tasto ON / OFF sul telecomando viene disinse-
rito solamente il raggio laser, la livella laser funziona in
modalita Stand-by (il LED di stand-by sulla livella laser
lampeggia lentamente).

Se viene utilizzato il telecomando, orientare la finestra di
uscita del segnale del telecomando verso la finestra di
ricezione sulla livella laser.

All'attivazione della livella laser tenere premuto il tasto
ON / OFF per 2 secondi.

NOTA

Se la livella laser per tubazioni viene spostata, non po-
tra piu essere attivata per mezzo del telecomando. Sul
display della livella laser per tubazioni viene visualizzato
il messaggio d'errore "Error", il raggio laser lampeggia
lentamente.

Azionare il tasto ON / OFF sulla livella laser per tubazioni
e verificare il posizionamento della livella.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1.  Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in special modo in inverno/
estate, quando I'attrezzatura viene conservata nel-
I'abitacolo di un veicolo (da -30 °C a +60 °C).

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono bagnati.
Gli strumenti, i contenitori per il trasporto e gli acces-
sori dovrebbero essere puliti ed asciugati (temperature
massime di 40 °C). Riporre tutta |'attrezzatura nel proprio
imballaggio solo quando & completamente asciutta.
Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dell'attrezzatura.

Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le batterie
dallo strumento.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA

Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché sia
garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e dei
requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che le specifiche
dello strumento controllato, il giorno della prova, erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamento rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati.
Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto sullo
strumento un adesivo di calibrazione e con un certificato
di calibrazione si conferma per iscritto la conformita dello
strumento rispetto alle indicazioni fornite dal costruttore.
| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente
Hilti.

9 Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa

Soluzione

E02/03
interno

Esiste un problema di misurazione

Disattivare e quindi riattivare nuova-
mente lo strumento. Pud comparire
una segnalazione d'errore se lo stru-
mento e stato disturbato o scosso. In
questo caso, eliminare le cause del
problema.
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Problema Possibile causa Soluzione

E99 Problema di memorizzazione interno Disattivare e quindi riattivare nuova-
mente lo strumento.

ERROR Lo strumento & stato spostato in mo-  Disattivare lo strumento e quindi riat-

dalita standby

tivarlo nuovamente per verificare la
posizione del laser.

NOTA

Se gli errori si ripresentano rivolgersi
al centro di assistenza Hilti piu vicino.

10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:
Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.
Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare

avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

€3

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti

Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea /CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazionali vigenti in materia

11 Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che I'attrezzo / lo strumento fornito &
esente da difetti di materiale e di produzione. Questa ga-
ranzia € valida a condizione che |'attrezzo / lo strumento
venga correttamente utilizzato e manipolato in conformita
al manuale d'istruzioni Hilti, che venga curato e pulito e
che l'unita tecnica venga salvaguardata, cioé vengano
utilizzati per I'attrezzo / lo strumento esclusivamente ma-
teriale di consumo, accessori e ricambi originali Hilti.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per I'intera
durata dell'attrezzo / dello strumento. Le parti sottoposte
a normale usura non rientrano nei termini della presente
garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversa-
mente disposto da vincolanti prescrizioni nazionali.
In particolare Hilti non si assume alcuna responsa-
bilita per eventuali difetti o danni accidentali o con-
sequenziali diretti o indiretti, perdite o costi relativi
alla possibilita / impossibilita d'impiego dell'attrezzo /
dello strumento per qualsivoglia ragione. Si esclu-
dono espressamente tacite garanzie per I'impiego o
I'idoneita per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo / dello stru-

mento o di singoli componenti e subito dopo aver rile-
vato qualsivoglia danno o difetto, & necessario contattare
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il Servizio Clienti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al ritiro
dello stesso, a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia
che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e
sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e / 0 contem-
poranee alla presente, nonché altri accordi scritti e / o
verbali relativi alla garanzia.

12 Dichiarazione FCC (valida per gli USA) / Dichiarazione IC (valida per il Canada)

PRUDENZA

Questo strumento ¢ stato testato ed e risultato conforme
ai valori limite stabiliti nel capitolo 15 delle direttive FCC
per gli strumenti digitali di classe B. Questi valori limite
prevedono, per l'installazione in abitazioni, una suffi-
ciente protezione da irradiazioni di disturbo. Gli strumenti
di questo genere producono, utilizzano e possono an-
che emettere radiofrequenze. Pertanto, se non vengono
installati ed azionati in conformita alle relative istruzioni,
possono provocare disturbi nella radioricezione.

Non é tuttavia possibile garantire che, in determinate in-
stallazioni, non si possano verificare fenomeni di disturbo.
Nel caso in cui questo strumento provochi disturbi di ra-
dio / telericezione, evento determinabile spegnendo e

riaccendendo lo strumento, I'operatore €& invitato ad eli-
minare le anomalie di funzionamento con l'ausilio dei
seguenti provvedimenti:

Reindirizzare o sostituire I'antenna di ricezione.
Aumentare la distanza tra strumento e ricevitore.

Chiedere informazioni al rivenditore oppure ad un tecnico
radio-televisivo.

NOTA

Le modifiche o i cambiamenti apportati allo strumento
eseguiti senza espressa autorizzazione da parte di Hilti
possono limitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo
strumento stesso.

13 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Livella laser per tubazioni

Modello: PP 10/25
Generazione: 01
Anno di progettazione: 2010

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto e stato realizzato in conformita alle seguenti di-
rettive e norme: 2011/65/EU, 2006/95/CE, 2004/108/CE,
EN ISO 12100.

52

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentazione tecnica presso:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



MANUAL ORIGINAL

Laser para la construccion de canales PP 10/ 25

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
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4 Datos técnicos 56
5 Indicaciones de seguridad 57
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7 Manejo 59
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9 Localizacién de averias 64
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11 Garantia del fabricante de las herramientas 65
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13 Declaraciéon de conformidad CE (original) 66

Il Los numeros hacen referencia a las ilustraciones que
pueden encontrarse en las paginas desplegables corres-
pondientes. Manténgalas desplegadas mientras estudia
el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, "la herramienta" se
refiere siempre al laser para la construcciéon de canales
PP 10/25.

Laser para la construccion de canales PP 10/ 25 E
% Ventana de recepcién para control a distancia

LED de advertencia / en espera
(3 Panel de control

(%) Panel indicador

(5) Asa de soporte

(8) Fijacion de la empufadura

(1) Enchufe del cable de conexién PPA 84

(8) Cierre para pilas

(9) Bateria PPA 82 con bloque de alimentacion
0) Punto luminoso de soldadura

Laser para la construccion de canales PP 10/ 25
(1) Cristal del orificio de salida del laser

(12) Ventana de recepcion del control a distancia
(13) Punto luminoso de soldadura

Marca del punto de giro

Panel de control

(i) Control de direccion / tecla de autocentrado

Tecla del punto luminoso de soldadura

() Tecla del modo de rayo laser

(18) Ventana de recepcién de control a distancia

(19) Tecla de candado

@0) Tecla de autocentrado de diana

Control de direccién / tecla de autocentrado

@) Tecla SET
Rayo laser hacia arriba / abajo, tecla de valores de
entrada

LED de advertencia / en espera

25 Rayo laser hacia arriba / abajo, tecla de valores de
entrada

Tecla de encendido/apagado

Control a distancia PRA 20 H

Salida de sefial
Luces de senfal (el LED parpadea en rojo durante la
transferencia de la sefial)
Tecla de autocentrado de diana
(4) Teclas de autocentrado (pulsar las dos a la vez)
Tecla para mover el eje objetivo hacia la izquierda
(6) Tecla para mover el eje objetivo hacia la derecha
(7) Tecla de encendido/apagado
(8) Tecla del modo de rayo laser

1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado
PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacién peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION

Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.
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1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia
de peligro en
general

Simbolos

BT &9

Leerel
manual de
instruccio-

nes antes del
uso

Reciclar los
materiales
usados

En la herramienta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EVE

EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

No exponer al efecto de la radiacion.
Placa de advertencia de radiacion laser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

20-5500m < SmW max

5; 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

No exponer al efecto de la radiacion.
Placa de advertencia de radiacion laser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

LA\ 3R

Placa de advertencia de radiacion laser conforme a
IEC825 / EN60825-1:2003
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Placa de identificacion
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | T Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Placa de identificacion

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-5500m < 5mW max, | $oi0es it 20 A @

CLASS Hlla LASER PRODUCT | oy 6 0v=nom./250 mA

Item No.: 419291
Date

PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
se indican en la placa de identificacion de su herra-
mienta. Anote estos datos en el manual de instrucciones
e indiquelos siempre que tenga consultas para nues-
tros representantes o para el departamento del servicio
técnico.

Modelo:

Generacion: 01

N.° de serie:




2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para determinar y trans-
ferir/comprobar recorridos de alturas horizontales e in-
clinados, p. ej., para transferir trazados de altura y para
construir canales. Disponemos de una amplia gama de
accesorios para una aplicacion éptima de la herramienta.

2.2 Laser para la construccion de canales PP 10/25
El PP 10/25 es un laser para la construccion de canales
con un rayo laser visible (punto), que se puede utilizar en
horizontal y en inclinaciones.

2.3 Control a distancia PPA 20

El PPA 20 sirve para conectar y desconectar el laser
para la instalacion de canales PP 10/25, activar la alinea-
cion horizontal y seleccionar el modo laser sin utilizar el
instrumento.

2.4 Caracteristicas

Con esta herramienta, el usuario puede configurar la in-
clinacion que desee (dentro del intervalo comprendido
entre -15% y +40%) de forma rapida y con gran preci-
sion. La nivelacion se realiza automaticamente dentro del
intervalo +10%.

2.5 Desconexion automatica

Si la herramienta se encuentra fuera del intervalo de
autonivelacion, el laser y el LED parpadean en el panel
de control. También aparece la direccion en la que se
debe inclinar la herramienta.

2.6 Paquete de bateria PPA 82

A una temperatura baja, la potencia del paquete de
bateria disminuye.

PELIGRO
Guarde la bateria a temperatura ambiente.

PELIGRO
No guarde nunca la bateria en un lugar expuesto al
sol, sobre un radiador o detras de una luna de cristal.

2.7 Funcion de proteccion automatica

Sila temperatura se encuentra fuera del margen de carga,
el proceso de carga finaliza como medida de proteccion
para la bateria.

INDICACION

Recargue la bateria cada 3 o 4 meses. Consérvela a una
temperatura que no sobrepase los 30 °C (86 °F). Si la
bateria se descarga por completo, el rendimiento futuro
de ésta puede verse afectado negativamente. La recarga
puede durar menos de 9 horas, si la bateria no esta
totalmente descargada.

2.8 Utilizacion de las distintas herramientas de
alimentacion de corriente

Por norma general, se pueden utilizar tres fuentes de ali-
mentacion distintas, como el paquete de bateria PPA 82
estandar incluido o bien la caja de pilas PPA 83 que se
puede adquirir como accesorio y el cable de conexion
externo PPA 84 de 12 V.

2.9 Suministro
1 Léser para la construccion de canales PP 10
6 25 (segun la version adquirida)
Control a distancia PPA 20
Diana corta
Diana larga
Soporte de diana PPA 74
Adaptador de carga PPA 81
Bateria PPA 82 con bloque de alimentacion

- a4 a4 a4 a4 a4

Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
150 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
200 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
250 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
300 mm

Tornillo de centrado PPA 30
Manual de instrucciones PP 10/25
Pilas (células AAA)

Certificado del fabricante

Maletin Hilti

N O
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3 Accesorios

Accesorios PP 10/11

Denominacion

Caja de pilas PPA 83 (células D)

Cable de conexién PPA 84 (12 V)

Adaptador de altura PPA 75

Adaptador de tripode PPA 73

Visor de telescopio PPA 40

Laser para la construccion de canales PP 10/ 25
Longitud de onda PP 10

.
4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

633 nm

Longitud de onda PP 25

532 nm

Precision

Temperatura +24 °C (75 °F), distancia horizontal 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Clase de laser: clase 3R

Segun IEC 825- 1:2003

Clase de laser: clase Illa

Segln CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro de laser 12 mm (¥2")
Intervalo de autonivelacion -10...10 %
Intervalo de inclinacion -15...40 %
Ajuste de inclinacion min. 0,001 %

Tiempo de funcionamiento PP 10

Temperatura +20 °C
Temperatura +20 °C

+68 °F), manganeso alcalino: 70 h
+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Tiempo de funcionamiento PP 25

Temperatura +20 °C (+68 °F), manganeso alcalino: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-30...+60 °C (de -22 a 140 °F)

Resistencia al agua y al polvo

Profundidad de inmersion 5 m (15 ft), duracion de in-
mersion 24 h: si

Peso (con 4 pilas)

3,8kg (81b 6 02)

Dimensiones (?)

Sin empufadura: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Distancia (determinacion automatica de diana)

5...150 m (de 15 a 500 ft)

Control a distancia PPA 20
Zona de operacion del control a distancia

En el tubo desde delante: 200 m (650 ft)

Dimensiones (L x An x Al)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Peso (con bateria)

0,2 kg (7 02)

Alimentacion de corriente

4 células AAA

Tiempo de funcionamiento (pilas alcalinas de manga-
neso)

Temperatura +20 °C (68 °F): aprox. 8 meses

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-30...+60 °C (de -22 a 140 °F)

Tipo de proteccion

Segun IP 56 (conforme a IEC 529)




Bloque de alimentacion PPA 89

Suministro de corriente 100...240V
Frecuencia de red 50...60 Hz
Potencia nominal 1B5W
Tension de referencia (corriente continua) 12V

Temperatura de servicio

+10...+40 °C (de +50 °F a +104 °F)

Temperatura de almacenamiento

-10...+60 °C (de +14 a 104 °F)

Peso

0,23 kg (0,51 Ib)

Dimensiones (L x An x Al)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones basicas de seguridad

La herramienta esta disefiada para determinar y transfe-
rir/comprobar recorridos de alturas horizontales e incli-
nados.

Aparte de las indicaciones técnicas de seguridad que
aparecen en los distintos capitulos de este manual de
instrucciones, también es imprescindible cumplir estric-
tamente los puntos siguientes en todo momento.

5.2 Uso inapropiado

a) La herramienta y sus dispositivos auxiliares pue-
den conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no
cualificado o utilizarse para usos diferentes a los
previstos.

b) Para evitar lesiones, utilice exclusivamente acce-
sorios y complementos originales Hilti.

c) No esta permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

d) Observe las indicaciones sobre funcionamiento,
cuidado y mantenimiento que se describen en el
manual de instrucciones.

€) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacion y de
advertencia.

f) Los nifios no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

g) Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 3. Unicamente el departa-
mento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

h) Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro de
incendio o explosion.

i) Indicacién conforme a FCC §15.21: los cambios o
ampliaciones no autorizados expresamente por Hilti
pueden restringir el derecho del usuario a poner la
herramienta en funcionamiento.

5.3 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

b) Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.

c) Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).

d) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacioén intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegacion de
los aviones).

5.3.2 Clasificacion de laser para herramientas de
las clases 3R e llla

a) La herramienta corresponde a la clase de laser 3R
segun IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 y a la clase
Illa segiin CFR 21 § 1040 (FDA).

b) Las herramientas con una clase de laser 3R/ llla solo
deben ser utilizadas por personal especializado.

c) Las éareas de aplicaciéon se deben sefalizar con pla-
cas de advertencia de radiacion laser.

d) Los rayos laser deberian pasar a una altura superior
o inferior a la de los ojos.

e) Es preciso adoptar las medidas de proteccion nece-
sarias para impedir que, involuntariamente, el rayo
laser incida sobre una superficie que lo refleje como
un espejo.

f) Esindispensable tomar las medidas pertinentes para
garantizar que nadie mire directamente al rayo.

g) La trayectoria del rayo laser no deberia pasar por
areas no controladas.

h) Las herramientas laser que no se utilicen deben
guardarse en un lugar al que no tengan acceso
personas no autorizadas.
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5.4 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la herramienta antes de su utilizaciéon.
Si presentara dainos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.

b) Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

c) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

d) Siutiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

e) Para evitar errores de medicién, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

f) Si bien la herramienta esta disefiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas o6pticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

6 Puesta en servicio

g) Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un paio antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

h) Compruebe la herramienta antes de efectuar me-
diciones importantes.

i) Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacion.

5.4.1 Sistema eléctrico

AN A AN A

a) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifios.

b) No deje que las pilas se sobrecalienten ni las
exponga al fuego. Las pilas pueden explotar o liberar
sustancias toxicas.

c) No recargue las pilas.

d) No suelde las pilas a la herramienta.

e) No descargue las pilas mediante cortocircuito, ya
que podrian sobrecalentarse y producir ampollas
de quemaduras.

f) No abra las pilas ni las exponga a una carga
mecanica excesiva.

e

INDICACION

Solo esta permitido utilizar la herramienta con pilas que
cumplan la norma IEC 285 o con el paquete de bateria
PPA 82.

6.2 Indicacion de aviso de la bateria

@

Tension suficiente

INDICACION

No utilice pilas en mal estado, no emplee pilas nuevas
con otras ya usadas ni tampoco utilice pilas de distintos
fabricantes o con denominacién de modelos diferentes.

6.1 Conexién de la herramienta

Pulse la tecla de encendido/apagado.

INDICACION

Los PP 10/25 vienen equipados con un intervalo de
autonivelacién de +/-10%. Si la inclinacién ajustada se
encuentra dentro de este intervalo, el laser se nivela auto-
maticamente. Si la inclinacion de la herramienta difiere
en mas de +/-10% respecto a la inclinacién ajustada,
el LED empieza a parpadear. Gire la herramienta en la
direccion en que sefala la flecha.

El laser se puede utilizar.

Tension baja

@

El laser aun se puede seguir utilizando.

Pilas agotadas

®

Recargue las pilas NiMH o utilice unas pilas secas nuevas.

Indicacién intermitente

@

El laser se carga con el cable de conexion PPA 84 de 12 V.

6.3 Extraccion de la caja de pilas PPA 83 o del
paquete de bateria PPA 82

1. Gire el boton de la bateria hasta la posicion "OPEN"
y extraiga la caja de pilas o el paquete de bateria.
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6.4 Cambio de las pilas de la caja de pilas PPA 83

1. La caja de pilas PPA 83 también permite abrir el
compartimento para pilas. Para hacerlo, gire el bo-
ton de la cubierta hasta la posicion "OPEN".



2. Después de extraer la caja de pilas, cambie las
usadas por otras nuevas.

6.5 Montaje de la caja de pilas PPA 83 o del
paquete de bateria PPA 82

1. Cologue nuevamente la caja de pilas o el paquete
de bateria.
2.  Gire el boton hasta la posicion "LOCK".

6.6 Empalme del cable de conexion PPA 84
INDICACION

En caso de utilizar una bateria integrada en el vehiculo,
pare primero el motor.

INDICACION
Sobre todo, asegurese de que los dos polos estan bien
conectados.

INDICACION
Antes de enchufar o desenchufar el cable de conexiéon
externo, desconecte la herramienta.

El cable de conexién esta disefiado para enchufarlo a
una bateria de 12 V.

6.9 Estado de carga
Estado de carga

Se enciende en rojo

1. Conecte el borne rojo con el polo +.
2. Conecte el borne negro con el polo -.

6.7 Carga del paquete de bateria PPA 82

La recarga debe tener lugar en una sala con una tempe-

ratura comprendida entre +10 °C y +40 °C.

Si el laser funciona con una bateria externa a una tem-

peratura de [+10 °C a +40 °C], la bateria se recarga

automaticamente.

1. Coloque el adaptador de carga PPA 81 en el paquete
de bateria PPA 82.

2. Conecte el bloque de alimentacion con el adaptador
de carga.

3. Inserte el enchufe del bloque de alimentacién en
una toma de corriente.

4. Compruebe si ha seleccionado la tension correcta
en el blogue de alimentacion.
Una vez completado el proceso de carga se ilumina
la luz verde del control de carga.

6.8 Cambio de las pilas del control a distancia
PPA 20

1. La cubierta situada en la parte posterior del control
a distancia se desplaza con solo apretarla en la
direccion de la flecha. Retire la cubierta para poder
cambiar las pilas.

2. Extraiga las 4 pilas usadas e introduzca unas nue-
vas.

3. Coloque la cubierta y desplacela hasta el tope.

Carga.

Se enciende en verde

Proceso de carga finalizado.

Parpadea en verde

Fallo durante el proceso de carga.

Parpadea en rojo

Funcién de proteccion activada. El
PP 10/25 se puede utilizar con este
estado.

7 Manejo

7.1 Funciones de las teclas &

@ Tecla del punto luminoso de
soldadura

Activa y desactiva el punto de soldadura luminoso (desconexiéon automa-
tica al cabo de 30 minutos).

Tecla del modo de rayo laser

El rayo laser se activa pulsando la tecla del modo de rayo laser. PP 10:
rayo permanente o intermitente, PP 25: rayo permanente o intermitente,
modo High Power.

Tecla de candado

Esta tecla bloquea las funciones de entrada y no permite modificar los
valores. Para desbloquear las funciones de entrada sélo tiene que pulsar
la tecla de candado.

Tecla de autocentrado de
diana

El rayo laser localiza automaticamente el centro de la diana.

Control de direccién

Mueve el rayo laser hacia la derecha o la izquierda.

Seleccion de parametros

Permite seleccionar los parametros de ajuste.

Centrado automatico

OLE 6 © ©

Si las dos teclas de control de direccion se pulsan a la vez, el rayo laser

se centra automaticamente.
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Rayo laser hacia arriba y
abajo

Mueve el rayo laser hacia arriba y hacia abajo.

Valores de entrada

Se pueden introducir valores positivos y negativos. Si las dos teclas se
pulsan a la vez, la inclinacién se fija automaticamente en 00,000 %.

®
®
@

Tecla SET

Esta tecla sirve para confirmar los parametros seleccionados.

Tecla de encendido/apagado

Esta tecla sirve para encender y apagar el instrumento.

7.2 Simbolos del panel indicador B

Indicacién del punto lumi-
noso de soldadura

Indica que el punto luminoso de soldadura esta activado.

Indicacioén de direccion

Indica la direccion del rayo laser.

Indicacién de estado de la
bateria

La capacidad restante de las pilas se indica en 3 niveles.

Indicacién de autonivelacion

Parpadea mientras el laser se autonivela y, a continuacion, la indicacién
pasa al modo laser ajustado.

Indicacion de inclinacion

Muestra la inclinacion seleccionada.

Indicacion de porcentaje

Muestra la unidad de medida en forma de porcentaje o de tanto por mil.

Indicacién de candado

Los datos introducidos no se pueden modificar.

Nivel electrénico

Indica si la herramienta esta equilibrada.

EEIRE® ® V®

Indicacién del modo laser

Indica el modo laser intermitente, normal o intenso (PP25).

7.3 Indicaciones de aviso @

@

Indicacion de aviso de la ba-
teria

El funcionamiento ya no es posible. Cambie o recargue las pilas, o bien
conecte una alimentacién de corriente externa.

@

Indicacién de aviso de nivela-
cion

El laser ha salido de su intervalo de autonivelacion. Reconduzca el laser
en la direccién de la indicacion de la flecha en la pantalla.

®

Indicacién de aviso de incli-
nacion transversal

El Iaser ha salido de su intervalo de autonivelacién. Reconduzca el laser
en la direccion de la indicacion de la flecha en la pantalla.

7.4 Conexion de la herramienta

Pulse la tecla de encendido/apagado.

INDICACION

Los PP 10/25 vienen equipados con un intervalo de
autonivelaciéon de +/-10%. Si la inclinacién ajustada se
encuentra dentro de este intervalo, el laser se nivela auto-
maticamente. Si la inclinaciéon de la herramienta difiere
en mas de +/-10% respecto a la inclinacion ajustada,
el LED empieza a parpadear. Gire la herramienta en la
direccioén en que sefala la flecha.

7.5 Ajuste de la inclinacién

La inclinacion se puede configurar automatica o manual-
mente. La inclinacién se puede ajustar en un intervalo
comprendido entre -15% y +40% (en inclinaciones su-
periores al 10%, el laser se debe inclinar previamente
utilizando los accesorios u otros medios auxiliares).

7.5.1 Entrada automatica de la inclinaciéon

1. Conecte el instrumento con la tecla de servicio.

2. Pulse la tecla SET. Aparece el valor ajustado y la
indicacion + parpadea.

3. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
cambiar el signo.
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4. Pulse la tecla de direccion derecha para llegar hasta
la posicion correcta (la tecla de direccion izquierda
sirve para retroceder).

5. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
modificar el valor.

6. Pulse latecla de direccién derecha para llegar hasta
la proxima posicion.

7. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
modificar el valor. Repita los pasos descritos para
modificar otros valores numéricos.

8. Pulse la tecla SET cuando el valor introducido sea
el correcto.

A continuacion, el rayo laser empieza a moverse
con el ajuste predefinido.

7.5.2 Entrada manual de la inclinaciéon

INDICACION

El valor de inclinacién también se puede ajustar directa-
mente con el movimiento del rayo laser. Asegurese de
que la funcién de blogueo no esté activada.

El valor mostrado aumenta o disminuye conforme al
movimiento del rayo.



1. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
que el laser se desplace hacia arriba o hacia abajo.
2. Paraalcanzar la posicion 0, pulse a la vez las teclas
"Rayo laser hacia arriba / abajo".
El lIaser se dirige inmediatamente hasta la posicién
0,000 %.

7.7 Indicacion de la posicion del rayo B

Indicacion de la posicién del
rayo

7.6 Alineacion de la linea del objetivo B

Pulse las teclas de regulacion de la direccion del laser
PP 10/25 o del control a distancia PPA 20 para mover
el laser para la construccion de canales en sentido hori-
zontal, tanto hacia la derecha como hacia la izquierda.

Indica la direccion del rayo laser hacia la herramienta.

@ Posicién final izquierda

Indica que el laser no se puede alinear mas hacia la izquierda.

@ Posicion final derecha

Indica que el laser no se puede alinear mas hacia la derecha.

7.8 Ajuste de la posicion del rayo H

El ancho méximo de la alineacién es de 9 m para una
longitud de 30 m. La velocidad de este movimiento es
variable.

Pulse la tecla brevemente para que el laser se mueva con
lentitud.

Deje la tecla pulsada para que el laser se mueva deprisa.
La posicién actual del rayo laser se puede consultar en
todo momento en la pantalla.

7.8.1 Ajuste de la posicion final derecha/izquierda
del rayo

La indicacion informa sobre las posiciones extremas

derecha e izquierda del laser, siempre que éstas no

puedan seguir desplazandose hacia la derecha ni hacia

la izquierda. La indicacion empieza a parpadear como

sefial de aviso para el usuario.

En caso de que estas posiciones se alcancen con cierta
frecuencia, es recomendable girar un poco la herramienta
hacia la izquierda o la derecha y empezar de nuevo con
la alineacion del rayo.

7.9 Centrado automatico

Pulse a la vez las dos teclas de direccion (izquierda y
derecha).
El rayo laser regresa automaticamente hasta el centro.

7.10 Alineacién automatica sobre la diana El

1. Sitle la diana en la direccion del laser mediante las
bandas de reflexion.

2. Pulse la tecla de autocentrado de diana.
INDICACION La fase de inicio de esta funcion
puede durar un maximo de 2 minutos.

A continuacién, la herramienta empieza a
buscar la diana en el intervalo de alineacion
(izquierda/derecha).

7.11 Panel indicador durante la ejecucion de la busqueda E1

@ La herramienta aun no per-
mite la alineacion automatica.

El laser aun no ha concluido la autonivelacion.
INDICACION Primero se termina este proceso.

La pantalla muestra la esta-
bilizacién del rayo laser des-
pués de la autonivelacion.

Espere hasta que este proceso haya terminado.

ceso de busqueda.

Se inicia la busqueda.

La alineacion automatica ha

@ La pantalla muestra el pro-
@ finalizado.

Compruebe el punto laser en la diana.
INDICACION En caso necesario, el rayo se puede reajustar con el con-

trol a distancia o con las teclas de direccion (izquierda / derecha) de la

herramienta.

Fallo durante la alineacion

automatica. ceso.

Si el rayo pierde la diana durante la busqueda, debera reanudar el pro-

7.12 Seleccién del modo de rayo laser

Pulse la tecla del modo de rayo laser repetidas veces
hasta que el modo de servicio adecuado aparezca en la
pantalla.

Rayo permanente (fijo)

Rayo intermitente

Modo High Power (solo en PP 25)

7.13 Ajuste del nivel electrénico

Al girar la herramienta, el nivel aparece a gran tamafio en
el panel indicador.

Ajuste el nivel para que quede en el centro del panel
indicador.

El LED empieza a parpadear cuando se sobrepasa la
zona de compensacion.
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7.14 Utilizacion del tornillo nivelador y del tornillo
de centrado

Coloque los pies de base adecuados para el didmetro
del tubo antes de ubicar el laser en el tubo.

7.16 Diana vista por delante [B
©) Tornillo de fijacién

INDICACION
Los pies de base disponibles tienen 150 mm, 200 mm,
250 mm y 300 mm (6", 8", 10" y 12").

7.15 Ajuste del tamaiio de la diana [B

Ajuste el tamafio de la diana para que coincida con el
diametro del tubo existente.

Sirve para fijar la diana a la altura deseada.

Diana pequefa

Diana entre 150 mm y 250 mm.

Nivel

Sirve para colocar la diana en posicién horizontal.

Soporte de diana

®
= Jo

Efectua la alineacion automatica.

7.17 Diana vista por detras (2)
@ Bandas de reflexion

7.18 Especificacion de los parametros
7.18.1 Seleccion de la unidad de medida % o %o

1. Pulse a la vez la tecla de entrada
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo", des-
placese hasta la linea "Unit".

3. Seleccione el valor que desea modificar mediante la
tecla de direccion.

4. Pulse la tecla SET para confirmar la entrada.
El instrumento regresa al modo de servicio normal.

7.18.2 Especificacion y activacion del codigo de
seguridad

La entrada del cédigo de seguridad de cuatro digitos
pretende evitar que personas no autorizadas utilicen la
herramienta. Tenga en cuenta que si se ha introducido
este codigo de seguridad en el laser, éste ya no se podra
volver a utilizar si no se introduce dicho numero. Cada
vez que se conecta el instrumento se solicita automati-
camente este codigo.

1. Pulse a la vez la tecla de
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" des-
placese hasta la linea "Input S Code".

3. Pulse la tecla SET para acceder al modo.

4. La tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" y la te-
cla de direcciéon permiten desplazarse hasta la ci-
fra correspondiente. Confirme la cifra seleccionada
con la tecla Set. Cuando los cuatro ndmeros se
encuentren en el area Code, el c6digo ya se puede
confirmar con la tecla SET.

5.  El panel indicador regresa al modo anterior. A partir
de ese momento ya es posible activar el cédigo de
seguridad (encendido con la tecla SET) o desacti-
varlo posteriormente (apagado con la tecla SET).

El instrumento regresa al modo de servicio normal.

entrada
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7.18.3 Especificacion del nombre de empresa

Sirve para introducir un nombre de empresa o bien para
modificarlo. Se pueden utilizar hasta un maximo de 32
caracteres (16 caracteres en 2 filas).

1. Pulse a la vez la tecla de
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo", des-
placese hasta la linea "Change Name".

3. Pulse la tecla SET para acceder al modo.

4. Latecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" y la tecla
de direccion permiten desplazarse hasta las letras /
cifras correspondientes. Confirme la cifra seleccio-
nada con la tecla Set. Cuando el nombre / designa-
cién correctos ya estén listos, se pueden confirmar
con la tecla SET.

El instrumento regresa al modo de servicio normal.

entrada

7.19 Comprobacion de la fiabilidad

1. Fije el laser con una inclinacién de 0,000%.

2. Fije unaregla niveladora a 1 m de distancia del laser
y una segunda a 60 m de distancia. A continuacion,
anote las lecturas del laser cuando llega a las reglas.

3.  Situe un nivel en el centro, justo entre las dos reglas
de nivelacién, y observe los valores de altura en
ambas reglas.

4. Calcule la diferencia entre la lectura de la regla del
nivel y el laser en la regla 1 y en la regla 2. Si los
dos valores son iguales, significa que el laser esta
centrado.

INDICACION Si las diferencias X1y X2 estan fuera
del margen de tolerancia, acuda al proveedor de
Hilti mas cercano.



7.20 Procedimiento de trabajo con el control a
distancia PPA 20

La funcién "Candado" debe estar desactivada en la herra-
mienta laser.

El control a distancia PPA 20 permite encender y apagar
el laser, activar la alineacion horizontal y seleccionar el
modo laser.

Pulse las teclas correspondientes del control a distancia
para activar la funcién que desee.

7.21 Procedimiento de trabajo con el modo en
espera
Es necesario pulsar la tecla de encendido/apagado
(ON/OFF) para desactivar el laser.

La tecla de encendido/apagado del control a distancia
solo desactiva el rayo laser, pero el laser sigue funcio-
nando en el modo en espera (el LED en espera del laser
parpadea lentamente).

Si utiliza el control a distancia, alinee el cristal de salida
de sefal con la ventana de recepcion del laser.

Al conectar el laser, mantenga pulsada la tecla de encen-
dido/apagado durante 2 segundos.

INDICACION

Si se mueve el laser para la construccion de canales, éste
ya no se podra conectar mediante el control a distancia.
En el panel indicador del laser aparece el mensaje de
fallo Error, mientras el rayo laser parpadea lentamente.

Pulse la tecla de encendido/apagado del laser para la
construccion de canales y compruebe la posicion del
laser.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal con los dedos.

3. Enlalimpieza, utilice solo pafios limpios y suaves 'y,
en caso necesario, humedézcalos con alcohol puro
0 con un poco de agua.
INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4.  Observe los valores limite de temperatura para el al-
macenamiento del equipo, en especial si se guarda
en el habitaculo del vehiculo (de -30 °C a +60 °C)
durante el invierno / verano.

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan humede-
cido. Seque la herramienta, el depdsito de transporte y
los accesorios (a una temperatura maxima de 40 °C) y
limpielos. No empaquete de nuevo el equipo hasta que
esté completamente seco.

Lleve a cabo una medicion de control antes de su utili-
zacion si la herramienta ha estado almacenada o ha sido
transportada durante un periodo prolongado.

Si prevé un periodo de inactividad prolongada, extraiga
las pilas de la herramienta.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin pilas ni bateria.

8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccién regular de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado Hilti se
garantiza que las especificaciones del aparato inspeccio-
nado se corresponden con los datos técnicos del manual
de instrucciones en el dia concreto de la inspeccion.

Si se observaran divergencias con respecto a los datos
del fabricante, se procederia a un reajuste de los aparatos
de medicion usados. Una vez realizados el ajuste y la
comprobacion se coloca en el aparato un distintivo de
calibrado en el que se certifica que el aparato funciona
conforme a las especificaciones del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.
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9 Localizacion de averias

Fallo Posible causa Solucién

E02/03 Existe un problema de medicién Desconecte el instrumento y, a conti-
nuacion, vuélvalo a conectar. El men-
saje de fallo puede aparecer debido
a perturbaciones o sacudidas en el
instrumento. En estos casos, elimine
las causas que originaron el fallo.

E99 Problema interno de memoria Desconecte el instrumento y, a conti-
nuacién, vuélvalo a conectar.
ERROR La herramienta se ha movido en el Desconecte la herramienta, vuélvala
modo en espera a conectar y compruebe la ubicacion
del laser.
INDICACION

Si el fallo persiste, acuda al proveedor
de Hilti mas cercano.

10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases toxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay

&S

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.
Solo para paises de la Union Europea

No desechar las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como
su traslado a la legislacién nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran a una recogida
selectiva y a una reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Desechar las pilas conforme a la normativa nacional
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11 Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condicion de que la herramienta sea utilizada, mane-
jada, limpiada y revisada en conformidad con el manual
de instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico
sea salvaguardado, es decir, que se utilicen en la herra-
mienta exclusivamente consumibles, accesorios y piezas
de recambio originales de Hilti.

Esta garantia abarca la reparacién gratuita o la substi-
tucion sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida util de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condiciéon no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.

n FCC (valida en EE. UU.

PRECAUCION

Esta herramienta ha cumplido en las pruebas realiza-
das los valores limite que se estipulan en el apartado
15 de la normativa FFC para herramientas digitales de
la clase B. Estos valores limite implican una proteccion
suficiente ante radiaciones por averia en instalaciones
situadas en zonas habitadas. Las herramientas de este
tipo generan y utilizan altas frecuencias, y pueden, por
tanto, emitirlas. Por esta razén pueden provocar anoma-
lias en la recepcion radiofénica si no se han instalado
y puesto en funcionamiento segun las especificaciones
correspondientes.

No puede garantizarse la ausencia total de anomalias
en instalaciones especificas. En caso de que esta herra-
mienta produzca perturbaciones en la recepcion de ra-

Hilti no acepta la responsabilidad especialmente en
relacion con deterioros, pérdidas o gastos directos,
indirectos, accidentales o consecutivos, en relacion
con la utilizaciéon o a causa de la imposibilidad de
utilizacion de la herramienta para cualquiera de sus
finalidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que envien
laherramienta o las piezas en cuestion a la direccién de su
organizacién de venta Hilti mas cercana inmediatamente
después de la constatacion del defecto.

Estas son las uUnicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garantias.

Indicacion IC (valida en Canada

dio o televisién (se puede comprobar desconectando
y volviendo a conectar la herramienta), el usuario de-
berad solventar estas anomalias aplicando las medidas
siguientes:

Reoriente o cambie de lugar la antena de recepcion.
Aumente la distancia entre la herramienta y el receptor.

Consulte a su proveedor o a un técnico de radio y
television.

INDICACION

Las modificaciones o ampliaciones no autorizadas ex-
presamente por Hilti pueden restringir el derecho del
usuario a poner la herramienta en funcionamiento.
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13 Declaracion de conformidad CE (original)

Denominacion: Laser para la construc-
cion de canales

Denominacion del mo- PP 10 /25

delo:

Generacion: 01

Afo de fabricacion: 2010

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: 2011/65/UE, 2006/95/CE,
2004/108/CE, EN ISO 12100.
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MANUAL ORIGINAL

Laser de tubos PP 10/ 25

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugcées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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2 Descrigao 69
3 Acessorios 70
4 Caracteristicas técnicas 70
5 Normas de seguranca 71
6 Antes de iniciar a utilizacéo 72
7 Utilizacdo 73
8 Conservacéo e manutencéo 77
9 Avarias possiveis 77
10 Reciclagem 78
11 Garantia do fabricante - Ferramentas 78
12 Declaragdo FCC (aplicavel nos EUA) /
Declaracéo IC (aplicavel no Canada) 79

13 Declaracdo de conformidade CE (Original) 79

Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrugdes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugcdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser de tubos PP 10/25.

Laser de tubos PP 10/ 25 H

@ Janela de detecgao para controlo remoto
(2) LED de aviso / stand-by

(3) Painel de controlo

(4) Campo indicador

(5) Pega de transporte

@ Fixacdo da pega

@ Porta para cabo de ligagao PPA 84
Fecho do compartimento das pilhas
(9) Bateria PPA 82 com maédulo de rede
Ponto luminoso de prumo

Laser de tubos PP 10/ 25

Janela de saida do laser

(12) Janela de deteccdo para controlo remoto
(13) Ponto luminoso de prumo

Marcagéo de ponto de rotacao

Painel de controlo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

(i8) Tecla ponto luminoso de prumo

(1) Tecla modo do raio laser

(18) Janela de deteccdo para controlo remoto

Tecla de cadeado

@0) Tecla de centragem automatica na placa alvo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

@ Tecla SET

@ Subir / descer o raio laser, tecla para introdugéo de
valores

LED de aviso / stand-by

(25 Subir / descer o raio laser, tecla para introdugéo de
valores

Tecla Ligar/Desligar

Controlo remoto PRA 20 A

(D) Saida de sinal
Luz de sinalizagéo (LED pisca a vermelho quando o
sinal é transmitido)

Tecla de centragem automatica na placa alvo

(4) Teclas de autocentragem (premir ambas ao mesmo
tempo)

Tecla de deslocagéo do eixo alvo para a esquerda

(6) Tecla de deslocagao do eixo alvo para a direita

Tecla Ligar / Desligar

(8) Tecla modo do raio laser

1 Informacoées gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situacao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.
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1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

>

Perigo geral

Simbolos
[N

&

Recicle os
desperdicios

Leiao
manual de
instrugbes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
E

YE EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Perigo na exposigéo ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagédo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Perigo na exposigao ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagdo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

/R\3R

Etiquetas de perigo de radiagéo laser, com base na
norma I[EC825 / EN60825-1:2003
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Placa de caracteristicas

-
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Placa de caracteristicas

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designacdo e o numero de série da ferramenta
encontram-se na placa de caracteristicas. Anote estes
dados no seu manual de instrugdes e faga referéncia
a estas indicagbes sempre que necessitar de qualquer
pecga/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Geragao: 01

NuUmero de série:




2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para a determinagao, transfe-
réncia/verificagao de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados, como por ex.: transferir planos de altura e
na construgao de esgotos. Colocamos a sua disposigao
uma vasta gama de acessorios.

2.2 Laser de tubos PP 10/25

O PP 10/25 é um laser de tubos com um raio laser visivel
(ponto) que pode ser utilizado horizontalmente e para
inclinagdes.

2.3 Controlo remoto PPA 20

O PPA 20 destina-se a ligar e desligar o laser de tubos
PP 10/25, activar o alinhamento horizontal e seleccionar
o modo do laser sem operar o instrumento.

2.4 Caracteristicas

Esta ferramenta permite que uma pessoa defina rapi-
damente e com elevada precisdo qualquer inclinagéo
pretendida (dentro de -15% a +40%). O nivelamento é
efectuado automaticamente até +10%.

2.5 Desactivacao automatica

O raio laser e o LED no painel de controlo piscam,
quando a ferramenta ¢ montada fora da sua faixa de
autonivelamento. Para além disso, a direccdo para a
qual a ferramenta deve ser inclinada é apresentada no
visor.

2.6 Bateria PPA 82

A baixas temperaturas, a performance da bateria diminui
consideravelmente.

PERIGO
Guarde a bateria a temperatura ambiente.

PERIGO

Nunca guarde a bateria em locais em que esta possa
estar sujeita a exposicdo solar, em cima de radiado-
res ou por tras de um vidro.

2.7 Funcao de proteccao automatica

Para proteger a bateria, o processo de carregamento
é terminado em caso de temperaturas fora da faixa de
carga.

NOTA

Carregue a bateria todos os 3 a 4 meses. Guarde-a a
temperaturas néo superiores a 30 °C (86 °F). Uma des-
carga completa da bateria pode repercutir-se de forma
negativa sobre a performance futura. O carregamento da
bateria pode estar terminado em menos de 9 horas, se
nao tiver estado completamente descarregada.

2.8 Aproveitamento das diversas unidades de
alimentacao eléctrica

De modo geral, podem ser utilizadas trés fontes diferen-
tes, como a bateria PPA 82 fornecida juntamente como
equipamento padréo ou a caixa de acumulador PPA 83
disponivel como acessério e o cabo de ligagao externo
de 12V, PPA 84.

2.9 Incluido no fornecimento

1 Laser de tubos PP 10 ou 25 (conforme a ver-
sdo comercializada)

Controlo remoto PPA 20

Placa alvo curta

Placa alvo comprida

Fixacéo para placa alvo PPA 74
Adaptador de carregamento PPA 81
Bateria PPA 82 com moédulo de rede

- a4 a4 a4 a4

Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 150 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 200 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 250 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 300 mm

Parafuso de centragem PPA 30
Manual de instrugcoes PP 10/25
Pilhas (tipo AAA)

Certificado do fabricante

Mala Hilti

a4 a4 A a4
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3 Acessdrios

Acessorios PP 10/11

Designacao

Caixa de acumulador PPA 83 (tipo D)

Cabo de ligagao PPA 84 (12V)

Adaptador de nivel PPA 75

Adaptador de tripé PPA 73

Visor telescépico PPA 40

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragbes técnicas!

Laser de tubos PP 10/ 25
Comprimento de onda PP 10

633 nm

Comprimento de onda PP 25

532 nm

Preciséo

Temperatura +24 °C (75 °F), distancia horizontal 10 m
(33 pés): -0,5...0,5 mm (V")

Classe laser: Classe 3R

Conforme a norma IEC 825- 1:2003

Classe laser: Class llla

Conforme a norma CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro do raio laser 12 mm (¥2")
Faixa de autonivelamento -10...10 %
Faixa de inclinagoes -15...40 %
Ajuste de inclinagao min. 0,001 %

Durabilidade PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 70 h

Durabilidade PP 25

(
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30...+60 °C (-22 a 140 °F)

Resisténcia a 4gua e poeira

Profundidade de imersdo 5 m (15 pés), tempo de imer-
s80 24 h: sim

Peso (incluindo 4 baterias)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Dimensdes (?)

Sem pega: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Distancia (localizagdo automatica da placa alvo)

5...150 m (15 a 500 pés)

Controlo remoto PPA 20
Faixa de utilizagdo do controlo remoto

No tubo, a partir da entrada: 200 m (650 pés)

Dimensoes (C x L x A)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Peso (incluindo pilhas)

0,2 kg (7 02)

Alimentacéao

4 pilhas AAA

Durabilidade (pilhas alcalinas)

Temperatura +20 °C (68 °F): aprox. 8 meses

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30...+60 °C (-22 a 140 °F)

Tipo de proteccao

Conforme a norma IP 56 (de acordo com a
norma IEC 529)




Moédulo de rede PPA 89

Alimentagao pela rede eléctrica 100...240V
Frequéncia 50...60 Hz
Poténcia nominal 15W
Tensao nominal (continua) 12V

Temperatura de funcionamento

+10...+40 °C (+50 °F a +104 °F)

Temperatura de armazenamento

-10...+60 °C (+14 °F a +104 °F)

Peso

0,23 kg (0,51 libras)

Dimensdes (C x L x A)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Normas de seguranca

5.1 Informacéao basica no que se refere as normas
de seguranca

A ferramenta foi concebida para a determinagao, transfe-
réncia/verificagao de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados.

Além das regras especificamente mencionadas em cada
capitulo deste manual de instru¢des, deve observar sem-
pre os pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizacao incorrecta

a) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

b) Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e
instrumentos originais Hilti.

c) Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

d) Leia as instrucdes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencao da ferra-
menta.

e) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

f) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

g) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
a emisséo de radiacéo laser que exceda a Classe 3.
Caso necessite de reparacédo, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

h) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.

i) (Indicacdo de acordo com FCC §15.21): Alteracdes
ou modificagdes a ferramenta que ndo sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.

5.3 Organizacéao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicdo. Evite apontar o raio
na direccao de outras pessoas ou na sua direccao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Medigbes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

c) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi-
bracées!).

d) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentac¢des obrigatérias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipétese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiacdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
vera fazer medi¢cdes comprovativas. A Hilti também néo
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).

5.3.2 Classificacao laser para ferramentas das
Classes 3R e llla

a) A ferramenta corresponde a um laser da classe 3R
em conformidade com as normas IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 e Class llla em conformidade com
anorma CFR 21 § 1040(FDA).

b) Ferramentas das classes laser 3R e llla sé devem ser
operadas por pessoal devidamente formado.

c) As areas de aplicagdo devem ser assinaladas com
etiquetas de perigo de radiagéo laser.

d) Os raio laser devem passar muito acima ou abaixo
da altura dos olhos.

e) Devem ser tomadas precaucbes para que esteja
assegurado que o raio laser ndo incida, de forma
involuntaria, sobre superficies reflectoras.

f) Devem ser tomadas medidas para assegurar que
pessoas nao olhem directamente para o raio laser.

g) O trajecto do raio laser ndo deveria passar para la de
areas nao vigiadas.

h) Aparelhos laser ndo utilizados deveriam ser guarda-
dos em locais vedados a pessoas nao autorizadas.
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5.4 Medidas gerais de seguranca

a)

b)

c)

d)

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

Para evitar medi¢oes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condicdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento 6ptico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

9

Embora na sua concepcéao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.
Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

5.4.1 Perigos eléctricos

AN A AN A

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
A ferramenta s6 pode ser operada com pilhas produzidas
de acordo com a norma IEC 285 ou com a bateria PPA 82.

6.2 Indicacéo de aviso das pilhas

@

Tenséo suficiente

a) Manter as pilhas fora do alcance das criancgas.

b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas
e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substancias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) Nao solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Po-
deriam sofrer sobreaquecimento, provocando a
sua dilatacao.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esforco mecanico.

NOTA

Né&o utilize pilhas danificadas, ndo misture pilhas novas
com pilhas usadas e ndo misture pilhas de fabricantes
diferentes ou de diferentes tipos.

6.1 Ligar a ferramenta

Prima a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

O PP 10/25 possui uma faixa de autonivelamento de
+/-10 %. Se a inclinagdo ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.
Se a inclinagéo da ferramenta se desviar mais do que
+/-10 % dainclinago ajustada, o LED comega a piscar -
rodar a ferramenta na direccdo para onde aponta a seta.

O laser pode ser utilizado.

@

Tenséo baixa

O laser ainda pode ser utilizado.

®

As baterias estdo descarre-
gadas.

Carregue as baterias NiIMH ou coloque pilhas secas novas.

@

Indicagéo a piscar

O laser esta a ser carregado com o cabo de ligagao de 12 V PPA 84.

6.3 Retirar a caixa de acumulador PPA 83 ou a

1.
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bateria PPA 82

Rode o botdo da bateria para “OPEN” e retire a
caixa de acumulador ou a bateria.

6.4 Substituir as baterias da caixa de acumulador

1.

PPA 83

Na caixa de acumulador PPA 83 pode abrir-se
adicionalmente o compartimento das pilhas. Para
o efeito, rode o botdo da tampa para a posi¢ao
“OPEN”".



2. Substitua na caixa de acumulador extraida as pilhas
usadas por novas.

6.5 Montar a caixa de acumulador PPA 83 ou a
bateria PPA 82

1. Volte a inserir a caixa de acumulador ou a bateria.
2. Rode o botao para a posigao “LOCK”.

6.6 Conectar o cabo de ligacao PPA 84

NOTA
No caso de utilizar uma bateria montada no veiculo,
desligue primeiro o motor.

NOTA
Assegure-se absolutamente de que ambos os poélos es-
tao correctamente conectados.

NOTA
Antes de conectar ou desconectar o cabo de ligacdo
externo, desligue a ferramenta.

O cabo de ligagéo foi concebido para a conexao a uma
bateria de 12 V.

6.9 Estado de carga
Estado de carga

Aceso a vermelho

1. Conecte a pinga de ligacdo vermelha ao polo posi-
tivo (+).
2. Conecte a pinca de ligagéo preta ao poélo negativo

)

6.7 Carregar a bateria PPA 82

O processo de carregamento deveria ter lugar num es-

pago com uma temperatura entre +10 °C e +40 °C.

Se o laser for operado com uma bateria externa a uma

temperatura de [+10 °C a +40 °C] esta carrega-se auto-

maticamente.

1. Insira o adaptador de carregamento PPA 81 na
bateria PPA 82.

2. Ligue o médulo de rede ao adaptador de carrega-
mento.

3. Ligue a ficha da ferramenta a corrente eléctrica.

4. Verifique se foi seleccionada a voltagem correcta da
ferramenta.
Se o processo de carregamento estiver terminado,
a luz de controlo de carga comeca a luzir a verde.

6.8 Substituir as pilhas do controlo remoto PPA 20
1. Logo que empurrar a tampa na parte de tras do
controlo remoto, esta desloca-se no sentido da
seta. Retire a tampa para poder substituir as pilhas.
Extraia as 4 pilhas gastas e substitua-as por novas.
3. Empurre a tampa para tras até engatar.

N

Carregar

Aceso a verde

Processo de carregamento concluido.

Pisca a verde

Erro durante o processo de carrega-
mento

Pisca a vermelho

Fungéo de proteccéo activada. O
PP 10/25 pode ser utilizado neste
estado.

7.1 Funcao das teclas

®

Tecla ponto luminoso de
prumo

Ligar e desligar o ponto luminoso de prumo (desactivagdo automatica
apoés 30 minutos).

Tecla modo do raio laser

O raio laser € comutado, premindo a tecla modo do raio laser. PP 10:
raio continuo ou raio a piscar. PP 25: raio continuo, raio a piscar, modo
High-Power (alta intensidade).

Tecla de cadeado

Esta tecla bloqueia as fungdes de introducéo. Deixa de ser possivel
modificar os valores. Accionando novamente a tecla de cadeado,
desbloqueiam-se as fungdes de introducéo.

Tecla de centragem automa-
tica na placa alvo

O raio laser encontra automaticamente o centro da placa alvo.

Controlo da direcgéo

Mover o raio laser para a esquerda ou para a direita.

Selecgao de parametros

Selecgao dos parametros a ajustar.

Centragem automatica

O raio laser centra-se automaticamente, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas de controlo da direccéo.

@ OVEl & © ©

Subir e descer o raio laser

Mover o raio laser para cima e para baixo.
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Introducéo de valores

®

E possivel introduzir valores positivos e negativos. A inclinagéo é co-

locada automaticamente em 00,000 %, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas.

Tecla SET

@

Com esta tecla confirmam-se os parametros seleccionados.

Tecla Ligar/Desligar

Com esta tecla liga-se e desliga-se o aparelho.

7.2 Simbolos no campo indicador H

Indicagéao para o ponto lumi-
noso de prumo

Indica que o ponto luminoso de prumo esté activado.

Indicagéo da direcgéo

Indica a orientagéo do raio laser.

Indicagéo de estado da bate-

A capacidade restante da bateria é indicada em 3 niveis.

ria
Indicagao de autonivela- Pisca enquanto o laser se autonivela; a indicagdo muda em seguida para
mento o0 modo ajustado do laser.

Indicagao da inclinagao

Indica a inclinagéo seleccionada.

Indicagéo da unidade (per-

centagem) de medigao.

Indica se foi seleccionado percentagem ou permilagem como unidade

Indicagao de cadeado

Os dados introduzidos nao podem ser alterados.

Nivel electronico

Indica se a ferramenta esta correctamente nivelada na horizontal.

Indicagao do modo do laser

ORR| PE ® @

E indicado o modo do laser (PP 25): a piscar, normal e intenso.

7.3 Indicacoes de adverténcia @

0

Indicagao de aviso da bateria

Ja ndo é possivel utilizar a ferramenta. Substituir ou carregar a bateria,

ou conectar uma alimentacao eléctrica externa.

Indicagao de aviso de nivela-
mento

@

O laser estd inclinado para fora da sua faixa de autonivelamento. Inclinar
o laser na direcgao indicada pela seta no visor.

Indicagao de aviso de inclina-
Gao transversal

®

O laser esta virado para fora da sua faixa de autonivelamento. Rodar o
laser na direccéo indicada pela seta no visor.

7.4 Ligar a ferramenta

Prima a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

O PP 10/25 possui uma faixa de autonivelamento de
+/-10 %. Se a inclinagao ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.
Se a inclinacdo da ferramenta se desviar mais do que
+/-10 % da inclinagéo ajustada, o LED comeca a piscar -
rodar a ferramenta na direc¢é@o para onde aponta a seta.

7.5 Ajustar a inclinacao

A inclinagéo pode ser definida tanto automatica como
manualmente. A inclinagdo pode ser ajustada na faixa
de -15 % a +40 % (no caso de inclinagdes superiores a
10 % deve inclinar-se previamente o laser com auxilio de
acessorios ou outros meios).

7.5.1 Introducao automatica da inclinacao

1. Ligue o instrumento através da tecla de servigo.

2. Primaatecla SET. No visor aparece o valor ajustado
e aindicagéo * pisca.

3. Para alterar o sinal, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

4. Prima a tecla de direc¢do direita para alcangar a
posigao correcta (com a tecla de direcgédo esquerda
também pode voltar novamente para tras).
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5. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

6. Prima a tecla de direcgédo direita para alcangar a
posicao seguinte.

7. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer
o raio laser”. Repita os passos acima mencionados
para alterar outros valores numéricos.

8. Primaatecla SET quando o valor introduzido estiver
correcto.

Em seguida, o raio laser comega a mover-se para o
ajuste fixado.

7.5.2 Introducdo manual da inclinacao

NOTA

O valor da inclinagédo também pode ser ajustado directa-
mente através do movimento do raio laser. Certifique-se
de que a fungéo de blogueio ndo esté activada.

O valor apresentado aumenta ou diminui em fun¢éo do

movimento do raio.

1. Prima a tecla “Subir / descer o raio laser” - o laser
move-se para cima e para baixo.

2. Prima simultaneamente as teclas “Subir / descer o
raio laser” para alcangar a posigao 0.
O laser vai imediatamente para a posigao 0.000 %.



7.6 Alinhar a linha de medicao H

Utilize as teclas para a mudanga de direccdo no laser

PP 10/25 ou no controlo remoto PPA 20 para mover o
laser de tubos na horizontal para a direita ou a esquerda.

7.7 Indicacao da posicao do raio B

@

Indicagao da posic¢ao do raio

Indica a direcgéo do raio laser em relagao a ferramenta.

Posicéo final a esquerda

@

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a esquerda.

Posicéo final a direita

®

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a direita.

7.8 Ajustar a posicédo do raio B

A largura maxima para o alinhamento é de 9 m para um
comprimento de 30 m. A velocidade deste movimento é
variavel.

Se premir a tecla apenas brevemente, o laser move-se
lentamente.

Se premir a tecla continuamente, o laser move-se rapi-
damente.

No visor poderd identificar em qualquer momento a po-
si¢ao actual do raio laser.

7.8.1 Ajustar as posicoes finais direita/esquerda do
raio
A indicacéo informa-o sobre a posi¢cdo mais a esquerda
ou direita possivel do laser, a ndo ser que possa ser
deslocada mais para a esquerda ou direita. A indicagéo
comega a piscar para chamar a aten¢éo do operador.

7.11 Campo indicador durante a busca automatica E1

A ferramenta ainda néo esta
pronta para o alinhamento
automatico.

®

Caso esta posicdo seja alcangada varias vezes,
recomenda-se rodar a ferramenta um pouco para a
esquerda ou direita e iniciar novamente o alinhamento
do raio.

7.9 Centrar automaticamente

Prima simultaneamente ambas as teclas de direccao
(esquerda e direita).
O raio laser desloca-se automaticamente de volta para o
centro.

7.10 Alinhamento automatico para a placa alvo El

1. Coloque a placa alvo com as tiras reflectoras viradas
para o laser.

2. Prima a tecla de centragem automatica na placa
alvo.
NOTA O arranque desta fungado pode demorar até
2 minutos.
A ferramenta procura agora a placa alvo na faixa de
alinhamento (esquerda/direita).

O laser ainda nao concluiu o autonivelamento.
NOTA Primeiro é terminado este processo.

O visor indica a estabilizagao
do raio laser apds o autonive-
lamento.

@

Aguarde até que este processo esteja concluido.

O visor mostra o processo de
localizagéo.

®

Inicia-se o processo de localizagao.

O alinhamento automatico
esta terminado.

@

Examine o ponto laser na placa alvo.
NOTA Quando necessario, o raio pode ser reajustado através do con-

trolo remoto ou das teclas de direcgéo (esquerda / direita) na ferramenta.

Erro ao alinhar automatica-
mente.

®

Se o raio perder a placa alvo durante o processo de localizagao, tera de
reiniciar o processo.

7.12 Seleccionar o modo do raio laser
Carregue na tecla do modo do raio laser até que o modo
adequado surja no visor.
Raio permanente (raio continuo)
Raio a piscar
Modo High-Power (alta intensidade) (apenas no PP 25)

7.13 Ajustar o nivel electronico

Em caso de tor¢cdo da ferramenta, o nivel aparece em
tamanho grande no visor.

Acerte o nivel no centro do visor.
O LED comega a piscar logo que se exceda a zona de
compensagao.

7.14 Aplicar os parafusos de nivelamento e de
centragem

Antes de instalar o laser no tubo, aplique as bases de
apoio adequadas ao diametro do tubo.
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NOTA
Existem bases de apoio com 150 mm, 200 mm, 250 mm
e 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.16 Placa alvo a frente [B
@ Parafuso de fixagao

7.15 Ajustar o tamanho da placa alvo {#

Ajuste o tamanho da placa alvo de forma adequada ao
diametro do tubo existente.

Serve para fixar a placa alvo a altura pretendida.

@ Placa alvo pequena

Placa alvo para 150 mm a 250 mm.

@ Nivel de bolha

Para montar a placa alvo na horizontal.

@ Apoio da placa alvo

Serve para alinhar automaticamente.

7.17 Placa alvo atras (2) iB
Tiras reflectoras

7.18 Definir parametros
7.18.1 Seleccionar a unidade de medicao % ou %o

1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.
Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
se até a linha “Unit”.

3. Seleccione com a tecla de direcgdo o valor que
pretende alterar.

4.  Prima a tecla SET para confirmar a sua introdugéo.
O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.2 Definir e activar o cédigo de seguranca

A introducé@o do cédigo de seguranca de quatro alga-
rismos destina-se a impedir a utilizagdo da ferramenta
por pessoas nao autorizadas. Tenha em atencao que, se
este codigo de seguranca tiver sido introduzido no seu
laser, este ja ndo podera ser utilizado sem a introdugao
deste nimero. Este codigo seré pedido automaticamente
depois de se ligar o instrumento.

1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.

Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com a tecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
se até a linha “Input S Code”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.

4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla
de direccdo podera navegar até ao numero corres-
pondente. Confirme com “Set” o algarismo selec-
cionado. Logo que os quatro algarismos estejam na
area “Code”, podera confirma-los com a tecla SET.

5. O campo indicador regressa ao modo. Agora pode
activar o codigo de seguranca (On com a tecla SET)
ou desactiva-lo posteriormente (OFF com a te-
cla SET).

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.3 Definir o nome da empresa

Descreve-se em seguida a introdugéo ou alteragéo da in-
trodugé@o do nome da empresa. Poderao ser introduzidos
no maximo 32 caracteres (16 caracteres em 2 linhas).
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1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.

Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
se até a linha “Change Name”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.

4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla
de direcgao podera navegar até as letras / numeros
correspondentes. Confirme com “Set” o algarismo
seleccionado. Logo que o nome / designagéo cor-
recto esteja introduzido, podera confirma-lo com a
tecla SET.

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.19 Verificar a fiabilidade

1. Ajuste o laser para uma inclinagéo de 0,000 %.

2. Coloque uma escala de nivel a uma distancia de
1 m do laser e outra a uma distancia de 60 m, e
anote a leitura dos valores onde o laser incide sobre
a escala.

3. Coloque um nivel a meio entre as duas escalas de
medigéo e faga a leitura dos valores da altura em
ambas as escalas.

4. Calcule a diferenca entre o valor lido na escala 1 e
na escala 2 devida ao nivel e ao laser. O laser esta
correctamente ajustado, se os dois valores forem
idénticos.

NOTA Se as diferengas X1 e X2 ndo estiverem
dentro da tolerancia, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

7.20 Trabalhar com o controlo remoto PRA 20

A funcdo "Bloqueio" deve estar anulada no aparelho
laser.

O controlo remoto PPA 20 permite-lhe LIGAR e DESLI-
GAR o laser, activar o alinhamento horizontal e seleccio-
nar o modo do laser.

Prima as teclas correspondentes do controlo remoto para
activar a fungéo respectiva.



7.21 Trabalhar em modo de stand-by

Para desligar o laser deve premir-se a tecla Ligar/Desligar
no laser.

Com a tecla Ligar/Desligar no controlo remoto s6 é
desligado o raio laser; o laser funciona entdo no modo
de stand-by (o LED Stand-by no laser pisca lentamente).
Ao utilizar o controlo remoto, aponte a janela de saida
do sinal no controlo remoto para a janela de detecgéo no
laser.

Ao ligar o laser, manter a tecla Ligar/Desligar premida
durante 2 segundos.

NOTA

Se o laser de tubos for deslocado, ja ndo sera possivel
liga-lo através do controlo remoto. No campo do visor
do laser de tubos aparece a mensagem de erro Error e o
raio laser pisca lentamente.

Prima a tecla Ligar/Desligar no laser de tubos e comprove
a colocagéo do laser.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o po das lentes.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedegca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atengdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verdo ou se este estiver dentro de um veiculo (-30 °C
a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessorios devem ser limpos e secos
(méax. 40 °C). Coloque novamente o equipamento dentro
da caixa, apenas se este estiver completamente seco.
Verifique a precisdo do equipamento antes de o utilizar,
apos um longo periodo de armazenamento ou transporte.
Remova as pilhas se a ferramenta nao for usada durante
um longo periodo de tempo.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragéo Hilti, de forma a
garantir a sua precisdo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servigo de Calibragao Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagdo da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
¢bes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medigéo serdo novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragcdo sdo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

9 Avarias possiveis

Falha Causa possivel Solucao
E02/03 Existe um problema de medigéo in- Desligue o instrumento e volte a liga-
terno lo. Uma mensagem de erro pode sur-
gir caso o instrumento tenha sido
movido ou sacudido. Nestes casos,
elimine as causas.
E99 Problema de memoria interno Desligue o instrumento e volte a liga-

lo.
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Falha
ERROR

Causa possivel Solucao

A ferramenta foi movida no modo
standby

Desligue a ferramenta e volte a liga-
la, e comprova a colocacéo do laser.
NOTA

Contacte o Centro Hilti mais préximo
se 0s erros continuarem a ocorrer.

10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Néao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos
e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecoldgico.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Recicle as pilhas/baterias de acordo com as regulamentagdes nacionais em vigor

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é valida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instruces Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pecas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagdo gratuita
ou substituicao das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pegas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras si-
tuacoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao
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nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relacao ou devidas a utili-
zacao ou incapacidade de utilizagcao da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular
as garantias implicitas respeitantes a utilizacao ou
aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagdo ou substituicdo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apds detecgdo do defeito.

Estas séo todas e as Unicas obriga¢des da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaracdes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.



12 Declaracao FCC (aplicavel nos EUA) / Declaracao IC (aplicavel no Canada)

CUIDADO

Esta ferramenta foi testada e declarada dentro dos limites
estipulados para equipamentos digitais da Classe B, de
acordo com a Parte 15 das Regras FCC. Estes limites
correspondem a um nivel de protecgdo razoavel contra
interferéncias prejudiciais em instalagdes residenciais.
Estas ferramentas geram, usam e podem irradiar energia
de radiofrequéncia e, se ndo forem instaladas e utilizadas
segundo estas instrugdes, podem causar interferéncias
prejudiciais nas comunicagdes radio.

No entanto, ndo é absolutamente garantido que nao
ocorram interferéncias numa instalagéo particular. Caso
esta ferramenta provoque interferéncias na recepcéo de

radio ou de televiséo, o que podera ser verificado ao ligar
e desligar esta ferramenta, a solugéo serd tentar corrigir
essa interferéncia da seguinte forma:

Reorientar ou deslocar a antena receptora.
Aumentar a distancia entre a ferramenta e o receptor.

Consulte o seu agente comercial ou um técnico de radio
e televisao experimentado.

NOTA

Alteragcdes ou modificagbes a ferramenta que néo se-
jam expressamente aprovadas pela Hilti podem limitar o
direito do utilizador em operar com esta ferramenta.

13 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser de tubos
Tipo: PP 10/25
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2010

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2011/65/UE, 2006/95/CE, 2004/108/CE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

L Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

(/&a“&}z& ™

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Documentacao técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PP 10/ 25 Rioollaser

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 80
2 Beschrijving 81
3 Toebehoren 82
4 Technische gegevens 83
5 Veiligheidsinstructies 84
6 Inbedrijfneming 85
7 Bediening 86
8 Verzorging en onderhoud 90
9 Foutopsporing 90

10 Afval voor hergebruik recyclen 91
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 91
12 FCC-aanwijzing (van toepassing in de USA) /
IC-aanwijzing (van toepassing in Canada) 92
13 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 92

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

In de tekst van deze handleiding wordt met »het appa-
raat« altijd de rioollaser PP 10/25 bedoeld.

Rioollaser PP 10 /25 H
Ontvangstvenster voor afstandsbediening

Waarschuwing / Stand-by LED
(3) Bedieningspaneel

@ Indicatieveld

Handvat

(6) Bevestiging van het handvat

() Aansluiting verbindingskabel PPA 84

(8) Batterijdeksel

(9) Accu-pack PPA 82 incl. voedingsapparaat
Loodlichtstip

Rioollaser PP 10/ 25
Laseruitgangsvenster
(12) Ontvangstvenster voor afstandsbediening
(13) Loodlichtstip
(14) Draaipuntmarkering

Bedieningspaneel

@ Toets richtingscontrole / automatische centrering
(8) Loodlichtstiptoets

(17) Toets Laserstraalmodus

(18) Ontvangstvenster afstandsbediening

(19) Blokkeertoets

@0) Autocentrering doeplaattoets

1) Toets richtingscontrole / automatische centrering
@2 SET-toets

@3 Laserstraal op / neer, invoerwaardetoets

(24 Waarschuwing / stand-by LED

25 Laserstraal op / neer, invoerwaardetoets

Aanjuit-toets

Afstandsbediening PRA 20 H

Signaalgever
Signaallicht (LED knippert rood wanneer het signaal
wordt verstuurd)
Toets Automatische centrering doelplaat
(4) Toetsen Zelfcentrering (beide gelijktijdig indrukken)
(5) Toets Richtas beweging naar links
(B) Toets Richtas beweging naar rechts
() Aan/uit-toets
(8) Toets Laserstraalmodus

1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.
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ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.



1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu-
wing voor
algemeen
gevaar
Symbolen
Handleiding Afval voor
véor gebruik hergebruik
lezen recyclen
Op het apparaat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

<5mW max

520-5500m 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

LR\ 3R

De opschriften met laserwaarschuwingen zijn gebaseerd
op IEC825 / EN60825-1:2003

Typeplaatje
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION -EAVOIIJ DIRECT |y coa5 10003
complies with 21CFR A @
1040 as applicable

'YE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

PP 10

Typeplaatje

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

L\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < SmW max, | Somples vith 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serieckenmerk staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:

2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor het vaststellen en over-
dragen/controleren van horizontale en hellende hoogte-
verlopen, zoals het overdragen van hoogtemarkeringen
en voor gebruik bij de kanaalbouw. Voor een optimaal
gebruik van het apparaat bieden wij u verschillende toe-
behoren.

2.2 Rioollaser PP 10/25

De PP 10/25 is een rioollaser met een zichtbare laser-
straal (punt) die horizontaal en voor hellingen kan worden
gebruikt.
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2.3 Afstandsbediening PPA 20

De PPA 20 is bestemd om de rioollaser PP 10/25 in- en
uit te schakelen, de horizontale afstemming te activeren
en de lasermodus te kiezen zonder het instrument te
bedienen.

2.4 Kenmerken

Met het apparaat kan een persoon snel en met grote
nauwkeurigheid elke gewenste helling (binnen -15% tot
+40%) tot stand brengen. De nivellering vindt automa-
tisch plaats binnen +10%.

2.5 Automatische uitschakeling

Wanneer het apparaat buiten het zelfnivelleringsbereik is
opgesteld, knipperen de laser en de LED op het bedie-
ningspaneel. Ook de richting waarin het apparaat gekan-
teld dient te worden wordt op het display weergegeven.

2.6 Accu-pack PPA 82

Bij lage temperaturen daalt het vermogen van het accu-
pack.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack bij kamertemperatuur.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack nooit in de zon, op een ver-
warming of achter een raam.

2.7 Automatische beveiligingsfunctie

Bij temperaturen buiten het laadbereik wordt het laad-
proces ter bescherming van de batterij beéindigd.

AANWIJZING

Laad de batterij om de 3 tot 4 maanden op. Hij dient bij
maximaal 30 °C (86 °F) te worden opgeslagen. Wanneer
de batterij volledig ontladen wordt, kan dit een negatieve
invloed op de toekomstige werking hebben. Het opladen
kan in minder dan 9 uur beéindigd zijn wanneer de batterij
daarvoor niet volledig ontladen was.

2.8 Gebruik van de verschillende
elektriciteitsapparaten

In het algemeen kunnen er drie verschillende bron-
nen worden gebruikt, zoals het standaard meegeleverde
accu-pack PPA 82 of de als accessoire verkrijgbare bat-
terijnouder PPA 83 en de externe 12 V verbindingskabel
PPA 84.

2.9 Standaard leveringsomvang
1 Rioollaser PP 10 of 25 (afhankelijk van de uit-
voering)
Afstandsbediening PPA 20
Doeplaat kort
Doeplaat lang
PPA 74 Houder voor doeplaat
Laadadapter PPA 81
Accu-pack PPA 82 incl. voedingsapparaat
Set voetschroeven (4 stuks) 150 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 200 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 250 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 300 mm
Centreerschroef PPA 30
Handleiding PP 10/25
Batterijen (AAA-cellen)
Fabriekscertificaat
Hilti-koffer

4 4 A A 4 a4 a4 a4 a4

3 Toebehoren

Accessoires PP 10/11

Omschrijving

Batterijkast PPA 83 (D-cellen)

Verbindingskabel PPA 84 (12V)

Hoogte-adapter PPA 75

Statiefadapter PPA 73

Telescoopzoeker PPA 40
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4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

Rioollaser PP 10 / 25

Golflengte PP 10 633 nm
Golflengte PP 25 532 nm
Nauwkeurigheid Temperatuur +24 °C (75 °F), Horizontale afstand 10 m

(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: klasse 3R

Volgens IEC 825- 1:2003

Laserklasse: class llla

Volgens CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Bereik van de zelfnivellering -10...10 %
Hellingsbereik -15...40 %
Min. hellingsinstelling 0,001 %

Bedrijfsduur PP 10

Temperatuur +20 °C (+68 °F,
Temperatuur +20 °C (+68 °F;

, Alkalinemangaan: 70 h
, NiMH: Min. 48 h

Bedrijfsduur PP 25

Temperatuur +20 °C (+68 °F,
Temperatuur +20 °C (+68 °F;

, Alkalinemangaan: 45 h
, NiMH: Min. 32 h

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 tot 122 °F)

Opslagtemperatuur

-30...+60 °C (-22 tot 140 °F)

Water- en stofbestendigheid

Dompeldiepte 5 m (15 ft), Dompeltijd 24 h: Ja

Gewicht (inclusief 4 batterijen)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Afmetingen (?)

Zonder handvat: 122 mm (4 45") X 330 mm (13")

Afstand (automatische doelplaatzoekfunctie)

5...150 m (15 tot 500 ft)

Afstandsbediening PPA 20
Operationeel bereik afstandsbediening

In de buis van voren: 200 m (650 ft)

Afmetingen (L x B x H)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Gewicht (inclusief batterij)

0,2 kg (7 02)

Stroomvoorziening

4 AAA-cellen

Bedrijfsduur (alkalimangaan batterijen)

Temperatuur +20 °C (68 °F): circa 8 maanden

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C (-4 tot 122 °F)

Opslagtemperatuur

-30...+60 °C (-22 tot 140 °F)

Veiligheidsklasse

Volgens IP 56 (conform IEC 529)

Voedingsapparaat PPA 89

Netvoeding 100...240 V
Netfrequentie 50...60 Hz
Nominaal vermogen 15W
Nominale spanning (gelijkspanning) 12V

Bedrijfstemperatuur

+10...+40 °C (+50 °F tot +104 °F)

Opslagtemperatuur

-10...+60 °C (+14 tot 104 °F)

Gewicht

0,23 kg (230 gram (0.51 Ibs))

Afmetingen (L x B x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (109 mm x 51 mm x 33 mm
(4.3"x2"x1.3")
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5 Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Het apparaat is bestemd voor het vastleggen en overdra-
gen/controleren van horizontale en hellende hoogtever-
lopen.

Naast de technische veiligheidsinstructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze handleiding moeten de
volgende bepalingen altijd strikt worden opgevolgd.

5.2 Ondeskundig gebruik

a) Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen
kunnen gevaar opleveren als ze door
ongeschoolde personen op ondeskundige wijze
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

b) Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele
Hilti toebehoren en hulpapparaten.

c) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

d) Neem de specificaties betreffende gebruik, ver-
zorging en onderhoud in de handleiding in acht.

e) Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.

f) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

g) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze wordt
vastgeschroefd, kan laserstraling ontstaan die hoger
is dan klasse 3. Laat het apparaat door een Hilti-
servicestation repareren.

h) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

i) (Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen of
modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti toege-
staan zijn, kunnen het recht van de gebruiker beper-
ken om het apparaat in bedrijf te nemen.

5.3 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.

c) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
oppervlak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

d) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

5.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In
dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.
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5.3.2 Laserclassificatie voor apparaten van

a)

b)

c)

d)

e)

klasse 3R en klasse llla

Het apparaat voldoet aan de laserklasse 3R volgens
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 en Class llla vol-
gens CFR 21 § 1040(FDA).

Apparaten van laserklasse 3R en klasse llla dienen
alleen door geschoolde personen te worden gebruikt.
De toepassingsgebieden dienen middels opschriften
met waarschuwingen tegen laserstraling aangegeven
te worden.

Laserstralen dienen ver boven of onder ooghoogte
te lopen.

Er dienen voorzorgsmaatregelen genomen te worden
om te voorkomen dat een laserstraal ongewild op een
vlak terechtkomt dat als een spiegel reflecteert.

Er moeten maatregelen worden genomen waarmee
wordt voorkomen dat personen direct in de straal
kijken.

De loop van de laserstraal mag niet over onbewaakt
gebied gaan.

Ongebruikte laserapparaten dienen te worden op-
geslagen op een plaats waar onbevoegden geen
toegang toe hebben.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a)

b)

c)

e

Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voor gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.
Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.



5.4.1 Elektrisch

AN L AN A

a) De batterijen mogen niet in kinderhanden komen.

b) Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot
aan vuur. De batterijen kunnen exploderen of er
kunnen toxische stoffen vrijkomen.

c) Laad de batterijen niet op.

d) Soldeer de batterijen niet in het apparaat.

e) Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting; deze
kunnen hierdoor oververhit raken en brandblaren
veroorzaken.

f) Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
overmatige mechanische belasting.

6 Inbedrijfneming

AANWIJZING

Gebruik het apparaat alleen met batterijen die volgens
IEC 285 zijn vervaardigd of die bij het accu-pack PPA 82
worden gebruikt.

AANWIJZING
Gebruik geen beschadigde batterijen, combineer geen
oude met nieuwe batterijen en combineer geen batte-

6.2 Batterijwaarschuwingsindicatie
@ Voldoende spanning

rijen van verschillende fabrikanten of met verschillende
typeaanduidingen.

6.1 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets.

AANWIJZING

De PP 10/25 is uitgerust met een zelfnivelleringsbereik
van +/- 10%. Bevindt de ingestelde helling zich binnen
dit bereik, dan nivelleert de laser zich automatisch. Wijkt
de helling van het apparaat met meer dan +/- 10% af van
de ingestelde helling, dan begint de LED te knipperen.
Draai het apparaat dan in de richting waarheen de pijl
wijst.

De laser kan worden gebruikt.

@ Lage spanning

De laser kan nog worden gebruikt.

@ Batterijen leeg

Laad de NiMH-batterijen of breng nieuwe, droge batterijen in.

@ Knipperende indicatie

De laser wordt geladen met de 12 V verbindingskabel PPA 84.

6.3 Batterijenhouder PPA 83 of accu-pack PPA 82
verwijderen

1. Draai de batterijknop in de stand "OPEN" en neem
de batterijenhouder of het accu-pack eruit.

6.4 Batterijen in de batterijenhouder PPA 83
verwisselen

1. Bij de batterijhouder PPA83 kan ook het batterijvak
geopend worden. Draai hiervoor de knop van het
deksel in de stand "OPEN".

2. Vervang in de verwijderde batterijhouder de oude
batterijen door nieuwe.

6.5 Batterijenhouder PPA 83 of accu-pack PPA 82
inbouwen

1. Breng de batterijenhouder of het accu-pack weer
aan.

2. Draai de knop in de stand "LOCK".

6.6 Verbindingskabel PPA 84 aansluiten

AANWIJZING
Wanneer u een batterij gebruikt die in een voertuig is
ingebouwd, schakel dan eerst de motor uit.

AANWIJZING
Let op de juiste aansluiting van beide polen.

AANWIJZING
Schakel het apparaat uit voordat u de externe verbin-
dingskabel aansluit of verwijdert.

De verbindingskabel dient op een 12 V batterij te worden
aangesloten.

1. Sluit de rode klem aan op de +pool.

2. Sluit de zwarte klem aan op de -pool.

6.7 Het accu-pack PPA 82 laden

Het opladen dient te gebeuren in een ruimte met een

temperatuur tussen +10 °C en +40 °C.

Wordt de laser met een externe batterij bij een tempera-

tuur van +10 °C tot +40 °C gebruikt, dan laadt de batterij

zich automatisch op.

1. Plaats de laadadapter PPA 81 in het accu-pack
PPA 82.

2. Verbind het voedingsapparaat met de laadadapter.

3. Steek de stekker van de nettransformator in een
stopcontact.
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4.  Controleer of de juiste spanning op de nettransfor-
mator gekozen is.
Is het laden beéindigd, dan begint het laadcontrole- 1.
lampje groen te branden.

6.8 Batterijen van de afstandsbediening PPA 20

verwisselen

Het deksel aan de achterkant van de afstandsbedie-

ning komt in beweging zodra u dit in de richting van

de pijl drukt. Verwijder het deksel zodat de batterijen

gewisseld kunnen worden.

2. Verwijder de 4 oude batterijen en vervang deze door
nieuwe.

3. Het deksel weer terugschuiven tot hij vergrendelt.

6.9 Laadstatus

Laadstatus Is Rood verlicht Laden

Is Groen verlicht Laadproces beéindigd

Knippert Groen Fout tijdens het laden

Knippert Rood Veiligheidsfunctie geactiveerd. De
PP 10/25 kan in deze status worden

gebruikt.

7.1 Toetsfunctie E1

®

Loodlichtstiptoets

Aan- en uitschakelen van de loodlichtstip (automatische uitschakeling na
30 minuten).

@

Toets Laserstraalmodus

De laserstraal wordt stopgezet door de toets Laserstraalmodus in te
drukken. PP 10: Continue straal of knipperende straal PP 25: Continue
straal, knipperende straal, high-power modus.

©)

Blokkeertoets

Deze toets blokkeert de invoerfuncties, de waarden kunnen niet meer
worden veranderd. De invoerfuncties kunnen worden gedeblokkeerd
door nogmaals op de blokkeertoets te drukken.

Autocentrering doeplaattoets

De laserstraal vindt automatisch het midden van de doeplaat.

Richtingscontrole

De laserstraal naar rechts of links bewegen.

Selectie van de parameters

Selectie van de in te stellen parameters.

Automatische centrering

Wanneer er tegelijkertijd op beide richtingscontroletoetsen wordt ge-
drukt, centreert de laserstraal zich automatisch.

Laserstraal op en neer

De laserstraal op en neer bewegen.

Invoerwaarden

Er kunnen positieve en negatieve waarden worden ingevoerd. Worden
beide toetsen tegelijkertijd ingedrukt, dan wordt de helling automatisch
ingesteld op 00.000 %.

SET-toets

Deze toets dient ter bevestiging van de geselecteerde parameters.

@1 P ©E©®

Aan/uit-toets

Deze toets schakelt het instrument IN en UIT.

7.2 Symbolen in het display B

©

Aanduiding van de loodlicht-
stip

Geeft aan dat de loodlichtstip geactiveerd is.

Richtingsindicatie

Geeft de uitrichting van de laserstraal aan.

Batterijtoestandindicatie

De resterende batterijcapaciteit wordt in drie trappen weergegeven.

Zelfnivelleringsindicatie

Knippert terwijl de laser zichzelf activeert, daarna gaat de indicatie over
op de ingestelde lasermodus.

Hellingsindicatie

Geeft de gekozen helling aan.

@© O

Opgave procenten

Geeft aan of procent of promille als meeteenheid is gekozen.
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Blokkeringsindicatie

De ingevoerde gegevens kunnen niet worden gewijzigd.

Elektronische libel

Geeft aan of het apparaat op de juiste manier horizontaal ingesteld is.

G)C®

Aanduiding van de lasermo-
dus

De lasermodus knipperend, normaal, sterk (PP25) wordt aangegeven.

7.3 Waarschuwingsindicaties @

@ Batterijwaarschuwingsindica-  Er is geen gebruik meer mogelijk. Batterij vervangen, opladen of aanslui-
tie ten op externe stroombron.
@ Nivelleer- De laser is buiten het zelfnivelleringsbereik geraakt. De laser kantelen in

waarschuwingsindicatie

de richting van de pijlindicatie op het display.

@ Waarschuwingsindicatie
dwarshelling

De laser is buiten het zelfnivelleringsbereik gedraaid. De laser in de rich-
ting van de pijlindicatie op het display draaien.

7.4 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets.

AANWIJZING

De PP 10/25 is uitgerust met een zelfnivelleringsbereik
van +/- 10%. Bevindt de ingestelde helling zich binnen
dit bereik, dan nivelleert de laser zich automatisch. Wijkt
de helling van het apparaat met meer dan +/- 10% af van
de ingestelde helling, dan begint de LED te knipperen.
Draai het apparaat dan in de richting waarheen de pijl
wijst.

7.5 De helling instellen

De helling kan handmatig of automatisch ingesteld wor-
den. De helling kan in een bereik van -15% tot +40%
worden ingesteld (bij hellingen van meer dan 10% dient
de laser m.b.v. accessoires of andere hulpmiddelen te
worden voorgekanteld).

7.5.1 Automatische invoer van de helling

1. Schakel het apparaat in met de bedrijfstoets.
Druk op de Set-toets. De ingestelde waarde wordt
aangegeven en de * indicatie knippert.

3. Druk op de toets "Laserstraal op / neer' om het
voorteken te veranderen.

4. Druk op de richtingstoets rechts om de juiste positie
te bereiken (met de richtingstoets links kunt u ook
weer terug gaan).

7.7 Aanduiding van de straalpositie B

@ Aanduiding van de straalposi-
tie

5. Druk op de toets "Laserstraal op / neer" om de
waarde te veranderen.

6. Druk op de richtingstoets rechts om de volgende
positie te bereiken.

7. Druk op de toets "Laserstraal op / neer" om de
waarde te veranderen. Herhaal de bovengenoemde
stappen om de andere getalswaarden te verande-
ren.

8. Druk op de SET toets wanneer de ingevoerde
waarde juist is.

Hierna begint de laserstraal zich in de vastgestelde
instelling te bewegen.

7.5.2 Handmatige invoer van de helling

AANWIJZING

De hellingswaarde kan ook direct via de beweging van
de laserstraal worden ingesteld. Zorg ervoor dat de ver-
grendelingsfunctie niet geactiveerd is.

De weergegeven waarde wordt in overeenstemming met

de beweging van de straal groter of kleiner.

1. Druk op de toets "Laserstraal op / neer", om de
laser op en neer te laten bewegen.

2. Om de 0-positie te bereiken drukt u tegelijkertijd op
de beide toetsen "Laserstraal op / neer".
De laser gaat onmiddellijk over op de 0.000 % stand.

7.6 Uitrichten van de richtlijn B

Gebruik de toetsen voor het verstellen van de richting bij
de laser PP 10/25 of de afstandsbediening PPA 20 om
de rioollaser horizontaal naar rechts of links te bewegen.

Geeft de richting van de laserstraal ten opzichte van het apparaat aan.

@ Eindpositie links

Geeft aan dat de laser niet verder naar links kan worden uitgericht.

@ Eindpositie rechts

Geeft aan dat de laser niet verder naar rechts kan worden uitgericht.

7.8 De straalpositie instellen B

De maximale breedte voor de uitrichting bedraagt 9 m bij
een lengte van 30 m. De snelheid van deze beweging is
variabel.

Drukt u slechts kort op de toets, dan beweegt de laser
zich langzaam.

Drukt u permanent op de toets, dan beweegt de laser
zich snel.

Op het display kunt u altijd de actuele positie van de
laserstraal zien.
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7.8.1 De straaleindpositie rechts/links instellen

De aanduiding informeert u over de uiterst linkse of
rechtse positie van de laser, d.w.z. de stand waarin
deze niet verder naar links of rechts kan worden bewo-
gen. Als aanwijzing voor de bediener begint de indicatie
te knipperen

Mocht deze positie vaker worden bereikt, dan is het aan-
bevolen om het apparaat een beetje naar links of rechts
te draaien en opnieuw te beginnen met het uitrichten van
de straal.

7.11 Indicatieveld tijdens het zoeken E1

®

Het apparaat is nog niet klaar
voor de automatische uitrich-
ting

7.9 Automatisch centreren

Druk tegelijkertijd op de beide richtingstoetsen (links en
rechts).

De laserstraal gaat automatisch terug naar het midden.

7.10 Automatisch uitrichten op de doelplaat El

1.  Stel de doelplaat met de reflectiestrepen in de rich-
ting van de laser op.

2. Druk op de toets Autocentrering doelplaat.
AANWIJZING Het opstarten van deze functie kan
tot 2 minuten duren.

Het apparaat zoekt alleen in het uitrichtbereik
(links/rechts) naar de doelplaat.

De laser heeft het zelf-nivelleren nog niet afgesloten.
AANWIJZING Dit proces wordt eerst beéindigd.

Op het display wordt de sta-
bilisering van de laserstraal
na de zelfnivellering aangege-
ven.

@

Wacht tot dit proces beéindigd is.

Op het display wordt het zoe-
ken weergegeven.

Het zoeken start.

De automatische uitrichting is
beéindigd.

@

Controleer het laserpunt op de doeplaat.
AANWIJZING Zo nodig kan de straal met de afstandsbediening of de

richtingstoetsen (links / rechts) op het apparaat worden bijgesteld.

Fout bij het automatisch uit-
richten.

®

Verliest de straal tijdens het zoeken de doeplaat, dan dient het proces
opnieuw te worden gestart.

7.12 Laserstraalmodus selecteren
Druk zo vaak op de toets Lasermodus tot de juiste modus
op het display verschijnt.
Continustraal (staande straal)
Knipperende straal
High-power-modus (alleen bij de PP 25)

7.13 Elektronische libel instellen

Bij een verdraaiing van het apparaat verschijnt de libel
groot in het display.
Breng de libel in het midden van het display.

7.16 Doelplaat voor B

@

Bevestigingsbout

De LED's beginnen te knipperen zodra het compensatie-
bereik wordt overschreden.

7.14 Voet- en centreerschroef aanbrengen

Breng de bij de buisdiameter passende standvoeten aan
voordat u de laser in de buis opstelt.
AANWIJZING

Er zijn standvoeten van 150 mm, 200 mm, 250 mm en
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 De grootte van de doelplaat instellen

Stel de grootte van de doelplaat in die past bij de betref-
fende buisdiameter.

Dient ervoor de doeplaat op de gewenste hoogte vast te zetten.

Doeplaat klein

@

Doeplaat voor 150 mm tot 250 mm.

Libel

®

Voor het horizontaal opstellen van de doeplaat.

Houder voor doeplaat

@

Bestemd voor het automatisch uitrichten.

7.17 Doelplaat achter (2) [B

®

Reflecterende strepen
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7.18 Parameters instellen
7.18.1 Meeteenheid % of %o kiezen

1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.
Op het display verschijnen de ingestelde waarden.

2. Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Unit".

3. Selecteer m.b.v. de richtingstoets de waarde die u
wilt veranderen.

4. Druk op de SET toets om de invoer te bevestigen.
Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.18.2 De veiligheidscode invoeren en activeren

Door de viercijferige veiligheidscode in te voeren wordt
voorkomen dat ongeautoriseerde personen gebruik ma-
ken van uw apparaat. Let erop dat de laser, wanneer
deze veiligheidscode is ingevoerd, niet meer kan wor-
den gebruikt zonder dit nummer in te voeren. Nadat het
instrument is ingeschakeld, wordt automatisch om deze
code gevraagd.

1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.

Op het display verschijnen de ingestelde waarden.

2.  Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Input S Code".

3. Druk op de SET toets om de modus te verkrijgen.

4. Met de toets "Laserstraal op / neer" en de richtings-
toets kunt u naar het betreffende getal navigeren.
Met Set het gekozen getal bevestigen. Zodra de vier
getallen van de code beschikbaar zijn, kan dit met
de Set-toets bevestigd worden.

5. Het indicatieveld schakelt terug naar de modus. Nu
kan de veiligheidscode geactiveerd (On met de Set-
toets) of op een later tijdstip gedeactiveerd (OFF
met de Set-toets) worden.

Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.18.3 De bedrijfsnaam invoeren

Hier wordt beschreven hoe de bedrijfsnaam wordt inge-
voerd en hoe de ingevoerde bedrijfsnaam kan worden
veranderd. Er kunnen maximaal 32 tekens (16 tekens in
twee rijen) worden ingevoerd.
1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.
Op het display verschijnen de ingestelde waarden.
2. Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Change Name".
3. Druk op de SET toets om de modus te verkrijgen.

4. Met de toets "Laserstraal op / neer en de richtings-
toets kunt u naar de betreffende letters / getallen
navigeren. Met Set het gekozen cijfer bevestigen.
Zodra de juiste naam / omschrijving beschikbaar is,
kan deze met de Set-toets bevestigd worden.

Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.19 De betrouwbaarheid controleren

1. Plaats de laser op een helling van 0.000%.

2. Plaats een nivelleerlat op 1 m afstand van de laser
en een tweede op een afstand van 60 m en noteer
de aflezingen waarbij de laser de lat raakt.

3. Zet een nivelleerinstrument in het midden van de
beide meetlatten en lees van beide latten de hoog-
tewaarde af.

4. Bereken de differentie op basis van de lataflezing
van het nivelleerinstrument en de laser bij lat 1 en
lat 2. Zijn beide waarden identiek, dan is de laser
afgesteld.

AANWINZING Bevinden de differenties X1 en X2
zich niet binnen de tolerantie, neem dan contact op
met de dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.

7.20 Werken met de PPA 20 afstandsbediening

De functie "Slot" moet bij het laserapparaat opgeheven
zijn.

Met de afstandsbediening PPA 20 kunt u de laser AAN
en UIT schakelen, de horizontale afstelling activeren en
de lasermodus selecteren.

Druk op de betreffende toets van de afstandsbediening
om de gekozen functie te activeren.

7.21 In de stand-by-functie werken

Om de laser uit te schakelen moet de aan/uit-toets op de
laser worden ingedrukt.

Met de aan/uit-toets op de afstandsbediening wordt al-
leen de laserstraal uitgeschakeld; de laser werkt dan in de
stand-by-modus (de stand-by LED op de laser knippert
langzaam).

Wanneer u de afstandsbediening gebruikt, richt dan de
signaalgever van de afstandsbediening op het ontvangst-
venster van de laser.

Houd bij het inschakelen van de laser de aan/uit-toets 2
seconden ingedrukt.

AANWIJZING

Wordt de rioollaser bewogen, dan kan hij niet meer
m.b.v. de afstandsbediening worden ingeschakeld. Op
het display van de rioollaser verschijnt dan de foutmelding
Error en de laserstraal knippert langzaam.

Druk op de aan/uit-toets van de rioollaser en controleer
de opstelling van de laser.
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8 Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Stof van de lenzen wegblazen.

2. Het glas niet met de vingers aanraken.

3. Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochtigen.
AANWIJZING Gebruik geen andere vloeistof, om-
dat de kunststofonderdelen hierdoor kunnen wor-
den aangetast.

4. Bijde opslag van uw uitrusting dient u zich te houden
aan de temperatuurlimieten. Dit is met name van
belang in de winter / zomer, wanneer u de uitrusting
in een voertuig bewaart (-30 °C tot +60 °C).

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en toebehoren
moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40°) en gerei-
nigd. De apparatuur pas weer inpakken als alles helemaal
droog is.

Voer bij de apparatuur na een opslag of transport van
langere duur voér gebruik een controlemeting uit.

Neem bij langere opslagtijden de batterijen uit het appa-
raat.

8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

8.4 Hilti Calibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten contro-
leren door de Hilti Calibratieservice om de betrouwbaar-
heid conform de normen en wettelijke eisen te kunnen
garanderen.

De Hilti Calibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de calibratie
minstens eenmaal per jaar te laten uitvoeren.

In het kader van de Hilti Calibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op
de dag van keuring overeenkomen met de technische
gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een calibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en d.m.v. een calibreercertificaat schriftelijk
bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgegevens
werkt.

Bedrijven die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn, heb-
ben altijd een calibreercertificaat nodig.

Uw dichtstbijzijnde Hilti-vestiging geeft u graag meer
informatie.

Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

E02/03

Er is een intern meetprobleem

Schakel het apparaat UIT en weer IN.
Er kan een foutmelding verschijnen
wanneer het instrument aan storingen
of schokken onderhevig is geweest.
Maak in deze gevallen de oorzaken
hiervan ongedaan.

E99

Intern opslagprobleem

Schakel het apparaat UIT en weer IN.

ERROR
verplaatst

Het apparaat is in de standby-modus

Schakel het apparaat uit en weer in
en controleer de opstelling van de
laser.

AANWIJZING

Wanneer de fouten zich blijven voor-
doen, neem dan contact op met de
dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.
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10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen
worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een

juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen
Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te
worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen | van afwijken. Hiltiis met name niet aansprakelijk voor

materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie
geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in
overeenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbruiksmateriaal en originele
Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen voor het
apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehele
levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan normale
slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover er
geen dwingende nationale voorschriften zijn die hier-

directe of indirecte schade als gevolg van gebreken,
verliezen of kosten in samenhang met het gebruik
of de onmogelijkheid van het gebruik van het appa-
raat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garantie
voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald doel
is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de be-
treffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van het
defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorganisatie
worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende ga-
ranties.
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12 FCC-aanwijzing (van toepassing in de USA) / IC-aanwijzing (van toepassing in

Canada)

ATTENTIE

In testen voldeed dit apparaat aan de grenswaarden die
in sectie 15 van de FCC-voorschriften voor digitale appa-
raten van klasse B zijn vastgelegd. Deze grenswaarden
voorzien in een toereikende bescherming tegen storende
straling bij de installatie in woongebieden. Dit soort appa-
raten genereert en gebruikt hoge frequenties en kan deze
frequenties ook uitstralen. Daardoor kunt u, wanneer u
bij de installatie en het gebruik niet volgens de voor-
schriften te werk gaat, storingen van de radio-ontvangst
veroorzaken.

Er kan echter niet worden gegarandeerd dat zich bij
bepaalde installaties geen storingen kunnen voordoen.
Indien dit apparaat storingen bij de radio- of televisie-
ontvangst veroorzaakt, wat kan worden vastgesteld door

13 EG-conformiteitsverklaring

Omschrijving: Rioollaser
Type: PP 10 /25
Generatie: 01
Bouwjaar: 2010

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschrif-
ten en normen: 2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
EN ISO 12100.
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het uit- en vervolgens weer in te schakelen, is de gebrui-
ker verplicht de storingen door middel van de volgende
maatregelen op te heffen:

De ontvangstantenne in de juiste stand brengen of ver-
plaatsen.

De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergro-
ten.

Vraag uw leverancier of een ervaren radio- of televisie-
technicus om hulp.

AANWIJZING

Veranderingen of modificaties die niet uitdrukkelijk door
Hilti toegestaan zijn, kunnen het recht van de gebruiker
beperken om het apparaat in bedrijf te nemen.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Head of BA Quality and Process Mana-
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PP 10 / 25 Rorlaegningslaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den maskinen/instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
maskinen/instrumentet.

Seorg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af maskinen/instrumentet til
andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Generelle anvisninger 93
2 Beskrivelse 95
3 Tilbehar 95
4 Tekniske specifikationer 96
5 Sikkerhedsanvisninger 97
6 Ibrugtagning 98
7 Anvendelse 99
8 Renggring og vedligeholdelse 102
9 Fejlsagning 103

10 Bortskaffelse 103

11 Producentgaranti - Produkter 104

12 FCC-erkleering (geelder i USA) / IC-erkleering
(geelder i Canada) 104

13 EF-overensstemmelseserkleering (original) 105

Hl Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne kan
du finde pa udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa disse
sider, nar du laeser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« altid rer-
leegningslaseren PP 10/25.

Rarlaegningslaser PP 10/ 25 H
@ Modtagevindue for fiernbetjening

Advarsel / Standby LED
Anvendelsesomrade

Display

(5) Beeregreb

(6) Grebsfastgarelse

(7 Tilslutning Forbindelseskabel PPA 84
(8) Batterilukning

Batteri PPA 82 inkl. stremforsyning
(10) Lodlyspunkt

)

orlaegningslaser PP 10 / 25

(1) Laserudgangsvindue
Modtagevindue for fiernbetjening
(13) Lodlyspunkt

(4) Trepunktsmarkering

RO

Anvendelsesomrade

(i) Retningskontrol / Tast til automatisk centrering
(6) Lodlyspunkttast

(7)) Laserstralefunktionstast

Modtagevindue Fjernbetjening

(19) Lasetast

@0) Automatisk centrering Malpladetast

1) Retningskontrol / Tast til automatisk centrering
22 SET-tast

@3) Laserstrale op / ned, tast til indleesning af vaerdier
24) Advarsel / Standby LED

@5 Laserstrale op / ned, tast til indleesning af veerdier
(26) Tzend/sluk-tast

Fjernbetjening PRA 20

% Signaludgang

Signallampe (lysdiode blinker radt, nar signalet
overfgres)

(3) Taste til automatisk centrering af malplade

(4) Taster til selvcentrering (tryk p& begge samtidig)

(5) Tast Mélakse Bevaegelse mod venstre

(6) Tast Malakse Bevaegelse mod hgjre

(7) Teend/sluk-tast

(8) Tast Laserstrélefunktion

1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Stér ved en umiddelbart truende fare, der kan medfere
alvorlige kvaestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK

Stér ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.
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1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler

>

Generel fare

Symboler
Ay

ary

Lees brugs- Affald skal
anvisningen indleveres til
far brug genvinding
pa en gen-

brugsstation.

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUCT

Pas pé laserstralen.
Laseradvarselsskilte i USA baseret pa CFR 21 § 1040
(FDA).

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

m < SmW max.

520-550n 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

Pas pé laserstralen.
Laseradvarselsskilte i USA baseret pa CFR 21 § 1040
(FDA).

Pa instrumentet

LR\ 3R

Laseradvarselsskilte
EN608251:2003.

baseret pa IEC825 /
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Typeskilt
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | T Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typeskilt

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-5500m < 5mW max, | $oi0es it 20 A @

CLASS Hlla LASER PRODUCT | oy 6 0v=nom./250 mA

Item No.: 419291
Date

PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Placering af identifikationsoplysninger pa
maskinen/instrumentet

Typebetegnelse og serienummer fremgar af maski-
nens/instrumentets typeskilt. Skriv disse oplysninger i
brugsanvisningen, og henvis til disse, nar du henvender
dig til vores kundeservice eller veerksted.

Type:

Generation: 01

Serienummer:




2 Beskrivelse

2.1 Anvendelsesformal

Instrumentet er beregnet til maling og overfarsel / kontrol
af vandrette hgjdeforlab og haeldende hgjdeforleab som
f.eks.: overforsel af hgjderids og til kloakanlaegning. Hilti
ferer diverse tilbehear med henblik p& en optimal udnyt-
telse af instrumentet.

2.2 Rerlzegningslaser PP 10/25

PP 10/25 er en rgrlaegningslaser med en synlig laserstrale
(punkt), som kan anvendes horisontalt og til heeldninger.

2.3 Fjernbetjening PPA 20

PPA 20 er beregnet til at sla rarleegningslaseren PP 10/25
til og fra, at aktivere den horisontale justering og vaelge
laserfunktion uden at betjene instrumentet.

2.4 Egenskaber

Med instrumentet kan brugeren hurtigt og med hgj ngjag-
tighed oprette enhver gnsket haeldning (inden for omradet
-15 % til +40 %). Nivelleringen sker automatisk inden for
+10 %.

2.5 Deaktiveringsautomatik

Hvis instrumentet er opstillet uden for selvnivelleringsom-
radet, blinker laseren og lysdioden pa betjeningspanelet.
Desuden vises den retning, som instrumentet skal heeldes
i, pa displayet.

2.6 Batteri PPA 82
Ved lave temperaturer forringes batteriets ydeevne.

FARE
Opbevar batteriet ved stuetemperatur.

FARE
Opbevar ikke batteriet i direkte sollys, pa radiatorer
eller i et vindue.

2.7 Automatisk beskyttelsesfunktion

Ved temperaturer uden for ladeomradet afsluttes oplad-
ningen for at beskytte batteriet.

BEMARK

Lad batteriet op hver 3. eller 4. maned. Opbevar det
ved maks. 30 °C. Hvis batteriet bliver helt afladet, kan
dette forringe den fremtidige ydelse. Opladningen kan
gennemfgres p& under 9 timer, hvis batteriet ikke forinden
var helt afladet.

2.8 Anvendelse af forskellige
stremforsyningsenheder

Generelt kan der anvendes tre forskellige kilder, f.eks.
batteriet PPA 82, der medfglger som standard, eller
batteriet PPA 83, der fds som ekstratilbeher, og det
eksterne 12-V-forbindelseskabel PPA 84.

2.9 Leveringsomfang

1 Rerleegningslaser PP 10 eller 25 (afhaengigt af
den solgte version)
Fjernbetjening PPA 20
Maélplade kort
Malplade lang
Maélpladeholder PPA 74
Ladeadapter PPA 81
Batteri PPA 82 inkl. stramforsyning
Seet fodskruer (4 stk.) 150 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 200 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 250 mm
Seet fodskruer (4 stk.) 300 mm
Centreringsskrue PPA 30
Brugsanvisning PP 10/25
Batterier (AAA-celler)
Producentcertifikat
Hilti-kuffert

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4

3 Tilbehar

Tilbehor PP 10/11

Betegnelse

Batterikasse PPA 83 (D-celler)

Forbindelseskabel PPA 84 (12 V)

Hgjdeadapter PPA 75

Stativadapter PPA 73

Fiernrersager PPA 40
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4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

Rearlaegningslaser PP 10 / 25
Balgeleengde PP 10

633 nm

Bolgeleengde PP 25

532 nm

Praecision

Temperatur +24 °C (75°F), Horisontalafstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: Klasse 3R

Iht. -IEC 825- 1:2003

Laserklasse: Klasse llla

Iht. -CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Selvnivelleringsomrade -10...10 %
Heeldningsomrade -15...40 %
Min. heeldningsindstilling 0,001 %

Driftstid PP 10

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkali-mangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Driftstid PP 25

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkali-mangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4 til 122°F)

Opbevaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 til 140°F)

Modstandsdygtig over for vand og stev

Neddykningsdybde 5 m (15 ft), Neddykningsvarighed
24 h:ja

Veegt (inklusive 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Mal (2)

uden greb: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Afstand (automatisk malpladesggning)

5...150 m (15 til 500 ft)

Fjernbetjening PPA 20
Funktionsomrade Fjernbetjening

| rgret forfra: 200 m (650 ft)

Mal (L x B x H)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Veegt (inklusive batteri)

0,2 kg (7 02)

Stremforsyning

4 AAA-celler

Driftstid (alkalimangan-batterier)

Temperatur +20 °C (68°F): ca. 8 maneder

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4 til 122°F)

Opbevaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 til 140°F)

Kapslingsklasse

Efter IP 56 (i henhold til IEC 529)

Stromforsyning PPA 89

Elforsyning 100...240 V
Netfrekvens 50...60 Hz
Nominel effekt 1B5W
Nominel speending (jeevnspaending) 12V

Arbejdstemperatur +10...+40 °C (+50 °F til +104 °F)
Opbevaringstemperatur -10...+60 °C (+14 til 104° F)
Veegt 0,23 kg (0,51 Ibs)

Mal (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsforskrifter

Instrumentet er beregnet til beregning og overfarsel /
kontrol af horisontale og skranende hgjdeforlgb.

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retningslinjer
altid overholdes.

5.2 Ikke-bestemmelsesmaessig brug

a) Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse
af instrumentet og det tilharende udstyr, hvis det
anvendes af personer, der ikke er blevet undervist
i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i
henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

b) Brug kun originalt Hilti-tilbeher og ekstraudstyr
for at undga ulykker.

c) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfaje ekstra
dele til instrumentet.

d) Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning
med hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

e) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

f) Opbevar laseren utilgaengeligt for born.

g) Der kan forekomme hgjere straling end klasse 3, hvis
de korrekte procedurer ikke overholdes, nar kabinet-
tet dbnes. Fjernbetjeningen ma kun repareres af
Hiltis kundeservice.

h) Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug
ikke fjernbetjeningen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

i) (SeFCC §15.21): £ndringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som veerende
i overensstemmelse med geeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.

5.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a) Seorg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Serg ved opstilling af instrumentet for, at
stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

b) Malinger taget gennem glasplader eller andre objek-
ter kan veere ungjagtige.

c) Serg for, at instrumentet er opstillet med god
stotte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

d) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgreenser.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfare en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfeelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassificering for instrumenter i klasse
3R og klasse llla

a) Instrumentet opfylder kravene i laserklasse 3R iht.
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 og klasse llla iht.
CFR 21 § 1040 (FDA).

b) Instrumenter i laserklasse 3R og klasse llla bar kun
anvendes af personer, der er instrueret i brugen af
dem.

c) Anvendelsesomraderne skal meerkes med laserad-
varselsskilte.

d) Laserstraler skal forlabe langt over eller under gjen-
hgjde.

e) Der skal treeffes sikkerhedsforanstaltninger, sa det
kan sikres, at stralen ikke utilsigtet rammer flader,
der kan kaste den tilbage.

f) Der skal treeffes foranstaltninger, sa det kan sikres,

at det ikke er muligt at kigge direkte ind i stralen.

Laserstralen ma ikke krydse uovervagede omrader.

Nar laserinstrumenterne ikke er i brug, skal de op-

bevares et aflukket sted uden adgang for uvedkom-

mende.

Ze

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontrollér fiernbetjeningen feor brug. Hvis fjern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

c) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

d) Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

e) For at undga ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

f) Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kraevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).

g) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, ber det torres af, sa det er tert, inden det
laegges i transportbeholderen.

h) Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.

i) Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.

5.4.1 Elektrisk

AN L AN A

a) Batterierne skal opbevares utilgeengeligt for barn.
b) Batterierne ma ikke overophedes eller breendes.
Batterierne kan eksplodere eller afgive giftige stoffer.
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c) Batterierne ma ikke oplades.
d) Batterierne ma ikke loddes sammen i fjernbetje-
ningen.

BEMARK
Instrumentet m& kun forsynes med batterier, der opfylder
kravene i IEC 285, eller batterier af typen PPA 82.

6.2 Batteriadvarselsindikator
@ Tilstraekkelig speending

e) Batterier ma ikke aflades ved kortslutning, da de
derved kan overophedes og medfere brandfare.

f) Batterierne ma ikke abnes eller udsaettes for kraf-
tige mekaniske belastninger.

BEMARK

Anvend aldrig defekte batterier, bland ikke gamle og nye
batterier, og bland ikke batterier fra forskellige producen-
ter eller med forskellige typebetegnelser.

6.1 Tilslutning af instrumentet

Tryk pé teend/sluk-tasten.

BEMZAERK

PP 10/25 er forsynet med et selvnivelleringsomrade pa
+/- 10 %. Hvis den indstillede heeldning ligger i dette
omréde, nivelleres laseren automatisk. Hvis instrumen-
tets heeldning afviger med mere end +/- 10 % fra den
indstillede hzeldning, begynder dioden at blinke. Drej in-
strumentet i den retning, som pilen pa displayet angiver.

Laseren kan anvendes.

@ Lav spaending

Laseren kan fortsat anvendes.

@ Batterierne er flade.

Oplad NiMH-batterierne, eller ileeg nye terbatterier.

@ Blinkende indikator

Laseren oplades med 12-volts-forbindelseskablet PPA 84.

6.3 Tag batterikassen PPA 83 eller batteriet PPA 82
ud

1. Drej batteriknappen hen pa "OPEN®, og tag batteri-
kassen eller batteriet ud.

6.4 Udskiftning af batterier i batterikassen PPA 83

1. P& batterikassen PPA 83 er det desuden muligt
at abne batterirummet. Det ger du ved at dreje
knappen pa laget hen pa ,,OPEN*.

2. Udskift de gamle batterier i den udtagne batteri-
kasse med nye.

6.5 Montering af batterikasse PPA 83 eller batteri
PPA 82

1. Indseet batterikassen eller batteriet igen.

2.  Drej knappen til positionen ,LOCK*.

6.6 Tilslut forbindelseskablet PPA 84

BEMZARK
Hvis du anvender et batteri monteret i en bil, skal du
forinden sla motoren fra.

BEMARK

Kontrollér, at tilslutningen til de to poler er foretaget
korrekt.
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BEMARK
Inden du tilslutter eller fierner et eksternt forbindelseska-
bel, skal du slukke instrumentet.

Forbindelseskablet er beregnet til tilslutning til et 12-V-
batteri.

1. Slut den rede klemme til plus-polen.

2. Slut den sorte klemme til minus-polen.

6.7 Genopladning af batteri PPA 82

Genopladning skal foretages i et rum ved en temperatur

mellem +10 °C og +40 °C.

Batteriet genoplades automatisk, nar opladeren har ek-

sternt batteri og anvendes ved en temperatur pa +10 °C

til +40 °C.

1. Seet opladeadapteren PPA 81 i batteriet PPA 82.

2. Forbind transformeren med opladeadapteren.

3. Seet transformerstikket i en stikdase.

4. Kontrollér, at den korrekte speending er valgt pa
transformeren.
Nar genopladningen er afsluttet, lyser ladekontrol-
lampen grent.



6.8 Udskiftning af batterier i fiernbetjeningen 2.

PPA 20

1. Deekslet pa bagsiden af fiernbetjeningen beveeger

nye.

sig, s& snart du trykker det i pilens retning. Tag
daekslet af, sd du kan udskifte batterierne.

6.9 Ladestatus
Ladestatus

Lyser radt

3.  Skub deekslet tilbage, indtil det klikker pa plads.

Opladning

Tag de 4 gamle batterier ud, og udskift dem med

Lyser grent

Opladning afsluttet.

Blinker grant

Fejl ved opladning

Blinker radt

Beskyttelsesfunktion aktiveret. PP 10/25

kan anvendes i denne status.

7 Anvendelse

7.1 Tastefunktion 1
@ Lodlyspunkttast

Til- og frakobling af loddelyspunkt (automatisk frakobling efter 30 minut-

ter).

Laserstralefunktionstast

Laserstrélen aendres ved at trykke péa laserstralefunktionstasten. PP 10:
stationzer stréle eller blinkende stréle PP 25: stillestdende stréle, blin-

kende strale, High-Power-funktion.

Lasetast

Denne tast speerrer indtastningsfunktionerne, sa det ikke leengere er mu-

ligt at eendre veerdierne. Deaktivering af spaerringen af indtastningsfunk-

tionerne sker ved at trykke pa lasetasten flere gange.

Automatisk centrering Mal-
pladetast

Laserstralen finder automatisk midten af malpladen.

Retningskontrol

Bevaegelse af laserstralen til hgjre eller til venstre.

Valg af parameter

Valg af de parametre, der skal indstilles.

Automatisk centrering

Hvis du trykker samtidig pa de to retningstaster, centreres laserstralen

automatisk.

Laserstrale op og ned

Bevaegelse af laserstralen op og ned.

Indtastningsvaerdier

Det er muligt at indtaste positive og negative veaerdier. Hvis du trykker pa

de to taster samtidig, seettes heeldningen automatisk til 00,000 %.

SET-tast

Tasten anvendes til bekreeftelse af de valgte parametre.

@1 @ YPLE © © ©

Teend/sluk-tast

Denne tast slar instrumentet TIL og FRA.

7.2 Symboler Display B
Visning for lodlyspunkt

Angiver, at lodlyspunktet er aktiveret.

S,

Retningsvisning

Angiver laserstrélens retning.

Batteritilstandsindikator

Den resterende batterikapacitet vises i 3 trin.

Selvnivelleringsindikator

Blinker, mens laseren foretager selvnivellering, hvorefter indikatoren skif-
ter til den indstillede laserfunktion.

Heeldningsindikator

Viser den valgte haeldning.

Procentangivelse

Viser, om procent eller promille er valgt som masseenhed.

Indikator for las

De indtastede data kan ikke aendres.

Elektronisk libelle

Viser, om instrumentet er indstillet korrekt i vater.

ORIl B

Indikator for laserfunktion

Laserfunktionen vises blinkende, normal, steerk (PP25).
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7.3 Advarselsindikatorer @
@ Batteriadvarselsindikator

Det er ikke leengere muligt at anvende instrumentet. Udskift batteriet, lad

det op, eller slut instrumentet til en ekstern streamforsyning.

@ Nivelleringsadvarselsindikator

Laseren er vippet ud af selvnivelleringsomradet. Vip laseren i den retning,

pilen pa displayet angiver.

@ Tveerhaeldningsadvarselsindi-
kator

Laseren er drejet ud af selvnivelleringsomradet. Drej laseren i den ret-
ning, pilen pa displayet angiver.

7.4 Tilslutning af instrumentet

Tryk pa teend/sluk-tasten.

BEMARK

PP 10/25 er forsynet med et selvnivelleringsomrade pa
+/- 10 %. Hvis den indstillede hzeldning ligger i dette
omrade, nivelleres laseren automatisk. Hvis instrumen-
tets hzeldning afviger med mere end +/- 10 % fra den
indstillede haeldning, begynder dioden at blinke. Drej in-
strumentet i den retning, som pilen pa displayet angiver.

7.5 Indstilling af haeldning

Heeldningen kan indstilles automatisk eller manuelt.
Hzeldning kan indstilles inden for et omréade fra -15 % til
+40 % (ved heeldninger over 10 % skal laseren vippes
fremad ved hjeelp af tilbeher eller andre hjeelpemidler).

7.5.1 Automatisk indlzesning af hzeldning

1. Teend instrumentet pa teend/sluk-tasten.

Tryk pa tasten SET. Den indstillede veerdi vises, og
+-indikatoren blinker.

3. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at eendre
fortegnet.

4.  Tryk pahgijre retningstast for at komme til den rigtige
position (med den venstre retningstast kan du ogsa
kere tilbage igen).

5. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at sendre
veerdien.

7.7 Visning af straleposition B

@ Indikator for straleposition

6. Tryk pa hgjre retningstast for at komme til naeste
position.

7. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“ for at sendre
veerdien. Gentag ovenfor naevnte trin for at andre
flere talveerdier.

8. Tryk péa tasten SET, nar den indleeste veerdi er kor-
rekt.

Derefter begynder laserstralen at bevaege sig i den
angivne indstilling.

7.5.2 Manuel indlaesning af haeldning

BEMARK

Heeldningsveerdien kan ogsa indstilles direkte ved at
bevaege laserstralen. Kontrollér, at blokeringsfunktionen
ikke er aktiveret.

Den viste veerdi bliver starre eller mindre, afhaengigt af

hvordan stralen bevaeges.

1. Tryk pa tasten ,Laserstrale op / ned“, og laseren
bevaeger sig op og ned.

2. For at komme i 0-position skal du trykke samtidig
pa ,Laserstréle op / ned“.
Laseren beveaeger sig omgéende til positionen
0.000 %.

7.6 Justering af malelinjen B

Anvend tasterne til retningsjustering pa laseren PP 10/25
eller pa fiernbetjeningen PPA 20 for at bevaege rarleeg-
ningslaseren horisontalt til hgjre eller venstre.

Viser laserstralens retning i forhold til instrumentet.

@ Venstre endeposition

Angiver, at laseren ikke kan justeres lzengere til venstre.

@ Hgijre endeposition

Angiver, at laseren ikke kan justeres laengere til hgjre.

7.8 Indstilling af stréleposition B

Den maksimale bredde for justeringen udger 9 m ved en
leengde pa 30 m. Hastigheden for denne bevzegelse er
variabel.

Tryk kun ganske kort pa tasten for at bevaege laseren
med langsom hastighed.

Hold tasten ned for at bevaege laseren med hgj hastighed.
Pa displayet kan du til enhver tid se laserstralens aktuelle
position.

7.8.1 Indstilling af stralens hgjre og venstre
endeposition

P& displayet bliver du informeret om laserens yderste
venstre og hgjre position, hvis den ikke kan bevaeges
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leengere til venstre eller hgjre. Brugeren bliver gjort op-
meerksom pa dette, ved at displayet begynder at blinke
Hvis denne position nas ofte, anbefales det at dreje
instrumentet lidt til venstre eller hgjre og at begynde
forfra med justeringen af stralen.

7.9 Automatisk centrering

Tryk samtidig pa de to retningstaster (venstre og hgjre).
Laserstralen beveeger sig automatisk tilbage til midten.

7.10 Automatisk justering efter malplade El

1. Opstil malpladen med refleksionsstrimlen vendt
mod laseren.



2. Tryk pa tasten til automatisk centrering af malpla-
den.
BEMARK Det kan vare 2 minutter at starte denne
funktion.
Instrumentet er nu indstillet efter malpladen i juste-
ringsomradet

7.11 Display under sggningen El

®

Instrumentet er endnu ikke
parat til automatisk justering.

Laseren har endnu ikke gennemfert selvnivelleringen.
BEMZARK Denne proces afsluttes forst.

Displayet viser stabilisering af
laserstralen efter selvnivelle-

@

Vent, indtil denne proces er afsluttet.

ring.

@ Displayet viser, at sggningen Sggningen starter.
er i gang.

0) Den automatiske justering er  Kontrollér laserpunktet pa malpladen.
afsluttet.

BEMZRK Om ngdvendigt kan strélen efterreguleres med fiernbetjenin-

gen eller retningstasterne (venstre / hgjre) pa instrumentet.

Fejl ved automatisk justering.

®

forfra.

Hvis stralen under s@gningen mister malpladen, skal processen startes

7.12 Veelg laserstralefunktion
Tryk gentagne gange pa laserfunktionstasten, indtil den
egnede driftstype vises pa displayet.
Kontinuerlig strale (stationaer stréle)
Blinkende strale
High-Power-funktion (kun pa PP 25)

7.13 Indstilling af elektronisk libelle M

Nar instrumentet drejes, vises libellen pa displayet i stort
format.

Indstil libellen, sa den star midt i displayet.

7.16 Malplade foran

Lysdioden begynder at blinke, sa snart kompensations-
omréadet overskrides.

7.14 Indsaetning af fod- og centreringsskrue
Indsaet fedder, som passer til reardiameteren, for du op-
stiller laseren i roret.

BEMARK
Der fas fgdder pa 150 mm, 200 mm, 250 mm og 300 mm
(6", 8", 10", 12").

7.15 Indstilling af mélpladestorrelse

Indstil den malpladesterrelse, som passer til den aktuelle
rordiameter.

@ Spaendeskrue Anvendes til at spezende malpladen fast i den gnskede hgjde.
@ Malplade lille Malplade til 150 mm til 250 mm.

@ Libelle Til horisontal opstilling af malpladen.

@ Malpladeholder Anvendes til automatisk justering.

7.17 Mélplade bag (2) B

®

Reflektionsstrimmel

7.18 Indstilling af parametre
7.18.1 Veelg masseenhed % eller %o
1. Tryk p& indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.
Pa displayet vises de indstillede veerdier.
2. Gatil linjen ,Unit“ (Enhed) med tasten ,Laserstrale
op / ned“.
3. Veelg den veerdi, du vil @ndre, med retningstasten.

4. Tryk pa SET-tasten for at bekreefte din indtastning.
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.18.2 Indstilling og aktivering af sikkerhedskoden

Indtastningen af den firecifrede sikkerhedskode skal for-
hindre, at uautoriserede personer anvender instrumentet.
Veer opmaerksom pa, at laseren - nar denne sikkerheds-
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kode er blevet defineret pa laseren - ikke kan anvendes,

medmindre dette nummer bliver indtastet. Nar instru-

mentet taendes, bliver brugere automatisk bedt om at

indtaste denne kode.

1. Tryk pa indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.
Pa displayet vises de indstillede veerdier.

2. Gatil linjen ,Input S Code“ (Indtastning af sikker-
hedskode) med tasten ,Laserstrale op / ned*.

3. Tryk pa SET-tasten for at ga til funktionen.

4. Med tasten ,Laserstréle op / ned og retningstasten
kan du ga til det enskede tal. Bekreeft det valgte
tal med tasten SET. Nar de fire tal befinder sig i
kodeomréadet, kan disse bekraeftes med tasten SET.

5. Displayet skifter tilbage til funktionen. Nu kan sik-
kerhedskoden aktiveres (ON med tasten SET) eller
deaktiveres pa et senere tidspunkt (OFF med tasten
SET).
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.18.3 Indtastning af firmanavn

| det folgende beskrives indtastning af firmanavn eller

eendring af indtastet firmanavn. Der kan hgjst indtastes

32 tegn (16 tegn i 2 reekker).

1. Tryk pa indtastningstasten (teend / sluk) og laseta-
sten samtidig.

Pa displayet vises de indstillede veerdier.

2.  Gatil linjen ,,Change Name* (Skift navn) med tasten
,Laserstréle op / ned“.

3. Tryk pa SET-tasten for at ga til funktionen.

4. Med tasten ,Laserstréle op / ned“ og retningstasten
kan du ga til de enskede bogstaver / tal. Bekraeft
det valgte tal med tasten SET. Nar det rigtige navn /
den rigtige betegnelse er indtastet, kan du bekreefte
navnet eller betegnelsen med tasten SET.
Instrumentet skifter igen tilbage til normal driftstil-
stand.

7.19 Kontrol af palidelighed

1. Indstil laseren til en hzeldning pa 0.000 %.

2. Anbring en stadie 1 m fra laseren og en anden 60 m
veek, og notér alle de afleesninger, hvor laseren
rammer stadien.

3. Anbring et nivelleringsinstrument mellem de to sta-
dier, og aflees hejdeveerdierne pa begge stadier.

4. Beregn ud fra afleesningerne fra nivelleringsinstru-
mentet og laseren pa stadierne forskellen mellem
stadie 1 og stadie 2. Hvis begge veerdier er identi-
ske, er laseren justeret.

BEMARK Hvis forskellene X1 og X2 ikke ligger
inden for tolerancen, skal du henvende dig til naer-
meste Hilti-kontakt.

7.20 Arbejde med fjernbetjeningen PPA 20

Funktionen "L&s" skal vaere deaktiveret pa laserinstru-
mentet.

Med fjernbetjeningen PPA 20 kan du sl& laseren TIL og
FRA, aktivere den horisontale justering og veelge laser-
funktion.

Tryk pa de pageeldende taster pa fiernbetjeningen for at
aktivere de forskellige funktioner.

7.21 Arbejde i standbyfunktion

Tryk pa teend/sluk-tasten for at slukke laseren.

Med teend/sluk-tasten pa fiernbetjeningen deaktiveres
kun laserstralen, hvorefter laseren skifter til standbyfunk-
tion (standbylysdioden pé laseren blinker langsomt).
Hvis du anvender fiernbetjeningen, skal du rette signalud-
gangsvinduet pa fiernbetjeningen mod modtagevinduet
pa laseren.

Hold teend/sluk-tasten nede i 2 sekunder for at slé laseren
til.

BEMARK

Hvis rerlaegningslaseren flyttes, kan den ikke laengere slas
til med fiernbetjeningen. P4 rarlaegningslaserens display
vises fejimeddelelsen Error. Laserstralen blinker lang-
somt.

Tryk pa teend/sluk-tasten pé rerleegningslaseren, og kon-
trollér laserens opstilling.

8 Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengering og afterring

1. Pust stev af linserne.

2. Undlad at bergre glasset med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEMZRK Undlad at anvende andre vaesker, da de
kan angribe plastdelene.

4. Veer opmaerksom pa temperaturgreenseveerdierne
ved opbevaring af udstyret, saerligt i vinter- og som-
merperioden, hvis det opbevares i en bil (-30 °C til
+60 °C).
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8.2 Opbevaring

Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud. Laser,
transportkasse og tilbehgr skal tarres af (ved hgjst 40 °C)
og rengeres. Udstyret ma forst pakkes ned igen, nar det
er helt tort.

Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere tid eller
er blevet transporteret langt, skal der gennemfares en
kontrolmaling, inden det tages i brug igen.

Tag batterierne ud af instrumentet fer laengere tids opbe-
varing.



8.3 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Instrumentet skal altid sendes uden batteri i.

8.4 Hilti-kalibrering

Det anbefales regelmaessigt at fa kontrolleret rotations-
laseren og modtagerinstrumenterne hos Hilti-kalibrering,
s& der er sikkerhed for, at standarderne og de lovmaes-
sige krav kan opfyldes.

Hilti-kalibrering er altid til radighed, men vi anbefaler, at
der gares brug af den mindst én gang om éaret.
Hilti-kalibrering bekreefter, at specifikationerne for det
kontrollerede instrument pa dagen for afprevningen sva-
rer til de tekniske angivelser i brugsanvisningen.

Hvis der er afvigelser fra producentens angivelser, indstil-
les de brugte maleinstrumenter igen. Efter justering og
kontrol seettes en kalibreringsmeerkat pa instrumentet,
og det bekreeftes skriftligt med et kalibreringscertifikat, at
det arbejder inden for producentens angivelser.
Kalibreringscertifikater kraeves altid til vicksomheder, der
er certificeret iht. ISO 9001.

Du kan f& flere oplysninger ved at kontakte Hilti.

Fejl Mulig arsag

Afhjaelpning

E02/03

Der foreligger et internt maleproblem

Sla instrumentet FRA og TIL igen. Der
kan vises en fejlmeddelelse, hvis in-
strumentet forstyrres eller rystes. Af-
hjeelp i sa fald problemerne.

E99 Internt hukommelsesproblem

Sla instrumentet FRA og TIL igen.

ERROR
tilstand

Instrumentet blev flyttet i standby-

Sluk instrumentet, og teend det igen,
og kontrollér laserens opstilling.
BEMARK

Hvis fejlene fortsaetter, skal du
henvende dig til din neermeste
Hilti-kontakt.

10 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:

Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indande.
Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,

eetsning eller forurening af miljoet.

Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i heenderne pa ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

&3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Kun for EU-lande

Elveerktgj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende national

lovgivning skal brugte maskiner indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skéner miljget mest

muligt.
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Bortskaffelse af batterierne skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter.

11 Producentgaranti - Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for materiale-
og fabrikationsfejl. Garantien forudsaetter, at produktet
anvendes og handteres samt vedligeholdes og rengg-
res i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den tek-
niske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er an-
vendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehersdele og
-reservedele til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller ud-
skiftning af defekte dele uden beregning i hele produktets
levetid. Dele, der som felge af normalt slid treenger til at
blive udskiftet eller repareret, er ikke omfattet af garan-
tien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den na-
tionale lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti

12 FCC-erklaering

FORSIGTIG

Denne fiernbetjening er blevet testet og fundet i overens-
stemmelse med greenserne for klasse B digitalt udstyr,
jf. afsnit 15 i FCC-reglerne. Disse graenser er fastlagt for
at sikre rimelig beskyttelse mod skadelige forstyrrelser
i beboelsesomrader. Udstyr af denne type frembringer,
bruger og kan udsende radiofrekvensenergi. Hvis det ikke
installeres og anvendes i overensstemmelse med brugs-
anvisningen, kan det medfere skadelige forstyrrelser af
radiokommunikationen.

gaelder i USA

Der er imidlertid ingen garanti for, at forstyrrelser ikke
kan opsta i specifikke installationer. Hvis dette instru-
ment medfarer forstyrrelse af radio- eller tv-modtagere,
hvilket kan konstateres ved at teende og slukke for in-
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IC-erklaering

patager sig saledes intet ansvar for direkte eller in-
direkte skader, samtidige eller efterfelgende skader,
tab eller omkostninger, som er opstaet i forbindelse
med eller pa grund af anvendelsen af produktet, eller
som er opstaet pa grund af produktets uegnethed
til et bestemt formal. Stiltiende garantier for anven-
delse eller egnethed til et bestemt forméal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af produktet
eller dele deraf, forudseettes det, at produktet eller de
pageeldende dele indsendes til Hilti, umiddelbart efter at
skaden er konstateret.

Neerveerende garanti omhandler samtlige garantiforplig-
telser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller samti-
dige garantierkleeringer, savel skriftlige som mundtlige.

gaelder i Canada

strumentet, opfordres brugeren til at forsege at eliminere
forstyrrelserne ved hjeelp af felgende foranstaltninger:

Drej eller flyt modtagerantennen.
Forgg afstanden mellem instrumentet og modtageren.

Sag rad og vejledning hos forhandleren eller en erfaren
radio/tv-tekniker.

BEMARK

Andringer eller modifikationer, som ikke udtrykkeligt er
godkendt af Hilti som veerende i overensstemmelse med
geeldende regler, kan begraense brugerens ret til at an-
vende instrumentet.



13 EF-overensstemmelseserklaering (original)

Betegnelse: Rerlaegningslaser Tekniske dokumentation ved:
Typebetegnelse: PP 10/25 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Generation: o Zulassung Elektrowerkzeuge

Hiltistrasse 6
Produktionsar: 2010 86916 Kaufering

Deutschland

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med folgende direktiver og standarder:
2011/65/EU, 2006/95/EU, 2004/108/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

A, Cw,‘\; o o

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces- Business Area Electric
sories Tools & Accessories
01/2012 01/2012
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PP 10 / 25 Rorlaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehéllsférteckning Sidan
1 Allméan information 106
2 Beskrivning 108
3 Tillbehor 108
4 Teknisk information 109
5 Sékerhetsforeskrifter 110
6 Fore start 111
7 Drift 112
8 Skotsel och underhall 115
9 Felsokning 116

10 Avfallshantering 116
11 Tillverkarens garanti 116

12 FCC-anvisning (géller i USA)/IC-anvisning
(géller i Kanada) 117
13 Foérsékran om EU-konformitet (original) 117

H Siffrorna hanvisar till olika bilder. Bilderna som hor till
texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid detta
uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.

| bruksanvisningen avser "instrumentet” alltid kanalisa-
tionslasern PP 10/25.

Rérlaser PP 10/25 H

Varnings-/standby-lampa

Mottagningsfénster for fiarrkontroll
Kontrollpanel

(4) Display

(5) Barhandtag

(8) Handtagsfaste

() Anslutning for férbindelsekabel PPA 84
(8) Batterifack

(9) Batteri PPA 82 inkl. natdel

10) Lodljuspunkt

Rorlaser PP 10/25

(1) Laserutgéngsfénster

(12) Mottagningsfénster for fidrrkontroll
(13) Lodljuspunkt
Rotationspunktsmarkering

Kontrollpanel

@ Riktningskontroll/autocentreringsknapp

(16) Lodljuspunktknapp

(7)) Knappen for laserstrélelage

(18) Mottagningsfénster fér fjarrkontroll

(19) Lasknapp

@0) Knapp fér autocentrering av méltavian

@1) Riktningskontroll/autocentreringsknapp

@2 SET-knapp

Laserstréle upp/ner, knapp fér inmatning av varden
24) Varnings-/standby-lampa

@5 Laserstrale upp/ner, knapp fér inmatning av vérden
@) TILL/FRAN-knapp

Fjérrkontroll PRA 20 A

% Signalutgang

Signallampor (dioden blinkar rod nér signalen éver-
fors)

(3) Knapp fér autocentrering pa maltavia

(4) Knappar for sjélvcentrering (tryck pa bada samti-
digt)

(5) Knapp for forflyttning av malaxeln &t vanster

(6) Knapp fér forflyttning av malaxeln &t hdger

(D) Till/fr&n-knapp

(8) Knappen for laserstrélelage

1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhangande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING

Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.
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FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.



1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

Varning for
allman fara

Bvriga symboler

(19 &3

Las bruksan- Atervinn
visningen avfallet
fore
anvandning

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Utsatt inte for strélen.
Laservarningsskylt for USA enligt CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa instrumentet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Utsétt inte for stralen.
Laservarningsskylt for USA baserat pa CFR 21 § 1040
(FDA).

Pa instrumentet

LR\ 3R

Laservarningsskylt enligt IEC825 / EN60825-1:2003

Typskylt

p
AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

PP 10

LT

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | T Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typskylt

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT

PP 25 02

Made in Japan

Céﬁ

EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | his L@sgrlfmdunl !!: @ E
520-5500m < 5mW max, | $oi0es it 20 2
CLASS Hlla LASER PRODUCT | oy 6 0v=nom./250 mA
Item No.: 419291
Date
PP 25
Har hittar du identifikationsdata pa verk-

tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
representant eller verkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:
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2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor, t.ex.: Gverforing
av hojdmarkeringar samt kanalisation. Vi tillhandahaller
tillbehor som hjélper dig att fa ut s& mycket som majligt
av instrumentet.

2.2 Rorlaser PP 10/25

PP 10/25 &r en laser for kanalisation med en synlig
laserstrale (punkt) som kan anvéndas bade horisontellt
och for lutningar.

2.3 Fjarrkontroll PPA 20

PPA 20 anvands for att sla pa och av rorlasern PP 10/25,
aktivera den horisontella nivelleringen och vélja laserlaget
utan att anvénda instrumentet.

2.4 Egenskaper

Med instrumentet kan en person snabbt och exakt stélla
in 6nskad lutning (fran -15 % till +40 %). Nivelleringen
sker automatiskt inom +10 %.

2.5 Automatisk frankoppling

Om instrumentet placeras utanfor sjélvnivelleringsomréa-
det blinkar lasern och dioden pa manéverpanelen. Dess-
utom visas den riktning som instrumentet ska lutas at.

2.6 Laddningsbart batteri PPA 82
Vid laga temperaturer sjunker effekten hos batteriet.

FARA
Forvara batterierna i rumstemperatur.

FARA
Forvara aldrig laddningsbara batterier i solen, ovanpa
ett element eller bakom en glasruta.

2.7 Automatisk skyddsfunktion

Vid temperaturer utanfér laddningsomradet avslutas
laddningen fér att skydda batteriet.

OBSERVERA

Ladda batteriet var tredije till fijarde manad. Forvara det vid
hogst 30 °C. Om batteriet laddas ur helt kan det paverka
dess effekt negativt. Uppladdningen kan ta mindre an 9
timmar om batterierna inte laddats ur helt.

2.8 Anvédndning av olika
strémférsoérjningsapparater

Tre olika kéllor kan anvandas; det medféljande ladd-
ningsbara batteriet PPA 82 eller tilloehéret batterihallare
PPA 83, samt en extern 12 V férbindelsekabel PPA 84.

2.9 Leveransinnehall

Rérlaser PP 10 eller 25 (beroende pa version)
Fjérrkontroll PPA 20

Maéltavla kort

Maltavla lang

Faste for maltavia PPA 74
Laddningsadapter PPA 81

Batteri PPA 82 inkl. natdel

150 mm
200 mm
250 mm
300 mm

En sats skruvfétter (4 stycken
En sats skruvfotter (4 stycken,
En sats skruvfotter (4 stycken,

En sats skruvfétter (4 stycken
Centreringsskruv PPA 30
Bruksanvisning fér PP 10/25
Batterier (AAA-celler)
Tillverkarcertifikat

A4 4 A 4 4 a4 a4 a4 a4 A

Hilti-verktygslada

3 Tillbehor

Tillbehor PP 10/11

Beteckning

Batterihallare PPA 83 (D-celler)

Foérbindelsekabel PPA 84 (12V)

Hoéjdadapter PPA 75

Stativadapter PPA 73

Teleskopsokare PPA 40
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4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

Rorlaser PP 10/25
Véaglangd PP 10

633 nm

Vaglangd PP 25

532 nm

Precision

Temperatur +24 °C (75 °F), Horisontellt avstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklass: Klass 3R

EnligtlEC 825- 1:2003

Laserklass: Klass llla

EnligtCFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Sjalvnivelleringsomrade -10...10 %
Lutningsomrade -15...40 %
Min. lutningsinstéllning 0,001 %

Batterilivslangd PP 10

Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Batterilivslangd PP 25

Temperatur +20 °C (+68 °F), Mangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 till 122 °F)

Férvaringstemperatur

-30...+60 °C (-22 till 140 °F)

Vatten- och dammtalighet

Doppdjup 5 m (15 ft), Dopptid 24 h: Ja

Vikt (inklusive 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Matt (2)

utan handtag: 122 mm (4 45") X 0 330 mm (13")

Avstéand (automatisk sokning av maltavla)

5...150 m (15 till 500 ft)

Fjérrkontroll PPA 20
Arbetsomrade for fjarrkontroll

| réret framifran: 200 m (650 ft)

Dimensioner (L x B x H)

155 mm X 068 mm X 020 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Vikt (inklusive batteri)

0,2 kg (7 02)

Strémforsorjning

4 AAA-celler

Batterilivslangd (alkaliska batterier)

Temperatur +20 °C (68 °F): ca 8 manader

Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 till 122 °F)
Férvaringstemperatur -30...+60 °C (-22 till 140 °F)
Skyddsklass Efter IP 56 (enligt IEC 529)

Nétdel PPA 89

Nétstromforsorjning 100...240 V
Nétfrekvens 50...60 Hz
Markeffekt 15W
Mérkspéanning (likstrém) 12V

Drifttemperatur +10...+40 °C (+50 °F till +104 °F)
Férvaringstemperatur -10...+60 °C (+14 till 104 °F)
Vikt 0,23 kg (0.51 Ibs)

Matt (L x B x H)

110 mm X 0 50 mm X 0 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Instrumentet ar utformat for indikering, &verféring och
kontroll av vagrata och sluttande ytor.

Férutom de sékerhetstekniska anvisningarna i bruksan-
visningens olika kapitel maste foljande foreskrifter alltid
foljas.

5.2 Felaktig anvdndning

a) Instrumentet och dess tillbeh6r kan utgora en risk
om de anvéands pa ett felaktigt sétt av outbildad
personal eller inte anvands enligt féreskrifterna.

b) For att undvika skador boér du endast anvanda
originaltillbehor fran Hilti.

c) Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa
nagot sitt.

d) Observerade rad betraffande anvandning, skétsel
och underhall som ges i bruksanvisningen.

e) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

f) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

g) Om instrumentet skruvas isar pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
3. Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-
service reparera instrumentet.

h) Ta hénsyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

i) (Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkénts av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvanda utrustningen.

5.3 Atgéirder for att gora arbetsplatsen séker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjalv nar
instrumentet monteras.

b) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
férvanska matresultatet.

c) Se till att instrumentet ar uppstallt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

d) Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimétningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument i klass 3R
och klass llla
a) Instrumentet uppfyller villkoren i laserklass 3R en-
ligt IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 och klass llla
enligt CFR 21 § 1040(FDA).
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b) Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

c) Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

d) Laserstrélarna bor riktas langt under eller dver 6gon-
héjd.

e) Sakerhetsatgarder bor vidtas, sa att laserstralen inte
oavsiktligt traffar reflekterande ytor.

f) Vidta atgarder som foérhindrar att personer tittar direkt

in i stralen.

Laserstralen bor inte passera obevakade omraden.

Nar laserinstrumentet inte anvands, ska det forvaras

pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.

ZQe

5.4 Allmdnna sakerhetsatgéarder

a) Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Iamna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

c) Lét alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvidnder det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

d) Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

e) For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

f) Aven om instrumentet dr konstruerat f6r anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasdgon eller kamera).

g) Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.

h) Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfor
viktiga matningar.

i) Kontrollera fértlopande
anvandningen.

precisionen under

5.4.1 Elektricitet

AN A AN A

a) Batterierna maste forvaras oatkomliga for barn.

b) Batterierna far inte dverhettas eller kastas i 6p-
pen eld. Batterierna kan explodera eller avge giftiga
angor.

c) Ladda inte batterierna.

d) Batterierna far inte I6das fast i instrumentet.

e) Laddainte urbatterierna genom att kortslutadem,
eftersom de da hettas upp kraftigt och du riskerar
brannskador.

f) Batterierna far inte dppnas eller utsittas for kraf-
tig mekanisk belastning.



6 Fore start

OBSERVERA

Instrumentet far endast anvandas med batterier som
tillverkats enligt IEC 285 eller med laddningsbara batterier
PPA 82.

6.2 Batteriindikering

®

Tillrécklig spénning

OBSERVERA

Anvand inte skadade batterier. Blanda inte gamla och
nya batterier eller batterier fran olika tillverkare eller med
olika typbeteckning.

6.1 Koppla in instrumentet

Tryck pé knappen "PA/AV”.

OBSERVERA

PP 10/25 har ett sjélvnivelleringsomrédde pa +/- 10 %.
Om den installda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer dn +/- 10 % fran den instéllda lutningen borjar
lampan blinka. Vrid instrumentet i den riktning som pilen
visar.

Lasern kan anvéndas.

L&g spanning

@

Lasern kan fortfarande anvandas.

Batterierna ér slut.

®

Ladda NiMH-batterierna eller sétt i nya torrbatterier.

Blinkande indikering

@

Lasern laddas med en 12 V férbindelsekabel PPA 84.

6.3 Ta ut batterihallaren PPA 83 eller enheten med
laddningsbara batterier PPA 82

1. Vrid batteriknappen till "OPEN” och ta ut batterihal-
laren eller enheten med laddningsbara batterier.

6.4 Byta ut batterierna i batterihallaren PPA 83

1. Dessutom kan batterifacket 6ppnas vid batterihal-
laren PPA83. Vrid knappen pa locket till positionen
"OPEN"”.

2. Byt ut de gamla batterierna mot nya i den uttagna
batterinallaren.

6.5 Satta i batterihallaren PPA 83 eller enheten
med laddningsbara batterier PPA 82

1. Sétt tillbaka batterihdllaren eller enheten med de
laddningsbara batterierna.
2. Vrid vredet till positionen "LOCK”.

6.6 Anslut forbindelsekabeln PPA 84

OBSERVERA
Stang av motorn férst om du anvander ett batteri som ar
inbyggt i fordonet.

OBSERVERA
Se ovillkorligen till att de bada polerna ansluts korrekt.

6.9 Laddningsstatus

Laddningsstatus Lyser réd

OBSERVERA
Koppla ur instrumentet innan du ansluter eller tar bort
den externa forbindelsekabeln.

Forbindelsekabeln &r avsedd for anslutning till ett 12 V
batteri.

1. Anslut den réda kldmman till pluspolen.

2. Anslut den svarta klamman till minuspolen.

6.7 Laddning av laddningsbara batterier PPA 82
Uppladdningen ska ske i ett rum dér temperaturen ar
mellan +10 °C och +40 °C.

Drivs lasern med ett externt batteri vid en temperatur fran

[+10 °C till +40 °C], laddas batteriet automatiskt upp.

1. Sétt i laddningsadaptern PPA 81 i batteripaketet
PPA 82.

2. Anslut natdelen till laddningsadaptern.

3.  Sattinéatdelens stickpropp i ett uttag.

4.  Kontrollera att ratt spanning valts pa natdelen.
Nar laddningen ar klar tdnds den gréna laddnings-
lampan.

6.8 Byta ut batterierna i fjarrkontrollen PPA 20

1. Luckan pa baksidan av fjarrkontrollen gar att skjuta
i pilens riktning. Ta av luckan sa att du kommer at
att byta batterierna.

Ta ut de fyra gamla batterierna och sétt i nya.

3. Tryck tillbaka luckan och se till att den snapper fast.

N

Ladda
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Laddningsstatus

Lyser grén Laddning avslutad.
Blinkar grén Fel vid laddning
Blinkar réd Skyddsfunktion aktiverad. PP 10/25 kan

anvandas vid denna status.

7.1 Knappfunktioner &1
@ Lodljuspunktknapp

Till- och frankoppling av lodljuspunkten (automatisk frankoppling efter
30 minuter).

Knappen for laserstrélelage

Laserstrélen véxlar om du trycker pa knappen for laserstralelage. PP 10:
kontinuerlig eller pulserande laserstrale PP 25: kontinuerlig laserstrale,
pulserande laserstrale, High-Power-lage.

Lasknapp

Denna knapp sparrar inmatningsfunktionerna. Det &r inte langre majligt
att &ndra vardena. Du laser upp inmatningsfunktionerna genom att trycka
pa lasknappen.

Knapp for autocentrering av
maltavian

Laserstrélen hittar automatiskt maltavians mitt.

Riktningskontroll

Laserstrélens rorelse at hdger eller vanster.

Val av parameter

Val av vilken parameter som ska stéllas in.

Automatisk centrering

Om béda knapparna for riktningskontroll trycks ner samtidigt centreras
laserstralen automatiskt.

Laserstréle uppat och nedat

Laserstrélens rorelse uppat och nedat.

Inmatade vérden

Positiva och negativa varden kan matas in. Om bada knapparna trycks
ner samtidigt satts lutningen automatiskt till 00.000 %.

SET-knapp

Med denna knapp bekréftar du de parametrar du valt.

@ @ YEE ® © ©

TILL/FRAN-knapp

Denna knapp kopplar instrumentet TILL och FRAN.

7.2 Displaysymboler B
Indikering for lodljuspunkt

Indikerar att lodljuspunkten har aktiverats.

S,

Riktningsindikering

Visar laserstralens nivellering.

Indikering av batteriets skick

Den batterikapacitet som finns kvar indikeras i 3 steg.

Sjalvnivelleringsindikering

Blinkar nér lasern nivellerar sig sjalv, dérefter vaxlar indikeringen till det
installda laserlaget.

Indikering av lutning

Visar vald lutning.

Procentangivelse

Indikerar om procent eller promille valts som mattenhet.

Lassymbol

Inmatade data kan inte &ndras.

Elektronisk libell

Indikerar om instrumentet ar korrekt horisonterat.

Indikering av laserlaget

ORIl B

Laserlaget blinkar, normal, stark (PP25) indikeras.

7.3 Varningsindikeringar @
@ Batterivarningsindikering

Drift ej langre mojlig. Byt eller ladda batteriet eller anslut en extern strém-
férsorjning.

@ Nivelleringsvarningsindikering

Lasern har tippat utanfor sitt sjalvnivelleringsomrade. Tippa lasern i pi-
lens riktning.

@ Sidlutningsvarningsindikering

Lasern har snedvridits utanfor sitt sjalvnivelleringsomrade. Vrid lasern i
pilens riktning.

7.4 Koppla in instrumentet
Tryck pé knappen "PA/AV”.
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OBSERVERA

PP 10/25 har ett sjélvnivelleringsomrade pa +/- 10 %.
Om den instéllda lutningen ligger inom detta omrade sa
nivelleras lasern automatiskt. Om instrumentets lutning
avviker mer &n +/- 10 % fran den installda lutningen borjar
lampan blinka. Vrid instrumentet i den riktning som pilen
visar.

7.5 Stalla in lutningen

Lutningen kan stéllas in automatiskt eller manuellt. Lut-
ningen kan stéllas in inom ett omrade fran -15 % till
+40 % (vid lutning 6ver 10 % maste lasern forinstéllas
med tillbehér eller andra hjalpmedel).

7.5.1 Automatisk inmatning av lutning

1. Sla pa instrumentet med strombrytaren.

Tryck pa SET-knappen. Det instéllda vérdet visas
och indikeringen + blinkar.

3. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att andra
fortecknet.

4.  Tryck pa riktningsknappen till hoger for att ga till
korrekt position (du kan &ven ga tillbaka med den
vanstra riktningsknappen).

5.  Tryck pa knappen "Laserstrale upp/ner” for att &ndra
vardet.

7.7 Visning av stralens position H

@

Indikering av strélens position

6. Tryck pa den hogra riktningsknappen for att ga till
nasta position.

7. Tryck paknappen "Laserstrale upp/ner” for att andra
vardet. Upprepa ovanstaende steg for resterande
siffror.

8. Tryck pa SET-knappen nar korrekt varde har an-
getts.

Darefter forflyttas laserstralen till angiven installning.

7.5.2 Manuell inmatning av lutning

OBSERVERA

Lutningsvérdet kan &ven stéllas in direkt genom for-
flyttning av laserstralen. Se till att lasfunktionen inte &r
aktiverad.

Det varde som visas Okas eller minskas utifran strélens

rorelse.

1. Tryck pa knappen "Laserstrale upp/ner”. Lasern flyt-
tas uppat och nedét.

2. For att ga till 0-laget trycker du samtidigt pa bada
knapparna "Laserstrale upp/ner”.
Lasern flyttas genast till Iaget 0.000 %.

7.6 Riktning av méllinje B

Anvand knapparna for riktningsinstélining pa laser
PP 10/25 eller pa fjarrkontrollen PPA 20 for att rora
rérlasern horisontellt at hoger eller véanster.

Indikerar laserstralens riktning mot instrumentet.

Slutposition vanster

@

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t vanster.

Slutposition hdger

®

Indikerar att lasern inte kan nivelleras langre &t hoger.

7.8 Stilla in stralens position B

Den maximala justeringsbredden &r 9 m vid en langd pa
30 m. Hastigheten for denna rérelse kan varieras.

Om du endast trycker ett kort tag pa knappen ror sig
lasern langsamt.

Om du héller knappen nedtryckt rér sig lasern snabbt.
P& displayen kan du hela tiden folja laserstralens aktuella
position.

7.8.1 Stélla in stralens andlagen till hoger och till
vanster

P& displayen visas laserns yttersta hogra resp. vanstra
position nér lasern inte kan flyttas langre at hoger resp.
vanster. Som en indikering till operatdren bérjar displayen
blinka.

7.11 Displayen under s6kning El

@

Instrumentet ar annu inte klart
for automatisk nivellering.

Om denna position ofta nas boér instrumentet vridas nagot
at hoger resp. vanster. Darefter maste stralen stéllas in
pa nytt.

7.9 Automatisk centrering
Tryck samtidigt pa& bada riktningsknapparna (vanster och
héger).
Laserstrélen vandrar automatiskt tillbaka till mitten.

7.10 Sjalvnivellering av maltavian El

1. Stéll upp maltavlan med reflexremsan mot lasern.
2. Tryck pa knappen for autocentrering av maltavian.
OBSERVERA Det kan dr6ja upp till tvd minuter tills
denna funktion har startats.
Instrumentet sdker nu i riktningsomradet (vans-
ter/hoger) efter maltavian.

Lasern har annu inte avslutat sjalvnivelleringen.
OBSERVERA Detta forlopp ska forst avslutas.

P& skérmen visas laserstra-
lens stabilisering efter sjélvni-
velleringen.

@

Var vénlig vanta tills denna procedur har avslutats.
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P& skarmen indikeras sokfor-

Sokforloppet startar.

loppet.
® Sjalvnivelleringen har avslu- Kontrollera laserpunkten p& maltavian.
tats. OBSERVERA Vid behov kan stralen efterregleras med fjarrkontrollen el-

ler riktningsknapparna péa instrumentet (vanster/hoger).

Fel vid sjélvnivellering.

®

duren pa nytt.

Om strélen missar maltavlan under sokférloppet maste du starta proce-

7.12 Vilj laserstraleldge
Tryck pa knappen for laserlage tills Iampligt driftsatt visas
pa skarmen.
Kontinuerlig laserstrale
Pulserande laserstrale
High-Power-lage (endast for PP 25)

7.13 Stalla in den elektroniska libellen

Nér instrumentet vrids visas libellen forstorad pa dis-
playen.
Rikta in libellen mitt pa displayen.

7.16 Maltavla fram B

@

Instéllningsskruv

Dioden bdrjar blinka nar kompenseringsomradet Gver-
skrids.

7.14 Sitta i fot- och centreringsskruv il

Anvand stédben som motsvarar rérdiametern innan la-
sern placeras i roret.

OBSERVERA

Stodben finns i langderna 150 mm, 200 mm, 250 mm
och 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Stélla in maltavlans storlek

Stall in en maltavelstorlek som passar till den aktuella
rérdiametern.

Stéller in méaltavlan pa énskad hojd.

Maltavla liten

@

Maltavla fér 150 mm till 250 mm.

Libell

®

For horisontell uppstallning av maltavian.

Hallare for maltavla

@

Gor att sjalvnivellering kan utforas.

7.17 Maltavla bak (2) [B

®

Reflexremsor

7.18 Instéllning av parametrar

7.18.1 Viélj mattenhet % eller %o

1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.

2. Kor med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Unit”.

3. Anvand riktningsknappen for att vélja det varde du
vill &ndra.

4. Tryck pa SET-knappen for att bekréfta din inmat-
ning.
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.2 Stélla in och aktivera sdkerhetskoden

Inmatning av den fyrsiffriga sdkerhetskoden ska forhindra
att icke auktoriserade personer anvénder instrumentet
Observera att om du har matat in sakerhetskoden pa
lasern s& kan instrumentet inte anvandas igen utan att
detta nummer ater matas in. Efter det att instrumentet
kopplats till efterfragas denna kod automatiskt.
1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.
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2.  Koér med knappen ”Laserstrale upp/ner” till raden
"Input S Code”.

3.  Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt lage.

4. Du kan navigera till motsvarande tal med knap-
pen ”Laserstrle upp/ner” och riktningsknappen.
Bekrafta det tal du valt med SET. Sa snart de fyra
siffrorna finns i faltet Code kan dessa bekréftas med
SET-knappen.

5. Displayen vaxlar tillbaka till 1aget. Nu kan s&ker-
hetskoden aktiveras (On med SET-knappen) eller
avaktiveras senare (OFF med SET-knappen).
Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.18.3 Instéllning av firmanamnet

Har beskrivs hur man matar in firmanamnet eller andrar
inmatat firmanamn. Du kan mata in maximalt 32 tecken
(16 tecken vardera pa tva rader).
1. Tryck samtidigt pa inmatningsknappen (till/fran) och
lasknappen.
De instéllda vardena visas pa skarmen.
2. Kor med knappen ”"Laserstrale upp/ner” till raden
”Change Name”.

3.  Tryck pa SET-knappen for att komma till ratt 1age.



4. Du kan navigera till motsvarande bokstav/siffra med
knappen "Laserstrale upp/ner” och riktningsknap-
pen. Bekréfta den siffra du valt med SET. S& snart
korrekt namn/beteckning finns tillgangligt kan det
bekréftas med SET-knappen.

Instrumentet kopplar tillbaka till sitt normala drift-
lage.

7.19 Kontrollera tillférlitligheten

1. Stéllin lasern pa lutningen 0,000 %.

Placera en nivelleringsstav 1 m fran lasern och en
stav pa 60 m avstand och notera vid vilka avlas-
ningar som lasern traffar stavarna.

3. Placera en nivelleringsstav mellan de bada matsta-
varna och l3s av hojdvardena pa bada stavarna.

4. Berékna skillnaden mellan avlasningen fran nivelle-
rare och laser till stav 1 och till stav 2. N&r de bada
vérdena &r identiska &r lasern korrekt justerad.
OBSERVERA Om skillnaderna X1 och X2 inte ligger
inom toleransen, kontakta din Hilti-respresentant.

7.20 Arbeten med fjarrkontrollen PPA 20

Funktionen "Las” maste vara inaktiverad pa laserinstru-
mentet.

Med fjarrkontrollen PPA 20 kan du sla PA och AV lasern,
aktivera den horisontella nivelleringen och vélja laserlage.
Tryck p& motsvarande knappar péa fjarrkontrollen for att
aktivera respektive funktion.

7.21 Arbete i standby-lage

For att stdnga av lasern maste du trycka pa knappen
ON/OFF pa sjélva lasern.

Om du trycker pa knappen ON/OFF pé& fjarrkontrollen
sténgs bara laserstralen av och lasern arbetar i standby-
drift (standby-lampan pa lasern blinkar langsamt).

Om du anvander fjarrkontrollen, rikta utsignalfénstret pa
fiarrkontrollen mot mottagningsfonstret pa lasern.

Hall knappen till/fran intryckt i 2 sekunder nér du kopplar
in lasern .

OBSERVERA

Om rorlasern flyttas s& kan den inte kopplas in igen med
fjarrkontrollen. Felmeddelandet Error visas pa rorlaserns
display, laserstralen blinkar langsamt.

Tryck pa knappen till/fran pa rérlasern och kontrollera
laserns uppstallning.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegransningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-30 °C till
+60 °C).

8.2 Forvaring

Ta ut vata instrument. Torka av och rengér instrument,
transportvaska och tillbehdr (vid hégst 40 °C). Lagg inte
tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang stracka, bor du utféra en kontroll-
métning innan du anvander den.

Ta ut batterierna om instrumentet inte kommer att anvan-
das under en langre tid.

8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsl&dan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet I&mnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, sa att du
kan vara séker pa att gallande normer och krav uppfylls.
Hilti Kalibreringsservice star alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du lamnar in instrumentet minst en
gang om aret.

Det ingér i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utfors.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vanda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har ju-
sterats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa
det. Det forses ocksa med ett kalibreringscertifikat dar
det bekraftas att instrumentet fungerar enligt tillverkarens
uppgifter.

Kalibreringscertifikat anvands alltid fér processer som
uppfyller ISO 900X.

Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.
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9 Felsokning

Fel Méjlig orsak L6sning

E02/03 Ett internt matproblem foreligger Sla av instrumentet och sla sedan pa
det igen. Ett felmeddelande kan visas
om instrumentet stors eller skakas.
/:\tgérda orsakerna.

E99 Internt minnesproblem Sla av instrumentet och sl& sedan pa
det igen.

FEL Instrumentet har flyttats i standbyldge  SI& av instrumentet och sl sedan pa
det igen. Kontrollera laserinstallatio-
nen.

OBSERVERA
Om felet kvarstér, kontakta narmaste
Hilti-representant.

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for atervinning ar att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter fér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Géller endast EU-lander
Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt EG-direktivet som avser &dldre elektrisk och elektronisk utrustning, och dess tilldmpning enligt
nationell lag, ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas till atervinning som ar skonsam
mot miljén.

Kéllsortera batterierna enligt de nationella féreskrifterna

11 Tillverkarens garanti

Hilti garanterar att produkten inte har nigra material- | Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kostnads-
eller tillverkningsfel. Garantin géller under férutséttning | fritt utbyte av felaktiga delar under hela produktens livs-
att produkten anvands och hanteras, skéts och rengdrs | |angd. Delar som normallt slits omfattas inte av garantin.
enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tekniska enheten

bevarats intakt, d.v.s. att endast originaldelar, tilloehdr | Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
och reservdelar frén Hilti har anvénts. strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor
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allt kan Hilti inte hallas ansvarigt fér direkta eller
indirekta tillfilliga skador eller foljdskador, forluster
eller kostnader i samband med anvandningen eller
p.g.a. att produkten inte kan anvandas for en viss
uppgift. Indirekt garanti avseende anvandning eller
lamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryckligen
utesluten.

12 FCC-anvisning

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med den
aktuella delen skickas for reparation och/eller utbyte till
Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och
ersatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftliga
eller muntliga 6verenskommelser vad géller garanti.

galler i USA)/IC-anvisning

FORSIKTIGHET

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla nor-
merna for en digital enhet av klass B enligt FCC-reglerna,
del 15. Vardena &r avsedda att ge rimligt skydd mot skad-
lig strélning i bostadsmiljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan avge radiostralning och kan orsaka
stérningar i radiokommunikation om den inte installeras
och anvénds enligt anvisningarna.

Det finns ingen garanti for att stérningar inte kan uppsta
i en viss installation. Om apparaten skapar stérningar i
radio- eller tv-mottagning, vilket framgér om den sléas av

och pa, kan foljande atgarder eventuellt avhjélpa proble-
met:

Rikta om eller flytta mottagningsantennen.
Placera apparaten langre ifrdn mottagaren.

Radfraga  aterforsaljaren  eller

tv-/radiotekniker.

en professionell

OBSERVERA
Andringar som inte har godkénts av Hilti kan begransa
anvandarens ratt att anvanda apparaten.

13 Forsidkran om EU-konformitet (original

Beteckning: Rorlaser
Typbeteckning: PP 10 /25
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stdmmer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
2006/95/EG, 2004/108/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cm,g

g, fr—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

Business Area Electric
Tools & Accessories

01/2012 01/2012

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

PP 10 / 25 Rorlaser

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Generell informasjon 118
2 Beskrivelse 119
3 Tilbehar 120
4 Tekniske data 121
5 Sikkerhetsregler 122
6 Ta maskinen i bruk 123
7 Betjening 124
8 Service og vedlikehold 127
9 Feilsgking 128

10 Avhending 128
11 Produsentgaranti apparater 128
12 FCC-erkleering (gjelder for USA) / IC-

erkleering (gjelder for Canada) 129
13 EF-samsvarserklaering (original) 129

HEl Disse numrene refererer til tilherende bilde. Bildene
finnes pa omslaget. La disse sidene veere framme ved
giennomgaelse av bruksanvisningen.

| denne Dbruksanvisningen brukes
"apparatet" alltid om rgrlaser PP 10/25.

betegnelsen

Rorlaser PP 10/ 25

Mottaksvindu for fiernkontroll
LED for advarsel/standby
(3) Bruksomrade

@ Display

Beerehandtak

(6) Handtaksfeste

(7) Kontakt til forbindelseskabel PPA 84
(8) Batterilds

(9) Batteri PPA 82 inkl. nettadapter

Loddlys

Rorlaser PP 10/ 25
Laserapning

(12) Mottaksvindu for fiernkontroll

(13 Loddlys

(14) Dreiepunktmarkering

Bruksomrade

@ Retningskontroll/autosentreringstast
(i6) Tast for loddlyspunkt

(17) Tast for laserstralemodus

(18) Mottaksvindu fjernkontroll

(19) Lasetast

@0 Autosentering, méltavletast

1) Retningskontroll/autosentreringstast
@2 SET-tasten

@3 Laserstrale opp/ned, verdiangivelse
4 LED for advarsel/standby

(25 Laserstrale opp/ned, verdiangivelse

AV/PA-tast

Fjernkontroll PRA 20 A

% Signalutgang

Signallampe (LED blinker rgdt nar signalet
overfares)

(3) Tast for autosentrering av maleplate

(4) Taster for selvsentrering (trykk samtidig p& begge)

(5) Tast for malaksebevegelse mot venstre

Tast for malaksebevegelse mot hgyre

(D AV/PA-tast

Tast for laserstralemodus

1 Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning
FARE
Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som
kan fare til alvorlige personskader eller dgd.

ADVARSEL

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller
ded.
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FORSIKTIG

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige
situasjoner som kan fgre til mindre personskader eller
skader pa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner.



1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere
opplysninger.
Varselskilt

>

Generell
advarsel

Symboler

Les bruks- Avfall bar
anvisningen resirkuleres
fer bruk

Pa apparatet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Ikke utsett deg for stralen.
Laservarselskilt for USA basert pad CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa apparatet

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5\

21 W max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ikke utsett deg for stralen.
Laservarselskilt for USA basert pa CFR 21 § 1040 (FDA).

Pa apparatet

/3R

Laservarselskilt basert pa IEC825 / EN60825-1:2003

Typeskilt
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR C€ E
LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003

620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR A |al
CLASS llla LASER PRODUCT | oo Pricie

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typeskilt

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

L\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < SmW max, | Somples vith 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

Made in Japan

419342

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa apparatets
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen,
og referer alltid til dem ved henvendelse til din salgs-
representant eller til Motek senter.

Type:

Generasjon: 01

Serienummer:

2 Beskrivelse

2.1 Forskriftsmessig bruk

Apparatet er beregnet for registrering og
overfaring/kontroll av vannrette og skra hgydelinjer som
f. eks. overfgre hgydepunkter og bruk ved bygging av
kanaler. For optimal bruk av apparatet tilbyr vi ulike typer
tilbehar.

2.2 Rorlaser PP 10/25

PP 10/25 er en rgrlaser med synlig laserstrale (punkt) som
brukes til horisontale linjer og skraplan.
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2.3 Fjernkontroll PPA 20

PPA 20 er beregnet for a slé rerlaser PP 10/25 pa og av,
aktivere horisontal nivellering og velge lasermodus uten
a betjene instrumentet.

2.4 Egenskaper

Med apparatet kan en person raskt og med stor
ngyaktighet fremstille ethvert gnsket skraplan (innenfor
-15 % til +40 %). Nivelleringen utfgres automatisk
innenfor £10 %.

2.5 Avbruddsautomatikk

Hvis apparatet er montert utenfor selvnivellerings-
omréadet, blinker laseren og LED-en pa betjeningspanelet.
| tillegg vises retningen som apparatet skal skrastilles i,
pé indikatoren.

2.6 Batteri PPA 82
Batteriytelsen synker ved lave temperaturer.

FARE
Batteriene bgr lagres ved romtemperatur.

FARE
Batteriene ma aldri lagres i solen, pa en radiator eller
bak glassruter.

2.7 Automatisk beskyttelsesfunksjon

Ved temperaturer utenfor ladeomradet avsluttes opp-
ladingen for & beskytte batteriet.

INFORMASJON

Lad opp batteriene hver tredije til fierde méned. Oppbevar
batteriene ved maks. 30 °C. Hvis batteriet lades helt
ut, kan dette ha negativ innvirkning pa den fremtidige
batteriytelsen. Ladingen kan ta under 9 timer hvis batteriet
ikke var helt utladet for lading.

2.8 Bruk av de ulike stremforsyningsenhetene.

Generelt kan tre forskjellige kilder brukes, som for
eksempel batteri PPA 82 som leveres som standard eller
batteri PPA 83 som kan kjopes som tilbeheor og den
eksterne forbindelseskabelen PPA 84 med 12 V.

2.9 Dette folger med:

Rarlaser PP 10 eller 25 (alt etter versjon)
Fjernkontroll PPA 20

Maleplate kort

Maéleplate lang

Maéleplateholder PPA 74
Ladeadapter PPA 81

Batteri PPA 82 inkl. nettadapter
Sett med fotskruer (4 stk.) 150 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 200 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 250 mm
Sett med fotskruer (4 stk.) 300 mm
Sentreringsskrue PPA 30
Bruksanvisning PP 10/25

Batterier (AAA-batterier)
Produsentsertifikat

Hilti-koffert

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4 d e aa

3 Tilbehar

Tilbeher PP 10/11
Betegnelse

Batteriholder PPA 83 (D-batterier)

Forbindelseskabel PPA 84 (12 V)

Heydeadapter PPA 75

Stativadapter PPA 73

Teleskopsgker PPA 40
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4 Tekniske data

Med forbehold om lgpende tekniske forandringer!

Rorlaser PP 10/ 25
Bolgelengde PP 10

633 nm

Bolgelengde PP 25

532 nm

Noayaktighet

Temperatur +24 °C (75 °F), Horisontal avstand 10 m (33

ft): -0,5...0,5 mm (%5")

Laserklasse: Klasse 3R

i samsvar medIEC 825- 1:2003

Laserklasse: Klasse llla

i samsvar medCFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")
Selvnivellerende -10...10 %
Skraplanomrade -15...40 %
Min. skraplaninnstilling 0,001 %

Driftsvarighet PP 10

Temperatur +20 °C (+68 °F
Temperatur +20 °C (+68 °F,

, Alkalisk mangan: 70 h
, NiMH: Min. 48 h

Driftsvarighet PP 25

Temperatur +20 °C (+68 °F
Temperatur +20 °C (+68 °F,

, Alkalisk mangan: 45 h
, NiMH: Min. 32 h

Driftstemperatur

-20...+50 °C (-4 til 122°F)

Lagringstemperatur

-30...+60 °C (-22 til 140 °F)

Vann- og stevtetthet

Nedsenkingsdybde 5 m (15 ft), Nedsenkingsvarighet

24 h: Ja

Vekt (inkl. 4 batterier)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Mal (2)

Uten handtak: 122 mm (4 4") X 330 mm (13")

Avstand (automatisk maleplateregistrering)

5...150 m (15 til 500 ft)

Fjernkontroll PPA 20
Operasjonsomrade fiernkontroll

| rgret fra forsiden: 200 m (650 ft)

Mal (L x B x H)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Vekt (inkl. batteri)

0,2 kg (7 02)

Stremtilfersel

4 AAA-batterier

Driftsvarighet (alkalimanganbatterier)

Temperatur +20 °C (68 °F): ca. 8 maneder

Driftstemperatur -20...+50 °C (-4 til 122°F)

Lagringstemperatur -30...+60 °C (-22 til 140 °F)

Beskyttelsesklasse Etter IP 56 (iht. IEC 529)
Nettadapter PPA 89

Nettstremforsyning 100...240 V

Nettfrekvens 50...60 Hz

Nominell ytelse 15W

Merkespenning (likespenning) 12V

Driftstemperatur +10...+40 °C (+50 °F til +104 °F)
Lagringstemperatur -10...+60 °C (+14 til 104 °F)
Vekt 0,23 kg (0,51 Ibs)

Mal (L x B x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")
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5 Sikkerhetsregler

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

Apparatet er  beregnet for registrering og
overfgring/kontroll av  vannrette og skranende
heydelinjer.

| tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma falgende punkter
folges.

5.2 Ikke-tiltenkt bruk

a) Apparatet og tilleggsutstyret kan utgjere en fare
hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det
benyttes feil.

b) For & unnga risiko for skade, bruk kun originalt
Hilti tilbehor og tilleggsutstyr.

c) Manipulering eller modifisering av apparatet er
ikke tillatt.

d) Felg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk,
stell og vedlikehold.

e) lkke sett verneanordninger ut av drift og ikke fjern
informasjons- og varselskilt.

f) Hold barn unna laserverktoy.

g) Ved ukyndig apning av apparatet kan det oppsta
laserstraling som overstiger klasse 3. Apparatet ma
bare repareres av et Moteksenter.

h) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. Ikke
benytt apparatet pa steder hvor det er brann-
eller eksplosjonsfare.

i)  (Merknad i henhold til FCC §15.21): Forandringer
eller modifikasjoner som ikke er godkjent av Hilti, kan
edelegge brukerens rett til & bruke verktoyet.

5.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du serge
for at strélen ikke rettes mot andre personer eller
mot deg selv.

b) Malinger gjennom glassruter eller andre gjenstander
kan fare til feil maleresultat.

c) Serg for at apparatet blir satt pa et plant, stabilt
underlag (vibrasjonsfritt).

d) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte
bruksgrenser.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de
bergrte direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for
at apparatet blir pavirket av kraftig straling, noe som kan
fare til feilfunksjon. | slike tilfeller eller ved andre usikre
forhold mé det foretas kontrollmalinger. Hilti kan heller
ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for
fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifisering for apparater i klasse 3R
og klasse llla
a) Apparatet tilsvarer laserklasse 3R int.
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 og klasse llla iht.
CFR 21 § 1040(FDA).
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b) Apparater i laserklasse 3R og klasse llla skal kun
betjenes av personer med ngdvendig opplaering.

c) Arbeidsomradet skal vaere merket med laservarsel-
skilt.

d) Laserstrélene skal galangt over eller under gyehayde.

e) Ta sikkerhetsforanstaltninger slik at det kan sikres
at laserstralen ikke utilsiktet treffer mot flater som
reflekterer som speil.

f) Det ma treffes tiltak som sikrer at personer ikke ser
direkte inn i stralen.

g) Laserstrélen skal ikke sendes over omrader som ikke
er under oppsyn.

h) Laserapparater som ikke er i bruk, skal oppbevares
pa steder der uvedkommende ikke har adgang.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

a) Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet
er skadet, ma det repareres av et Moteksenter.

b) Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten
til apparatet kontrolleres.

c) Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til
varmere omgivelser eller omvendt, ma du la
apparatet akklimatiseres for bruk.

d) Ved bruk av adaptere ma det kontrolleres at
apparatet er skrudd forsvarlig fast.

e) For & unnga feilmeldinger ma du holde laser-
vinduet rent.

f) Selvom apparatet er konstruert for krevende bruk
pa byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa
lik linje med andre optiske og elektriske apparater
(kikkerter, briller, fotoapparat).

g) Selv om apparatet er beskyttet mot inntregning
av fuktighet, ma det hver gang terkes rent for det
pakkes vekk.

h) Kontroller apparatet for viktige malinger.

i) Kontroller ngyaktigheten flere ganger under bruk.

5.4.1 Elektrisk

AN A AN A

a) Batteriene ma holdes utilgjengelig for barn.

b) Batteriene ma ikke overopphetes, og de ma ikke
utsettes for apen ild. Batteriene kan eksplodere,
eller de kan avgi giftige stoffer.

c) Ikke lad opp batteriet.

d) Batteriet ma ikke loddes i apparatet.

e) Batteriene ma ikke utlades ved kortslutning, dette
kan fere til overoppheting og brannsar.

f) lkke apne batteriene og ikke utsett dem for sterk
mekanisk belastning.



6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
Apparatet skal bare drives med batterier som er produsert
iht. IEC 285 eller med batteripakke PRA 82.

6.2 Batterivarselindikator

@

Tilstrekkelig spenning

INFORMASJON

Ikke bruk skadde batterier, ikke bland gamle og nye
batterier og ikke bland batterier fra ulike produsenter eller
batterier med ulik typebetegnelse.

6.1 Sl& pa apparatet

Trykk pa pé/av-tasten.

INFORMASJON

PP 10/25 er utstyrt med et selvnivelleringsomrade pa +/-
10 %. Hvis det innstilte skraplanet ligger innenfor dette
omrédet, vil laseren nivelleres automatisk. Hvis skra-
planet i apparatet viker mer enn +/- 10 % av den innstilte
nivelleringen, begynner LED-en & blinke, og apparatet
dreies i den retningen pilen viser.

Laseren kan brukes.

Lav spenning

@

Laseren kan fremdeles brukes.

Batteriene er utladet.

®

Lad opp NiMH-batteriene eller sett i nye terrbatterier.

Blinkende display

@

Laseren lades med den 12 V forbindelseskabelen PPA 84.

6.3 Ta ut batteriholder PPA 83 eller batteri PPA 82

1. Drei batteriknappen til ,OPEN“ og ta ut batteri-
holderen eller batteriet.

6.4 Skift ut batteriene i batteriholderen PPA 83

1. |tillegg kan batterirommet &pnes ved batteriholder
PPA 83. | dette tilfellet dreier du knappen pa dekselet
til posisjonen "OPEN".

2. Bytt ut de gamle batteriene med nye etter at du har
tatt ut batterirommet.

6.5 Sett inn batterirom PPA 83 eller batteripakke
PPA 82

1. Sett batteriholderen eller batteriet inn igjen.
2. Drei knappen til posisjonen "LOCK".

6.6 Koble til forbindelseskabel PPA 84

INFORMASJON
Hvis du bruker et batteri som er bygget inn i kjgretayet,
ma du ferst sl& av motoren.

INFORMASJON
Pése at begge batteripolene er koblet riktig.

6.9 Ladestatus

Ladestatus Lyser radt

INFORMASJON
For du kobler til eller fierner den
forbindelseskabelen, ma du slé av apparatet.

eksterne

Forbindelseskabelen er ment for tilkobling til et 12 V
batteri.

1. Den ragde klemmen kobles til "+"-polen.

2. Den svarte klemmen kobles til "-"-polen.

6.7 Lading av batteri PPA 82
Oppladingen skal skje i et rom med en temperatur mellom
+10 °C og +40 °C.
Hvis laseren brukes med et eksternt batteri ved en
temperatur pa [+10 °C til +40 °C], lades batteriet
automatisk opp.
1. Koble laderadapteren PPA 81 til batteriet PPA 82.
2. Koble nettadapteren til laderadapteren.
3. Koble nettadapterens stgpsel til en stikkontakt.
4. Kontroller om spenningen til nettadapteren er
korrekt.
Nar batteriet er oppladet, lyser kontrollampen for
ladestatus grent.

6.8 Skift ut batteriene til fiernkontrollen PPA 20

1. Dekselet pa baksiden av fiernkontrollen beveger
seg sa snart du trykker den i pilens retning. Ta
av dekselet, slik at batteriene kan byttes.

Ta ut de 4 gamle batteriene og sett inn nye.

3. Sett pa plass dekselet slik at det smekker igjen.

b

Lade
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Ladestatus

Lyser grent Oppladingen er fullfart.

Blinker gront Feil under opplading

Blinker radt Beskyttelsesfunksjonen er aktivert. PP

10/25 kan brukes i denne statusen.

7 Betjening

7.1 Tastefunksjon B

Tast for loddlyspunkt

Sla loddlyspunktet av og pa (sl&s automatisk av etter 30 minutter).

Tast for laserstralemodus

Laserstralen stilles om hver gang du trykker pa tasten for laserstrale-
modus. PP 10: stillestaende stréle eller blinkende strale PP 25: stille-
staende stréle, blinkende strale, High-Power-modus.

Lasetast

Tasten sperrer inntastingsfunksjonen. Verdiene kan ikke endres. Trykk pa
lasetasten igjen for & oppheve sperringen av inntastingsfunksjonen.

Autosentering, maltavletast

Laserstralen finner automatisk midten av maleplaten.

Retningskontroll

Flytte laserstralen mot hgyre eller venstre.

Valg av parameter

Valg av parameteren som skal stilles inn.

Automatisk sentrering

Hvis begge retningskontrolltastene trykkes inn samtidig, sentreres laser-
stralen automatisk.

Laserstréle opp og ned

Flytte laserstralen opp og ned.

@Q| @ CEIBEl ® O

Inntastingsverdi Bade positive og negative verdier kan angis. Hvis begge tastene trykkes
inn samtidig, stilles skraplanet automatisk pa 00,000 %.

SET-tasten Den valgte parameteren bekreftes ved hjelp av denne tasten.

AV/P/f\-tast Instrumentet slas AV og PA ved hjelp av denne knappen.

7.2 Symboler pa displayet B

Visning for loddlyspunktet

Viser at loddlyspunktet er aktivert.

S,

Retningsviser

Viser laserstralens nivellering.

Batterinivaindikator

Gjenveerende batterikapasitet vises i 3 trinn.

Selvnivelleringsindikator

Blinker nér laseren nivellerer seg selv, deretter bytter indikatoren til den
innstilte lasermodusen.

Skraplanindikator

Viser valgt skréplan.

Prosentangivelse

Viser om prosent eller promille er valgt som maleenhet.

Indikator for las

Den angitte informasjonen kan ikke endres.

Elektronisk libelle

Viser om apparatet er riktig innstilt pa flatt.

PRl GO

Indikator for lasermodus

Lasermodusen vises blinkende, normal, sterk (PP25).

7.3 Varselindikatorer @

®

Batterivarselindikator

Drift er ikke lenger mulig. Bytt batteri, lad opp eller koble til en ekstern
stremforsyning.

@

Nivelleringsvarselindikator

Laseren er satt opp utenfor selvnivelleringsomradet. Juster laseren i
retningen som pilindikatoren viser.

Varselindikator for
tverrgéende skraplan

Laseren er vridd ut av selvnivelleringsomradet. Vri laseren i retningen
som pilindikatoren viser.

7.4 Sla pa apparatet
Trykk pa pa/av-tasten.

124



INFORMASJON

PP 10/25 er utstyrt med et selvnivelleringsomrade pa +/-
10 %. Hvis det innstilte skraplanet ligger innenfor dette
omradet, vil laseren nivelleres automatisk. Hvis skra-
planet i apparatet viker mer enn +/- 10 % av den innstilte
nivelleringen, begynner LED-en & blinke, og apparatet
dreies i den retningen pilen viser.

7.5 Stille inn skraplan
Skraplanet kan lages enten automatisk eller manuelt.
Skréplanet kan stilles inn pé& et omrédet fra -15 % til +40
% (ved skraplan p& over 10 % er laseren skrastilt pa
forhand ved hjelp av tilbeher eller andre hjelpemidier).

7.5.1 Automatisk innstilling av skraplan

1. Sla pa instrumentet ved hjelp av driftstasten.

Trykk pa SET-tasten. Den innstilte verdien vises og
+-indikatoren blinker.

3. Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
fortegn.

4. Trykk pa den hgyre retningstasten for & oppna riktig
posisjon (du kan ga tilbake ved hjelp av den venstre
retningstasten).

5.  Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
verdi.

7.7 Indikator for straleposisjon H

@

Indikator for straleposisjon

6. Trykk pa den hgyre retningstasten for & oppnéa neste
posisjon.

7. Trykk pa tasten "Laserstrale opp/ned" for & endre
verdi. De ovennevnte trinnene gjentas for & endre
ytterligere tallverdier.

8. Trykk pa SET-tasten nar den angitte verdien er riktig.
Deretter begynner laserstralen & flytte seg til den
angitte innstillingen.

7.5.2 Manuell innstilling av skraplan

INFORMASJON
Skraplanverdien kan ogsa stilles inn ved & flytte laser-
stralen. Kontroller at Iasefunksjonen ikke er aktivert.

Den viste verdien blir starre og mindre i henhold til stralens

bevegelser.

1. Nar du trykker pa tasten '"Laserstrdle opp/ned"
flytter laseren seg opp og ned.

2.  For & na& 0-posisjonen trykker du pa tastene "Laser-
stréle opp/ned" samtidig.
Laseren géar umiddelbart til 0,000 %-stillingen.

7.6 Nivellere siktelinjen B

Benytt tastene for retningsregulering pa laseren PP 10/25
eller pa fiernbetjeningen PPA 20 for & flytte rerlaser
horisontalt mot hgyre eller venstre.

Viser laserstralen retning til apparatet.

Sluttposisjon venstre

@

Viser at laseren ikke kan nivelleres lengre mot venstre.

Sluttposisjon hgyre

®

Viser at laseren ikke kan nivelleres lengre mot hayre.

7.8 Stille inn straleposisjon B

Maksimale bredde for nivellering er 9 m ved en lengde
pa 30 m. Hastigheten i bevegelsen varierer.

Hvis du kun trykker kort pa tasten, flytter laseren seg
langsomt.

Hvis du trykker lenge pa tasten, flytter laseren seg raskt.
Du kan hele tiden se laserstralens aktuelle posisjon i
displayet.

7.8.1 Stille inn straleposisjon til hayre/venstre

Indikatoren informerer deg om laserens ytterste venstre
eller hgyre posisjon dersom den ikke kan flyttes lenger
mot venstre eller hgyre. Indikatoren begynner & blinke for
a gjere operatgren oppmerksom pa dette

7.11 Display under sgking El

@ Apparatet er enda ikke klar
for automatisk nivellering.

Hvis du nar denne posisjonen ofte, anbefales det a
dreie apparatet litt mot venstre eller hgyre og starte
nivelleringen med stralen pa nytt.

7.9 Automatisk sentrering
Trykk pé begge retningstastene (venstre og hayre)
samtidig.

Laserstrélen gar automatisk tilbake til midten.

7.10 Automatisk innretting mot maleplaten El

1. Plasser maleplaten med refleksstripene pekende
mot laseren.

2. Trykk pa tasten Auto-sentrering maleplate.
INFORMASJON Det kan ta opptil 2 minutter for
denne funksjonen starter.

Apparatet sgker na etter méaleplaten i nivellerings-
omradet (venstre/hayre).

Laseren er enda ikke ferdig med selvnivelleringen.
INFORMASJON Denne prosessen avsluttes farst.

@ Displayet viser stabiliseringen
av laserstralene etter selv-
nivelleringen.

Vent mens denne prosessen gjares ferdig.
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@ Displayet viser
sgkeprosessen.

Sokeprosessen starter.

@ Den automatiske nivelleringen
er avsluttet.

Kontroller laserpunktet pa maleplaten.
INFORMASJON Ved behov kan stralen reguleres ved hjelp av fiern-

betjeningen eller piltastene (venstre/hayre) pa apparatet.

@ Feil ved den automatiske
nivelleringen.

Hvis stralen kommer ut av méaleplaten i lgpet av sekeprosessen, ma
prosessen startes pa nytt.

7.12 Velge laserstralemodus

Trykk pa lasermodustasten til egnet driftsmodus vises i
displayet.

Langvarig strale (stillestdende strale)

Blinkende strale

High-Power-modus (kun ved PP 25)

7.13 Stille inn elektronisk libelle

Nar apparatet dreies, vises libellen stor i displayet.
Flytt libellen til midten av displayet.

7.16 Maleplate foran (B
@ Laseskrue

LED-en begynner a blinke n&r kompensasjonsomradet er
overskredet.

7.14 Sett inn fot- og sentreringsskrue.

Sett inn soklene som tilsvarer rerdiameteren for du
monterer laseren i roret.

INFORMASJON

Det finnes sokler p& 150 mm, 200 mm, 250 mm og 300
mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Stille inn maleplatesterrelse [H

Still inn den maéleplatesterrelsen som passer til den
aktuelle rardiameteren.

Til Iasing av méleplaten i gnsket hayde.

@ Maéleplate, liten

Maéleplate for 150 mm til 250 mm.

@ Libelle

Til horisontal oppstilling av maleplaten.

® Méleplateholder

Til automatisk nivellering.

7.17 Méleplate bak (2)
@ Refleksstriper

7.18 Stille inn parametere
7.18.1 Velge maleenhet % eller %o

1. Trykk paenter-tasten (av/pd) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.

2. Ved hjelp av tasten "Laserstréle opp/ned" gar du til
linjen "Unit".

3.  Velg verdien du vil endre ved hjelp av retningstasten.

4.  Trykk pa SET-tasten nar du vil bekrefte inntastingen.
Instrumentet gar tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.18.2 Angi og aktivere sikkerhetskoden

Den firesifrede sikkerhetskoden skal forhindre at ikke-

autoriserte personer bruker apparatet. Vaer oppmerksom

pa at laseren ikke kan brukes uten sikkerhetskoden nar

denne er angitt. Du blir automatisk bedt om & oppgi

koden nar du slar pa instrumentet.

1. Trykk pa enter-tasten (av/pd) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.

2. Ved hjelp av tasten "Laserstréle opp/ned" gar du til
linjen "Input S Code".

3. Trykk pa SET-tasten for & ga til modus.
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4. Ved hjelp av tasten "Laserstrdle opp/ned" og
retningstasten kan du navigere til tallet du gnsker.
Bekreft valgt tall ved hjelp av Set. Nar de fire tallene
er angitt i omraddet Code, bekreftes de ved hjelp av
SET-tasten.

5. Visningsfeltet gér tilbake til modus. N& kan
sikkerhetskoden aktiveres (ON med SET-tasten)
eller deaktiveres pa et senere tidspunkt (OFF med
SET-tasten).

Instrumentet gér tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.18.3 Angi firmanavn

Her beskrives inntasting eller endring av angitt firmanavn.

Maks. 32 tegn (16 tegn pa to rader) kan angis.

1. Trykk paenter-tasten (av/p3) og lasetasten samtidig.
De innstilte verdiene vises i displayet.

2. Ved hjelp av tasten "Laserstrale opp/ned" gér du til
linjen "Change Name".

3.  Trykk pa SET-tasten for & ga til modus



4. Ved hjelp av tasten ‘"Laserstrdle opp/ned"
og retningstasten kan du navigere til
bokstavene/tallene du ensker. Bekreft valgt siffer
ved hjelp av Set. Nar riktig navn/betegnelse er
angitt, bekreftes dette ved hjelp av SET-tasten.
Instrumentet gér tilbake til normal driftsmodus igjen.

7.19 Kontroll av palitelighet

1.  Still laseren pa en helning pa 0,000 %.
Sett en nivelleringslinjal 1 m fra laseren og en annen
60 m fra laseren og noter malene som avleses nar
laseren treffer linjalen.

3.  Sett et nivelleringsmal i midten mellom de to male-
linjalene og avles hgydeverdiene pa de to linjalene.

4. Beregn differansen fra linjalavlesningen fra
nivelleringsmélet og laseren pa linjal 1 og linjal 2.
Hvis begge verdiene er identiske, er laseren justert.
INFORMASJON Hvis differansene X1 og X2 ikke
ligger innenfor toleransegrensen, mé du ta kontakt
med Motek.

7.20 Arbeid med fjernkontrollen PPA 20
Funksjonen "las" ma vaere opphevet i laserapparatet.

Fjernkontrollen PPA 20 gjer det mulig & sl& laseren PA
og AV, aktivere den horisontale nivelleringen og velge
lasermodus.

Trykk pa den tilsvarende tasten pa fiernbetjeningen for &
aktivere den aktuelle funksjonen.

7.21 Arbeide i standby-modus

Du ma trykke pd ON/OFF-tasten p& laseren for & sla
laseren av.

Ved hjelp av ON/OFF-tasten pa fiernkontrollen skrur du
bare av laserstralen, og laseren arbeider derfor i standby-
modus (standby-LED pa laseren blinker langsomt).

Hvis fiernbetjeningen benyttes, ma du rette inn signal-
utgangsvinduet pa fiernbetjeningen mot mottaksvinduet
pa laseren.

Nar du skal skru pa laseren, trykker du pa av/pa-tasten i
2 sekunder.

INFORMASJON

Hvis rerlaser beveges, kan den ikke lenger slas pa ved
hjelp av fiernbetjeningen. | displayet pa rerlaser vises
feilmeldingen "Error", og laserstrélen blinker langsomt.

Trykk péa av/pa-tasten pa rerlaser og kontroller at laseren
star som den skal.

8 Service og vedlikehold

8.1 Rengjering og terking

1. Blas bort stev fra glasset.

2. Ikke bergr glasset med fingrene.

3. Ma bare rengjeres med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON Ikke bruk andre veesker, siden
dette kan angripe plastdelene.

4. Ta hensyn til temperaturgrensene for oppbevaring
av utstyret, isser om vinteren/sommeren hvis du
oppbevarer utstyret i en bil (-30 °C til +60 °C)

8.2 Lagring

Apparater som er blitt vate, m& pakkes ut. Apparat,
transportbeholdere og tilbeher ma terkes (ved maks, 40
°C) og rengjeres. Utstyret méa ferst pakkes inn igjen nar
det er helt tort.

Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig transport ma
det foretas en kontrollmaling fer bruk.
Ved lengre tids oppbevaring ma du ta batteriene ut av
apparatet.

8.3 Transport

Til transport/frakt av utstyret brukes enten Hilti fraktkoffert
eller lignende emballasje.

FORSIKTIG

Verktgyet ma alltid sendes uten batterier.

8.4 Motek kalibreringsservice

Vi anbefaler regelmessig testing av apparatet hos Motek
for & kunne sikre palitelighet iht. normer og lovfestede
krav.

Motek kalibreringsservice star nér som helst il
disposisjon; kalibrering minst én gang per ar anbefales.

| forbindelse med kalibrering hos Motek blir det bekreftet
at spesifikasjonene for det kontrollerte apparatet pa
kontrolltidspunktet er i samsvar med de tekniske dataene
i bruksanvisningen.

Ved avvik fra produsentens anvisninger blir brukte malere
innstilt pa nytt. Etter justering og testing blir det satt et
kalibreringsmerke pa apparatet, og med et kalibrerings-
sertifikat blir det skriftlig bekreftet at apparatet fungerer
iht. produsentens anvisninger.

Kalibreringssertifikater kreves alltid for foretak som er
sertifisert iht. ISO 900X.

Din neermeste Motek-kontakt gir deg gjerne nsermere
opplysninger.
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9 Feilsgking

Feil Mulig arsak Lasning
E02/03 Det foreligger et eksternt Sla instrumentet AV og deretter PA
maleproblem igien. Det kan framkomme en feil-

melding hvis instrumentet blir skadd
eller utsatt for rystelser. [ slike tilfeller
ma arsakene elimineres.

E99 Internt lagringsproblem Sla instrumentet AV og deretter PA
igjen.

ERROR Apparatet ble flyttet i standby-modus  SIa apparatet av og pa igjen og

kontroller at laseren star riktig.
INFORMASJON

Hvis feilene oppstar flere ganger, ma
du ta kontakt med Motek.

10 Avhending

ADVARSEL

Ved ukyndig avhending av utstyret kan fglgende skje:

Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsta giftige gasser som kan gjare personer syke.

Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger, forbrenninger, etseskader eller miljigskader dersom de
skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de
skader seg selv og tredjepart samt skader miljget.

De fleste Hilti-verktoy og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene

tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt
Motek.

Kun for EU-land
Kast aldri elektroverktay i husholdningsavfall!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
i nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trdd med nasjonale forskrifter.

11 Produsentgaranti apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for
material- eller fabrikasjonsfeil i et ar fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet
er korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruks-
anvisningen og at det kun brukes originalt Hilti forbruks-
materiale, tilbehgr og deler med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller
utskiftning av defekte deler i hele apparatets levetid.
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Defekter som skyldes naturlig slitasje pa apparatet faller
ikke inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,
er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke
under noen omstendighet for direkte, indirekte
skader, folgeskader, tap eller kostnader i forbindelse
med bruken av apparatet eller uriktig bruk av
apparatet, uavhengig av arsak. Indirekte lafter om



apparatets bruksmuligheter ligger
utenfor garantiens bestemmelser.

ettertrykkelig

12 FCC-erkleaering

FORSIKTIG

Dette apparatet har i tester overholdt grenseverdiene i
avsnitt 15 i FCC-bestemmelsene for digitalt utstyr i klasse
B. Disse grenseverdiene er beregnet for & gi tilstrekkelig
beskyttelse mot forstyrrende stréling ved installasjon i
boligomréader. Verktgyet av denne typen genererer og
bruker hgye frekvenser og kan ogsa avgi dette. De
kan derfor forarsake forstyrrelser pa kringkastingsmottak
hvis du ikke installerer og bruker verktgyet i trdd med
veiledningen.

Det kan imidlertid ikke gis garanti for at ikke forstyrrelser
kan forekomme pa enkelte installasjoner. Hvis dette

IC-erklaering

Reparasjoner eller endringer skal kun utfgres av Moteks
servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er overordnet
tidligere og samtidige forpliktelser, det veere seg skriftlige
eller muntlige.

gjelder for Canada

utstyret forer til forstyrrelse pa radio- eller tv-mottak,
noe som kan bestemmes ved & skru av og pa utstyret,
anbefales brukeren & prave & rette pa forstyrrelsen pa en
eller flere av felgende mater:

Vri pa eller bytt ut antennen.

@k avstanden mellom apparatet og mottakeren.
Konsulter forhandleren eller en erfaren radio/tv-spesialist.
INFORMASJON

Forandringer eller modifikasjoner som ikke er godkjent av
Hilti, kan @delegge brukerens rett til & bruke verktayet.

13 EF-samsvarserkleering (original

Betegnelse: Rorlaser
Typebetegnelse: PP 10/25
Generasjon: 01
Produksjonsar: 2010

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder
folgende normer og retningslinjer: 2011/65/EU,
2006/95/EF, 2004/108/EF, EN 1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cm,g

g, fr—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Executive Vice President
Management

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Business Area Electric Tools & Access-

ories
01/2012

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ALKUPERAISET OHJEET

Putkilaser PP 10/ 25

Lue ehdottomasti tdama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kayttéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkilolle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Yleisia ohjeita 130
2 Kuvaus 131
3 Lisévarusteet 132
4 Tekniset tiedot 133
5 Turvallisuusohjeet 134
6 Kayttddnotto 135
7 Kaytto 136
8 Huolto ja kunnossapito 139
9 Vianmaaritys 140

10 Havittdminen 140
11 Laitteen valmistajan mydntama takuu 141

12 FCC-ohje (vain USA) / IC-ohje (vain Kanada) 141
13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
(originaali) 142

Il Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvat kuvat 16y-
dat auki taitettavilta kansisivuilta. Pida kansisivut auki
kayttdohjetta lukiessasi.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »laite« tarkoittaa aina
putkilaseria PP 10/25.

Putkilaser PP 10/ 25 H

@ Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko

% Varoitus / Standby LED
Kayttopainikkeet

(@ Nayttokentta

(@) Liitantajohdon PPA 84 liitanta
(8) Paristolukitsin

Akku PPA 82 ja verkkolaite
(10) Kohdistusvalopiste

(5) Kantokahva
(8) Kahvan kiinnitys

Putkilaser PP 10/ 25

@ Laserséteen |dhtdaukko

(12) Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko
(13) Kohdistusvalopiste

(9 Kiertopistemerkinta

Kayttopainikkeet
Suunnan merkkivalo / auto-keskityksen painike
Kohdistusvalopiste-painike

()

(®)

(7)) Lasersédetilan painike
(8) Kauko-ohjaimen vastaanottoaukko

(9) Lukkopainike

@0) Auto-keskitys tahtainlevyyn

1) Suunnan merkkivalo / auto-keskityksen painike
@2 SET-painike

@3 Laserséde ylés/alas, sydttdarvopainike

24) Varoitus / Standby LED

@5 Lasersade ylés/alas, sydttdarvopainike
ON/OFF-painike

Kauko-ohjain PRA 20 A

(@ Signaalin lahté

@ Signaalin merkkivalo (LED vilkkuu punaisena, kun
signaali vlitetédén)

Tahtéinlevyn auto-keskityksen painike

(4) ltsekeskityksen painikkeet (paina molempia saman-
aikaisesti)

Painike kohdistusakselin liike vasemmalle

(6) Painike kohdistusakselin liike oikealle

ON/OFF-painike

®

Lasersédetilan painike

1 Yleisia ohjeita

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.
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VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.



1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys
Varoitussymbolit

>

Yleinen
varoitus

Symbolit
Ay

ary

Lue Jatteet
kayttdohje toimitettava
ennen kierratyk-
kayttamista seen

Laitteessa

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYI

E EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Ala katso siteeseen.
Laservaroitusmerkit
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA  perustuen asetukseen

Laitteessa

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ala katso séteeseen.
Laservaroitusmerkit
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA  perustuen asetukseen

Laitteessa

LR\ 3R

Laservaroitusmerkit perustuen normeihin
EN60825-1:2003

IEC825 /

Tyyppikilpi
P

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/3R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Tyyppikilpi

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

L\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT

PP 25 02

Made in Japan

Céﬁ

EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | his L@sgrlfmduct !!: m E
520-5500m < 5mW max, | $oi0es it 20 2
CLASS llla LASER PRODUCT Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291
Date
PP 25
Laitteen tunnistetietojen sijainti
Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron I6ydat laitteen

tyyppikilvestd. Merkitse namé tiedot myds kayttdoh-
jeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytté
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sukupolvi: 01

Sarjanumero:

2.1 Tarkoituksenmukainen kaytt6

Laitteella voidaan maéarittda, siirtda ja tarkastaa vaaka-
suorat ja kallistetut korkeuslinjat esimerkiksi: korkomerk-
keja siirrettdessa ja putkia asennettaessa. Laitteen moni-
puolisuutta ja kdyttdkelpoisuutta lisda runsas lisédvarus-
tevalikoima.

2.2 Putkilaser PP 10/25

PP 10/25 on putkilaser, joka lahettédd nékyvan lasersateen
(piste) vaakasuunnan ja kallistusten merkitsemiseen.
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2.3 Kauko-ohjain PPA 20

Kauko-ohjain PPA 20 on tarkoitettu putkilaserin PP 10/25
padlle ja pois paaltd kytkemiseen, vaakatasoisen suun-
tauksen aktivoimiseen ja lasertilan valitsemiseen itse lait-
teeseen koskematta.

2.4 Ominaisuudet

Talla laitteella pystyt yksin nopeasti ja erittdin tarkasti
tekemaén haluamasi kallistukset (rajoissa -15 % ja +40
%). ltsetasaus tapahtuu automaattisesti +10 %:n alueella.

2.5 Poiskytkentaautomatiikka

Jos laitetta ei ole pystytetty itsetasausalueen rajoihin,
laser ja ndyttokentéssa oleva LED vilkkuvat. Liséksi nédy-
tdssé ndytetddn suunta, johon laitetta on kallistettava.

2.6 Akku PPA 82
Kylmyys laskee akun tehoa.

VAKAVA VAARA
Varastoi akku aina huoneenlammaossa.

\_{AKAVA VAARA
Ala koskaan varastoi akkua auringonpaisteessa, lam-
mittimen paalla tai ikkunan vieressa.

2.7 Automaattinen suojatoiminto

Jos lampétila latauksen aikana ei ole ohjeenmukaisissa
rajoissa, lataus keskeytyy akun suojaamiseksi.

HUOMAUTUS

Lataa akku 3 - 4 kuukauden vélein. Varastoi lampdtilassa
enintddn 30 °C (86 °F). Jos akku tyhjentyy taysin, akun
teho saattaa jatkossa kérsia. Lataaminen saattaa paattya
alle 9 tunnissa, jos akku ei lataamisen alkaessa ollut
taysin tyhja.

2.8 Eri virtaldhteiden kdyttaminen

Virtaldhteend voidaan kayttdd kolmea eri vaihtoehtoa,
jotka ovat laitteen mukana toimitettu akku PPA 82 tai
lisdvarusteena saatava paristokotelo PPA 83 tai ulkoisen
12 V:n liitdntajohto PPA 84.

2.9 Toimituksen sisélto

1 Putkilaser PP 10 tai 25 (myyntimallista riip-
puen)
Kauko-ohjain PPA 20
Lyhyt tahtéinlevy
Pitka tahtainlevy
Tahtéinlevyn teline PPA 74
Latausadapteri PPA 81
Akku PPA 82 ja verkkolaite
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 150 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 200 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 250 mm
Jalkaruuvisetti (4 kpl) 300 mm
Keskitysruuvi PPA 30
Kayttdohje PP 10/25
Paristot (AAA-koko)
Valmistajatodiste
Hilti-laukku

A4 4 A 4 4 a4 a4 a4

3 Lisavarusteet

Lisdvarusteet PP 10/11

Nimi

Akkukotelo PPA 83 (D-koko)

Liitntéjohto PPA 84 (12V)

Korkeusadapteri PPA 75

Jalusta-adapteri PPA 73

Kaukoputkietsin PPA 40
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4 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidétetéan!

Putkilaser PP 10 / 25

Aallonpituus PP 10 633 nm
Aallonpituus PP 25 532 nm
Tarkkuus Lampdtila +24 °C (75°F), Vaakatasoetéisyys 10 m

(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")
Normi:IEC 825- 1:2003

Normi:CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserluokka: luokka 3R
Laserluokka: Class llla

Lasersédteen halkaisija 12 mm (¥2")

Itsetasausalue -10...10 %

Kallistusalue -15...40 %

Min. kallistussaato 0,001 %

Kayttéaika PP 10 Lampétila +20 °C (+68°F), Alkaalimangaani: 70 h
Lampétila +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Kayttdaika PP 25 Lampétila +20 °C (+68°F), Alkaalimangaani: 45 h
Lampétila +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Kayttélampétila -20...+50 °C (-4 - 122°F)

Varastointilampdétila -30...+60 °C (-22 - 140°F)

Upotussyvyys 5 m (15 ft), Upotuksen kesto 24 h: Kyll&
3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Mitat (2) liman kahvaa: 122 mm (4 45") X 330 mm (13")

5...150 m (15 - 500 ft)

Vesi- ja pdlysuojattu

Paino (sis. 4 paristoa)

Etaisyys (tdhtdinlevyn automaattihaku)

Kauko-ohjain PPA 20

Kauko-ohjauksen toiminta-alue Putkessa edestapain: 200 m (650 ft)

Mitat (P x L x K) 155 mm X 68 mm X 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")
Paino (sis. paristot) 0,2 kg (7 02)
Virtalahde 4 AAA-paristoa

Kéayttbéaika (alkaalimangaaniparistot)

Lampatila +20 °C (68°F): n. 8 kuukautta

Kayttolampotila

-20...+50 °C (-4 - 122°F)

Varastointilampétila

-30...+60 °C (-22 - 140°F)

Suojausluokka Normi IP 56 (IEC 529 mukaan)

Verkkolaite PPA 89

Verkkojénnite 100...240V

Verkkovirran taajuus 50...60 Hz

Nimellistehonotto 15w

Nimellisjannite (tasavirtajannite) 12V

Kayttélampdtila +10...+40 °C (+50 °F - +104 °F)
Varastointilampétila -10...+60 °C (+14 - 104 °F)

Paino 0,23 kg (0.51 Ibs)

Mitat (P x L x K) 110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x1.3")
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5 Turvallisuusohjeet

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Laite on tarkoitettu vaakasuorien ja kallistet-
tujen korkeustasolinjojen maadrittdmiseen ja
siirtdmiseen/tarkastamiseen.

Taman kayttdohjeen eri kappaleissa annettujen turvalli-
suusohjeiden liséksi on aina ehdottomasti noudatettava
seuraavia ohjeita.

5.2 Epaasianmukainen kaytto

a) Laite ja sen varusteet saattavat aiheuttaa vaa-
ratilanteita, jos kokemattomat henkilot kayttavat
laitetta ohjeiden vastaisesti tai muutoin asiatto-
masti.

b) Loukkaantumisvaaran vélttamiseksi kayta
laitteessa vain alkuperadisia Hilti-lisdvarusteita ja
-lisalaitteita.

c) Laitteeseen ei saa tehdd minkaanlaisia muutok-
sia.

d) Noudata kadyttoohjeessa annettuja kaytt6a, huol-
toa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

e) Al poista turvalaitteita kaytosta tai irrota lait-
teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.

f) Als jats laserlaitteita lasten ulottuville.

g) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessa
saattaa syntyé lasersateilyd, jonka teho ylittda laser-
laiteluokan 3 rajat. Korjauta laite aina vain valtuu-
tetussa Hilti-huollossa.

h) Ota ympdéristotekijat huomioon. Ala kayti laitetta
paikoissa, joissa on tulipalo- tai rdjahdysvaara.

i)  (Huomautus FCC §15.21:n mukaan): liman Hiltin eril-
listé lupaa tehdyt muutokset voivat aiheuttaa laitteen
kayttdhyvaksynnan raukeamisen.

5.3 Ty6paikan asianmukaiset olosuhteet

a) Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista
laitetta kadyttokuntoon asettaessasi, ettei laser-
sdade suuntaudu kohti muita ihmisia tai kohti it-
sedsi.

b) Mittaaminen lasilevyn lapi tai muiden esineiden lahei-
syydessé voi vaéristdd mittaustulosta.

c) Varmista, ettd pystytat laitteen vakaalle alustalle
(tarinattomalle alustalle!).

d) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa
kayttoolosuhteissa.

5.3.1 Sdhkomagneettinen hairiokestavyys

Vaikka laite tayttdd voimassa olevien maaraysten tiukat
vaatimukset, Hilti ei pysty sulkemaan pois mahdollisuutta,
ettd voimakas hairidsateily héiritsee laitetta, jolloin seu-
rauksena on virheellisid toimintoja. Tassé tapauksessa,
tai jos olet muuten epdvarma, on tehtéva tarkastusmit-
tauksia. Hilti ei my6skaan pysty sulkemaan pois mahdol-
lisuutta, ettd muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden
navigointilaitteet) aiheutuu hairioita.

134

5.3.2 Laserluokitus luokan 3R ja luokan llla laitteille

a) Tama laite vastaa normien IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2008 mukaisesti ja Class llla
CFR 21 § 1040(FDA) mukaisesti laserluokkaa 3R.

b) Laserluokan 3R ja Class llla laitteita saa kayttaa vain
koulutettu henkil®.

c) Kayttdalueet on merkittava laservaroitusmerkeilla.

d) Laserséteiden pitdéd kulkea selvasti silmien korkeu-
den yla- tai alapuolella.

e) Tarpeelliset suojatoimenpiteet on tehtava, jotta var-
mistetaan, ettei lasersdde voi vahingossa osua pin-
noille, jotka heijastavat peilin lailla.

f) Varmista, ettei kukaan katso suoraan laserséteeseen.

g) Laserséde ei saa ulottua valvomattomille alueille.

h) Kun laserlaitetta ei kdytetd, se on varastoitava paik-
kaan, josta asiaankuulumattomat henkil6t eivat voi
saada sita kasiinsa.

5.4 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Tarkasta laite aina ennen kéayttéa. Jos laite on
vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

b) Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen
jalkeen laitteen tarkkuus on tarkastettava.

c) Jos laite tuodaan kylmasta tilasta lampimaan tai
painvastoin, laitteen ldmpétilan on annettava ta-
soittua ennen kayttamista.

d) Adaptereita kayttdessasi varmista, ettéd laite on
tukevasti kiinnitetty.

e) Jotta véltat virheelliset mittaustulokset, pida la-
sersateen lahtéaukko puhtaana.

f) Vaikka laite on suunniteltu kestdmaan rakennus-
tydmaan vaativia olosuhteita, sitd on kasiteltdva
varoen kuten muitakin optisia ja elektronisia lait-
teita (kiikarit, silméalasit, kamera).

g) Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi
laite kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kanto-
laukkuun.

h) Tarkasta laite aina ennen tarkeita mittauksia.

i) Tarkasta tarkkuus useita kertoja kdyton aikana.

5.4.1 Sdhkon aiheuttamat vaarat

AN LA A

a) Paristot tai akut eivat saa joutua lasten kasiin.

b) Ald kuumenna paristoja tai akkuja dldka heita
niitd avotuleen. Paristot ja akut saattavat rajahtaa,
tai ilmaan saattaa paasta myrkyllisia aineita.

c) Ala yrita ladata paristoja.

d) Ala liita paristoja tai akkuja laitteeseen juotta-
malla.

e) Ala tyhjenna paristoja tai akkuja oikosulkemalla,
silld seurauksena paristot tai akut saattavat yli-
kuumentua ja aiheuttaa palovammoja.

f) Ala avaa paristoja tai akkuja dldka kasittele niitéa
kovakouraisesti.



6 Kayttoonotto

valmistajan paristoja tai tyyppimerkinnéltaén erilaisia pa-

ristoja.
6.1 Laitteen kytkeminen paille

HUOMAUTUS Paina painiketta "ON/OFF".

. s . . . . HUOMAUTUS
Laitetta saa kayttad vain IEC 285:n mukaisesti valmiste- . . o

. S . PP 10/25 -laitteen itsetasausalue on +/- 10 %. Jos ase-
tuilla paristoilla tai akulla PPA 82. ] e . -

tettu kallistus on talla alueella, laser tasaa itsensa auto-

maattisesti. Jos laitteen kallistus poikkeaa yli +/- 10 %
saadetysté kallistuksesta, LED alkaa vilkkua, jolloin sinun
pitaa kiertéa laitetta nuolen osoittamaan suuntaan.

HUOMAUTUS
Ala kayta vaurioituneita paristoja, dl4 kdytd yhta aikaa
sekd uusia ettd kaytettyjd paristoja tai useamman eri

6.2 Paristojen varoitusvalo

@ Riittéva jannite Laseria voidaan kayttaa.
@ Alhainen jénnite Laseria voidaan vield kayttaa.
@ Paristot tai akut tyhjat. Lataa NiMH-akut tai vaihda paristot.
@ Néayttd vilkkuu Laseria ladataan 12 V liitdnt&johdolla PPA 84.
6.3 Paristokotelon PPA 83 tai akun PPA 82 irrotus HUOMAUTUS
1. Kierra paristokotelon kannen nuppi "OPEN" (auki) ja | Kytke laite pois paaita ennen kuin liitat tai irrotat ulkoisen
litant&johdon.

irrota paristokotelo tai akku.

6.4 Paristokotelon PPA 83 paristojen vaihto I{{ltantziii]tzhgﬁ:ar;nt:r:lﬁgstgﬁg::g:?n 12V akkuun.

1. Paristokotelon PPA83 lisaksi voit avata paristolo- | o Ljita musta liitin maadotusnapaan.
keron. Tata varten kierréd kannen nuppi asentoon
"OPEN".

2. Vaihda irrotetussa paristokotelossa olevien paristo-
jen tilalle uudet.

6.7 Akun PPA 82 lataaminen

Akku on ladattava sisétilassa, jonka lampdtila on valilla
+10 °C ja +40 °C.

Jos laseria kaytetddn ulkoisella akulla lAmpétilarajoissa
[+10°C - +40°C], akku latautuu automaattisesti.

1. Kiinnita latausadapteri PPA 81 akkuun PPA 82.

6.5 Paristokotelon PPA 83 tai akun PPA 82
kiinnittdminen

1. Kiinnita paristokotelo tai akku takaisin paikalleen. 2. Liita verkkolaite latausadapteriin.
2. Kierra nuppi asentoon "LOCK". 3. Liita verkkolaitteen pistoke pistorasiaan.

4. Tarkasta, ettéd verkkolaitteesta on valittu oikea jén-
6.6 Liitdntdjohdon PPA 84 liittaminen nite.
HUOMAUTUS Kun lataus on péattynyt, latauksen merkkivalo alkaa
Jos kaytit autossa olevaa akkua, sammuta ensin moot- vilkkua vihreéné.
tori.

6.8 Kauko-ohjaimen PPA 20 paristojen vaihto
HUOMAUTUS . [ . 1. Kauko-ohjaimen takakansi liikkuu, kun painat sité
Varmista ehdottomasti, etta liitat oikeisiin napoihin. nuolen suuntaan. Irrota kansi, jotta voit vaihtaa pa-

ristot.
2. Poista 4 vanhaa paristoa ja laita niiden tilalle uudet.

3. Tydnné kansi paikalleen siten, etta se lukittuu kiinni.

6.9 Lataustila

Lataustila Palaa punaisena Lataaminen
Palaa vihredna Lataaminen pé&attynyt.
Vilkkuu vihreadna Virhe lataamisessa
Vilkkuu punaisena Suojatoiminto aktivoitu. PP 10/25

-laitetta voidaan kayttaa tassa tilassa.
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7.1 Painiketoiminto &1

0

Kohdistusvalopiste-painike

Kohdistusvalopisteen paélle ja pois paalta kytkemiseen (automaattinen
poiskytkentd 30 minuutin kuluttua).

Lasersédetilan painike

Lasersédde muuttuu lasersédetilan painikkeen painamisen myéta. PP 10:
jatkuva séde tai vilkkuva séde PP 25: jatkuva sade, vilkkuva séde, High-
Power-tila.

Lukkopainike

Tama painike estaa syottétoiminnot, arvojen muuttaminen ei endé ole
mahdollista. Syéttétoimintojen eston poistat painamalla lukkopainiketta
uudelleen.

Auto-keskitys tahtainlevyyn

Laserséde 16ytaa automaattisesti tahtainlevyn keskipisteen.

Suuntatarkastus

Laserséteen liikuttaminen oikealle tai vasemmalle.

Parametrin valinta

Asetettavan parametrin valitseminen.

Automaattinen keskitys

Kun painat molempia suuntatarkastuspainikkeita yhta aikaa, laserséde
keskittyy automaattisesti.

Lasersade ylés ja alas

Laserséteen liilkuttaminen yls ja alas.

Syéttdarvot Voit sy6ttaa positiivisia ja negatiivisia arvoja. Kun painat molempia pai-
nikkeita yhta aikaa, kallistukseksi asetetaan automaattisesti 00.000 %.
SET-painike Talla painikkeella kuittaat valitsemasi parametrin.

@1Q| @ CEEIB ©@ ©

ON/OFF-painike

Talla painikkeella kytket laitteen paalle ja pois paalta.

7.2 Nayttokentan symbolit B

Kohdistusvalopisteen naytto

Nayttaa, ettéd kohdistusvalopiste on aktivoituna.

Suuntanayttod

Nayttaa lasersdteen suunnan.

Paristojen / akkujen kunnon
nayttd

Jaljella oleva paristojen / akkujen kapasiteetti ndytetaén 3 vaiheessa.

ltsetasauksen naytto

Vilkkuu kun laser itsetasaa itsensa, sen jalkeen nayttd vaihtuu valittuun
lasertilaan.

Kallistusnayttd

Nayttaa valitun kallistuksen.

Prosenttindyttd

Nayttéda onko mittayksikdksi valittu prosentti vai promille.

Lukon nayttd

Syotettyja tietoja ei voi muuttaa.

Elektroninen vesivaaka

Nayttaa onko laite oikein vaakasuorassa.

ORI © VB

Lasertilan ndyttd

Lasertilaksi naytetaan vilkkuva, normaali, voimakas (PP25).

7.3 Varoitusnéytot @

®

Paristojen / akkujen varoitus-
naytté

Kéayttdminen ei enda ole mahdollista. Vaihda paristot, lataa akut tai liité
ulkoinen jannite.

@

Tasauksen varoitusnaytto

Laser on kdantynyt pois itsetasausalueeltaan. Kaénna laseria nayton
nuolindytén suuntaan.

®

Sivuttaiskallistuksen varoitus-
nayttdé

Laser on kiertynyt pois itsetasausalueeltaan. Kierra laseria ndytén nuoli-
nayton suuntaan.

7.4 Laitteen kytkeminen paalle

7.5 Kallistuksen sadatdminen

Paina painiketta "ON/OFF".

HUOMAUTUS

PP 10/25 -laitteen itsetasausalue on +/- 10 %. Jos ase-
tettu kallistus on télla alueella, laser tasaa itsensa auto-
maattisesti. Jos laitteen kallistus poikkeaa yli +/- 10 %
saddetysta kallistuksesta, LED alkaa vilkkua, jolloin sinun
pitaa kiertaa laitetta nuolen osoittamaan suuntaan.

Kallistuksen voi saataa joko automaattisesti tai manuaa-
lisesti. Kallistusta voit saataa valilla -15 % ja +40 % (jos
kallistus on yli 10 %, kallista laseria lisdvarusteella tai
muilla apuvalineilld).
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7.5.1 Kallistuksen automaattinen sy6ttaminen

1. Kytke laite paalle kayttdpainikkeella.

Paina SET-painiketta. Asetettu arvo naytetaan, ja
nayttd + vilkkuu.

3.  Etumerkin muuttamiseksi paina painiketta "Laser-
séde ylds/alas".

4. Paina oikeaa suuntapainiketta paéstaksesi oikeaan
kohtaan (vasemmalla suuntapainikkeella paaset pa-
laamaan takaisinpain).

5. Arvon muuttamiseksi paina painiketta "Lasersade
ylés/alas".

6. Paina oikeaa suuntapainiketta padstéksesi seuraa-
vaan kohtaan.

7. Arvon muuttamiseksi paina painiketta "Lasersédde
ylés/alas". Toista edelld mainitut vaiheet, jos haluat
muuttaa muita lukuarvoja.

8. Paina SET-painiketta, kun sydttdmaési arvo on oikea.
Taman jélkeen lasersade alkaa liikkua tekemasi ase-
tuksen mukaisesti.

7.7 Séteen sijainnin naytto B
@ Séteen sijainnin nayttd

7.5.2 Kallistuksen manuaalinen sy6ttaminen

HUOMAUTUS

Kallistusarvon voit sédatda myds suoraan laserséateen liik-
keen avulla. Varmista, ettd lukitustoiminto ei ole aktivoi-
tuna.

Néytetty arvo suurenee tai pienenee sateen liikkkeen mu-

kaisesti.

1. Paina painiketta "Laserséade ylos/alas", ja laser liik-
kuu ylés ja alas.

2. 0-asennon saavuttamiseksi paina painikkeita "La-
sersdde ylos/alas" yhta aikaa.
Laser siirtyy heti 0.000 % -asentoon.

7.6 Tahtainlinjan suuntaaminen B

Kéyta laserlaitteen PP 10/25 tai kauko-ohjaimen PPA 20
suuntaussdadon painikkeita liikuttaaksesi putkilaseria
vaakasuunnassa oikealle tai vasemmalle.

Nayttaa lasersateen suunnan laitteeseen nahden.

® Aériasento vasen

Nayttaa, etté laseria ei voida suunnata enempaa vasemmalle.

® Aériasento oikea

Néayttaa, ett laseria ei voida suunnata enempaa oikealle.

7.8 Séteen sijainnin saatidminen B

Suuntauksen max. leveys on 9 m, kun pituus on 30 m.
Téaman liilkkeen nopeus on muutettavissa.

Kun painat painiketta vain lyhyesti, laser liilkkuu hitaasti.
Kun painat painiketta pitk&an, laser liikkuu nopeasti.
Naytdssa néet laserséteen kulloisenkin sijainnin.

7.8.1 Sateen oikean/vasemman &aarisijainnin
saatdminen
Nayttd kertoo lasersateen aarisijainnin vasemmalla ja oi-
kealla kohdissa, josta sédetta ei enéa voi likuttaa enem-
paa vasemmalle tai oikealle. Kayttdjad huomautetaan
tasta nayton vilkkkumisella

7.11 Nayttékentta etsintavaiheen aikana El

@ Laite ei viela ole valmis auto-
maattiseen suuntaukseen.

Jos tdma asema saavutetaan usein, on suositeltavaa
kiertaa laitetta hiukan vasemmalle tai oikealle ja aloittaa
sateen suuntaaminen uudelleen.

7.9 Automaattinen keskittdminen

Paina molempia suuntapainikkeita (vasen ja oikea) yhta
aikaa.

Laserséde siirtyy automaattisesti keskelle.

7.10 Automaattinen suuntaaminen tahtéinlevyyn El

1. Aseta tahtdinlevy siten, ettd heijastinnauhat osoitta-
vat laserin suuntaan.

2. Paina automaattisen tahtdinlevyyn keskittdmisen
painiketta.
HUOMAUTUS Taméan toiminnon kaynnistyminen
voi kestéa jopa 2 minuuttia.
Laite etsii nyt suuntausalueella (vasen/oikea) téh-
tainlevya.

Laserin itsetasausvaihe ei ole viela paattynyt.
HUOMAUTUS Tama vaihe paattyy ensin.

@ Nayttd nayttda lasersateen Odota, kunnes tdma vaihe on paattynyt.
vakautuksen itsetasauksen
jalkeen.
@ Nayttd nayttaa etsintévai- Etsintavaihe alkaa.
heen.
@ Automaattinen suuntaus on Tarkasta laserpiste téhtéinlevyssa.
paattynyt. HUOMAUTUS Tarvittaessa voit sé&taa sadetta kauko-ohjaimella tai lait-
teessa olevilla suuntapainikkeilla (vasen / oikea).
@ Virhe automaattisessa suun- Jos séde etsintivaiheen aikana poistuu tahtainlevylta, sinun pitéa aloittaa

tauksessa.

tama vaihe uudelleen.
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7.12 Lasersédetilan valitseminen
Paina lasersddetilan painiketta niin monta kertaa, etté
naytdssé on haluamasi kayttétapa.
Jatkuva séde
Vilkkuva sade
High-Power-tila (vain mallissa PP 25)

7.13 Elektronisen vesivaa'an saidtédminen
Kun kierrdt laitetta, nayttdkenttdan ilmestyy vesivaaka
kookkaana.
Sijoita vesivaaka ndyttokentan keskelle.
LED alkaa vilkkua heti, kun kompensaatioalue on ylittynyt.

7.16 Tahtéinlevy edessé B

@

Lukitusruuvi

7.14 Jalka- ja keskitysruuvin asettaminen
paikalleen

Aseta putken halkaisijaa vastaavat tukijalat paikalleen

ennen kuin pystytét laserin putkeen.

HUOMAUTUS

Tukijalkoja on olemassa 150 mm, 200 mm, 250 mm ja

300 mm (6", 8", 10", 12") mittaisina.

7.15 Téahtéinlevyn koon saataminen

Sé&ada tahtainlevyn koko siten, ettd se sopii putken hal-
kaisijaan.

Talla lukitset tahtainlevyn halutulle korkeudelle.

Pieni téhtdinlevy

@

Tahtdinlevy 150 mm - 250 mm.

Vesivaaka

®

Tahtdinlevyn vaakasuoraan asettamiseen.

Tahtéinlevyn teline

@

Kéytetdan automaattiseen suuntaukseen.

7.17 Tahtainlevy takana (2) iB

®

Heijastinnauha

7.18 Parametrien asettaminen

7.18.1 Mittayksikon % tai %. valitseminen

1. Paina samanaikaisesti syottdpainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.
Nayttddn ilmestyvét asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Laserséde ylds/alas" riville "Unit"
(yksikko).

3. Valitse suuntapainikkeella arvo, jota haluat muuttaa.

4. Paina SET-painiketta kuitataksesi sy6ttosi.
Laite kytkeytyy jalleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

7.18.2 Turvakoodin asettaminen ja aktivoiminen

Nelinumeroisen suojakoodin sy6ttdmiselld estat asiaan-
kuulumattomia henkil6ita kayttamasta laitettasi. Ota huo-
mioon, etté jos syo6tat laserlaitteeseesi turvakoodin, la-
serlaitetta ei endd pysty kayttdmaan sydttamatta ensin
tatd koodia. Laite kysyy automaattisesti koodia paélle
kytkemisen jalkeen.

1. Paina samanaikaisesti sy6ttdpainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.

Néayttdon ilmestyvét asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Lasersade ylds/alas" riville "Input
S Code" (turvakoodin sy&ttaminen).

3. Paina SET-painiketta paastaksesi tdhan tilaan.

4. Painikkeella "Lasersade ylds/alas" ja suuntapainik-
keella voit valita haluamasi numeron. Kuittaa valit-
semasi numero painamalla SET-painiketta. Heti kun
olet antanut koodin neljannen numeron, voit kuitata
koodin SET-painikkeella.
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5. Nayttokenttd kytkeytyy takaisin tilaan. Voit nyt ak-
tivoida turvakoodin (ON painamalla SET-painiketta)
tai myohemmin deaktivoida sen (OFF painamalla
SET-painiketta).

Laite kytkeytyy jélleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

7.18.3 Yrityksen nimen asettaminen

Tassé kuvataan yrityksen nimen sy6ttdminen tai muutta-
minen. Voit sy6ttdd enintddn 32 merkkia (16 merkkia 2
rivillg).
1. Paina samanaikaisesti sy6ttdpainiketta (On/Off) ja
lukkopainiketta.
Nayttdon ilmestyvét asetetut arvot.

2. Siirry painikkeella "Lasersédde ylos/alas" riville
"Change Name" (vaihda nimi).

3. Paina SET-painiketta paastaksesi tdhan tilaan.

4. Painikkeella "Lasersdde ylos/alas" ja suunta-
painikkeella voit valita haluamasi kirjaimen tai

numeron. Kuittaa valitsemasi merkki painamalla
SET-painiketta. Kun oikea nimi/merkinta
on nakyvissd, voit kuitata sen painamalla
SET-painiketta.

Laite kytkeytyy jélleen takaisin normaaliin kayttoti-
laan.

7.19 Luotettavuuden tarkastus
1. Aseta laser kallistukseen 0.000 %.



2. Aseta vaa'ituslatta 1 m paahéan laserista ja toinen
latta 60 m paahén ja merkitse lukemat, joissa laser
osuu lattaan.

3. Aseta vaa'ituslaite ndiden kahden mittauslatan valiin
ja lue kummastakin mittauslatasta korkeusarvot.

4. Laske vaa'ituslaitteesta lukemasi arvon ja laserista
lukemasi latan 1 ja latan 2 arvon vélinen ero. Jos
molemmat arvot ovat samat, laserin tarkkuus on
kunnossa.

HUOMAUTUS Jos erot X1 ja X2 eivét ole tolerans-
sirajoissa, kdanny l1ahimman Hilti-likkeen puoleen.

7.20 Kaytté kauko-ohjaimen PPA 20 kanssa

Laserlaitteen toiminto "Lukko" pitéd& olla kytketty pois
paalta.

Kauko-ohjaimella PPA 20 voit kytked laserin PAALLE ja
POIS PAALTA, aktivoida vaakatasoisen suuntauksen ja
valita lasertilan.

Kunkin toiminnon aktivoimiseksi paina kauko-ohjaimen
vastaavaa painiketta.

7.21 Kaytté Standby-valmiustilakaytéssa

Laserin pois paaltd kytkemiseksi paina laserissa olevaa
painiketta ON/OFF.

Kauko-ohjaimessa olevalla ON/OFF-painikkeella voit kyt-
ked laserin vain pois paalta, jolloin laser toimii Standby-
kaytossa (laserissa vilkkuu hitaasti Standby-LED).

Kun kaytat kauko-ohjainta, suuntaa kauko-ohjaimen sig-
naalin lahtdaukko laserissa olevaan vastaanottoaukkoon.
Kun kytket laserin paélle, paina ON/OFF-painiketta 2
sekunnin ajan.

HUOMAUTUS

Kun liikutat putkilaseria, et voi endé kytkeéa sitéa paélle
kauko-ohjaimella. Putkilaserin nayttdkenttdan ilmestyy
virheilmoitus Error, ja lasersade vilkkuu hitaasti.

Paina putkilaserin ON/OFF-painiketta ja tarkasta laserin
pystytys.

8 Huolto ja kunnossapito

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla pdly pois linssipinnoilta.

2. Ala koske lasipintoihin sormilla.

3. Kaytd puhdistamiseen vain puhdasta ja pehmeéaa
kangasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla al-
koholilla tai vahalla vedella.

HUOMAUTUS Ala kdytd muita nesteitd, silld ne
saattavat vaurioittaa muoviosia.

4. Ota huomioon laitteen varastointilampétilat, eten-
kin talvisin ja kesdisin, jos sdilytat laitetta autossa
(-30 °C - +60 °C).

8.2 Varastointi

Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Anna laitteen,
kuljetuslaukun ja lisévarusteiden kuivua (enintédan lampo-
tilassa 40 °C) ja puhdista ne. Pakkaa laite ja varusteet
laatikkoonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat kuivuneet.
Tarkasta laitteen tarkkuus tarkastusmittauksella pitkaai-
kaisen séilytyksen tai kuljetuksen jalkeen.

Jos jatat laitteen pitemmaksi aikaa kdyttdmattd, poista
paristot laitteesta.

8.3 Kuljettaminen

Kuljeta tai lahetd laite aina Hilti-kuljetuslaukussa tai
muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.
VAROITUS

Laheta laite aina ilman paristoja / akkua.

8.4 Hilti-kalibrointipalvelu

Suosittelemme, ettd tarkastutat laitteet  Hilti-
kalibrointihuollossa saanndllisin valein, jotta
laitteiden  normien mukainen  luotettavuus  ja

vaatimustenmukaisuus on varmaa.
Hilti-kalibrointihuollon voit teettd& milloin vain, mutta suo-
sitamme kuitenkin sen teettdmisté vahintaén kerran vuo-
dessa.

Kalibroinnin yhteydessé tarkastetaan, ettd tarkastettu
laite tarkastuspdivana vastaa kdyttdohjeessa mainittuja
spesifikaatioita ja teknisia tietoja.

Jos laitteessa on poikkeamia valmistajan tiedoista, kayte-
tyt mittauslaitteet séddetéan uudelleen. Hienosaatamisen
ja tarkastuksen jalkeen laitteeseen kiinnitetaan kalibroin-
timerkki ja laitteen mukaan annetaan kalibrointitodistus,
jossa kirjallisesti vakuutetaan laitteen olevan valmistajan
tietojen mukainen.

Kalibrointitodistuksen tarvitsevat kaikki yritykset, jotka
ovat saaneet ISO 900X -sertifikaatin.

Liséatietoja saat Iahimmalta Hilti-edustajalta.
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9 Vianmaaritys

Vika Mahdollinen syy

Korjaus

E02/03 Sisdinen mittausongelma olemassa

Kytke laite pois paalté ja uudelleen
paélle. Virheilmoitus saattaa tulla
esiin, jos laitteessa on hairid tai laite
on tarahtanyt. Naissa tapauksissa
poista virheilmoituksen syy.

E99 Sisdinen muistiongelma

Kytke laite pois paélta ja uudelleen
paalle.

ERROR Laitetta on liikutettu Standby-tilassa

Kytke laite pois paélta ja uudelleen
péadlle ja tarkasta laserlaitteen pysty-
tys.

HUOMAUTUS

Jos viat ovat edelleen olemassa,
k&anny I&himman Hilti-likkeen
puoleen.

10 Havittdminen

VAARA
Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa:
|

Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisid kaasuja, jotka voivat johtaa sairastumisiin.
Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan réjahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovam-

moja, syépymisvammoja ja ymparistdn saastumisen.

Huolimattomasti havitetty laite tai kone saattaa joutua asiattomien henkildiden kayttéon, jotka voivat kayttéda sita
vaarin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai toisille ja saastuttaa ympéristda.

€3

Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on padosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on
materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisdtietoja saat

Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita

Al havita sahkoétydkalua tavallisen sekajitteen mukanal

S&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovellusten mukai-

sesti kdytetyt séhkdtyokalut on toimitettava erilliskerdyspisteeseen ja ohjattava ympéristdystévalliseen

kierratykseen.
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11 Laitteen valmistajan myontama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole materiaali-
tai valmistusvikoja. Téma takuu on voimassa edellyttéen,
ettd tuotetta kaytetddn, kéasitelldan, hoidetaan ja puh-
distetaan Hiltin kayttdohjeen mukaisesti oikein, ja etta
tuotteen tekninen kokonaisuus séilyy muuttumattomana,
ts. ettd tuotteessa kaytetdén ainoastaan alkuperaisia Hilti-
kulutusaineita ja -lisévarusteita seké -varaosia.

Téma takuu kattaa viallisten osien veloituksettoman kor-
jauksen tai vaihdon tuotteen koko kaytt6idn ajan. Osat,
joihin kohdistuu normaalia kulumista, eivat kuulu tdméan
takuun piiriin.

Mitaan muita vaateita ei hyvaksyta, paitsi silloin kun
tallainen vastuun rajoitus on laillisesti tehoton. Hilti ei
vastaa suorista, epasuorista, satunnais- tai seuraus-
vahingoista, menetyksista tai kustannuksista, jotka
aiheutuvat tuotteen kaytosta tai soveltumattomuu-
desta kayttotarkoitukseen. Hilti ei myoskdan takaa
tuotteen myyntikelpoisuutta tai sopivuutta tiettyyn
tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kyseiset osat on
viipymatté vian toteamisen jalkeen toimitettava |&him-
paan Hilti-huoltoon.

Tama takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin puolelta
ja korvaa kaikki takuita koskevat aikaisemmat tai saman-
aikaiset selvitykset ja kirjalliset tai suulliset sopimukset.

12 FCC-ohje (vain USA) / IC-ohje (vain Kanada

VAROITUS

Téama laite on testattu ja sen on todettu olevan luo-
kan B digitaalilaitteelle asetettujen rajojen sisdlla FCC-
madrdysten osan 15 mukaisesti. Nama raja-arvot alitta-
vissa laitteissa katsotaan olevan riittdva suoja héiritse-
vélta sateilyltéd asutusalueilla kéytettdessd. Taman tyyp-
piset laitteet synnyttévat ja kayttavat korkeataajuuksia ja
voivat myds sateilla niitd. Ne voivat siksi ohjeiden vastai-
sesti asennettaessa tai kdytettdessa aiheuttaa radio- ja
televisiovastaanoton hairigité.

Hairibttdmyytté ei voida taata kaikissa asennuksissa. Jos
laite aiheuttaa radio- tai televisiovastaanotossa hairi¢ita,
jotka voidaan maarittad kytkemallé laite paalle ja pois, héi-
rién poistamiseen suositellaan seuraavia toimenpiteité:
Suuntaa antenni uudelleen tai vaihda sen paikkaa.

Siirra laite kauemmaksi vastaanottimesta.

Ota yhteys jalleenmyyjééan tai radio-/TV-asentajaan.
HUOMAUTUS

liman Hiltin erillista lupaa tehdyt muutokset voivat aiheut-
taa laitteen kayttohyvaksynnan raukeamisen.
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13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali)

Nimi: Putkilaser
Tyyppimerkinté: PP 10 /25
Sukupolvi: 01
Suunnitteluvuosi: 2010

Vakuutamme, ettd tdmé tuote tayttéd4 seuraavien direk-
tiivien ja normien vaatimukset: 2011/65/EY, 2006/95/EY,
2004/108/EY, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

le (‘\(M et flor

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Laser rurowy PP 10/ 25

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
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6 Przygotowanie do pracy 148
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8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 153
9 Usuwanie usterek 153

10 Utylizacja 154
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 154
12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazoéwka IC

(w Kanadzie) 155
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 155

H Liczby odnosza si¢ zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzyma¢ oktadke otwarta.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze laser rurowy PP 10/25.

Laser rurowy PP 10/ 25 H

@ Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

(2) Ostrzezenie/dioda LED standby

(3) Panel obstugi

(4) Pole wyswietlacza

(5) Uchwyt do przenoszenia

(6) Mocowanie uchwytu do przenoszenia

(@) Przytacze przewodu faczeniowego PPA 84

Zatrzask baterii
(9) Akumulator PPA 82 z zasilaczem
10) Swietiny punkt pionu

Laser rurowy PP 10/ 25

Okienko wyjscia promienia lasera

(12) Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

(13 Swietiny punkt pionu

Oznaczenie punktu obrotu

Panel obstugi

@ Przycisk kontroli kierunku/przycisk automatycznego
ustawiania

Przycisk $wietinego punktu pionu

(1) Przycisk trybu pracy promienia lasera

Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

Przycisk blokujacy

@0) Przycisk automatycznego ustawiania na ptytke ce-
lownicza

@ Przycisk kontroli kierunku/przycisk automatycznego
ustawiania

Przycisk SET

@3) Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

24) Ostrzezenie/dioda LED standby

(25 Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

Przycisk WE./ WYL,
Pilot zdalnego sterowania PRA 20

Wyjscie sygnatu
Lampka sygnalizacyjna (gdy sygnat jest przesytany,
dioda LED miga na czerwono)

@ Przycisk automatycznego ustawiania na ptytke ce-
lownicza

@ Przyciski samoczynnego ustawiania (naciska¢ oba
jednoczes$nie)

Przycisk osi celowej ruchu w lewo

(8) Przycisk osi celowej ruchu w prawo

Przycisk Wt/ Wyt.

(8) Przycisk trybu pracy promienia lasera
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1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze

wskazowki
Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie

przed
ogélnym
niebezpie-
czenstwem
Symbole
Przed Przekazywa-
uzyciem nie odpadow
przeczyta¢ do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYI

E EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujagca na
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujaca na
CFR 21 § 1040 (FDA).
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Na urzadzeniu

/3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera bazujgca na IEC825 /
EN60825-1:2003

Tabliczka znamionowa
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

e eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\3R

LASER RADIATION - AVOID DIRECT ( -\ <o ;.05
This Laser Product

EYE EXPOSURE
complies with 21CFR
0:

620-690nm < SmW max. | Joiva e [i

CLASS llla LASER PRODUCT | by cr- 6.0v=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Tabliczka znamionowa

N

=T

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max. complies with 21CFR

CLASS llla LASER PRODUCT | 1o 2 P10

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu, powotywaé sie zawsze na te
dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:




2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochytych przebiegéw
wysokosci jak np. do przenoszenia punktow wysokoscio-
wych oraz przy budowie kanatéw. W celu optymalnego
wykorzystania urzadzenia oferujemy rézne dodatkowe
akcesoria.

2.2 Laser rurowy PP 10/25

PP 10/25 jest laserem rurowym o widocznym promieniu
lasera (punkt), ktérego mozna uzywaé do wyznaczania
poziomu oraz nachylenia.

2.3 Pilot zdalnego sterowania PPA 20

PPA 20 stuzy do wiaczania i wytgczania lasera rurowego
PP 10/25, aktywowania wyznaczania poziomu oraz wy-
boru trybu pracy lasera bez obstugi urzagdzenia.

2.4 Wtasciwosci
Za pomoca tego urzgdzenia jedna osoba moze szybko i z
duza doktadnoscia wyznaczy¢ kazde zadane nachylenie
(w zakresie -15% do +40%). Poziomowanie nastepuje
automatycznie w zakresie +10%.

2.5 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samo-
poziomowania, na panelu obstugi miga symbol lasera i
dioda LED. Poza tym na wys$wietlaczu ukazuje sie kieru-
nek, w ktérym nalezy przechyli¢ urzadzenie.

2.6 Pakiet akumulatoréw PPA 82

Przy niskiej temperaturze otoczenia spada wydajnos$¢
akumulatora.

ZAGROZENIE
Akumulatory przechowywaé w temperaturze pokojo-
wej.

ZAGROZENIE
Nigdy nie przechowywa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami.

2.7 Automatyczna funkcja zabezpieczajaca

W temperaturach poza zakresem tadowania proces ta-
dowania zostaje przerwany w celu ochrony baterii.

WSKAZOWKA

Baterie nalezy tadowa¢ co 3 - 4 miesigce. Przechowy-
wac ja w temperaturze maks. do 30 °C (86 °F). Catkowite
roztadowanie baterii moze mie¢ negatywny wptyw na jej
wydajnos$¢ w przysztosci. Ladowanie mozna zakonczyé
po 9 godzinach, jesli bateria nie byta catkowicie roztado-
wana.

2.8 Korzystanie z roznych urzadzen zasilajacych
pradem

Ogodlnie mozna korzysta¢ z trzech roznych zrédet: z

dostarczonego standardowego pakietu akumulatoréw

PPA 82, z dostepnego jako akcesoria pojemnika z ba-

teriami PPA 83 oraz z 12 V zewnetrznego przewodu

taczeniowego PPA 84.

2.9 Zakres dostawy
1 Laser rurowy PP 10 lub 25 (w zaleznosci od
wersji)
Pilot zdalnego sterowania PPA 20
Ptytka celownicza, krotka
Ptytka celownicza, dtuga
Uchwyt ptytki celowniczej PPA 74
Adapter do tadowania PPA 81
Akumulator PPA 82 z zasilaczem
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 150 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 200 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 250 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 300 mm
Sruba nastawcza PPA 30
Instrukcja obstugi PP 10/25
Baterie (ogniwa typu AAA)
Certyfikat producenta
Wallizka Hilti

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4

Wyposazenie PP 10/11

Nazwa

Pojemnik z bateriami PPA 83 (ogniwo D)

Przewdd taczeniowy PPA 84 (12V)

Adapter do regulacji wysokosci PPA 75

Adapter statywu PPA 73

Celownik lunetkowy PPA 40
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4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Laser rurowy PP 10/ 25
Dtugos¢ fali PP 10

633 nm

Dtugo$é¢ fali PP 25

532 nm

Typowa doktadnos¢

Temperatura +24 °C (75 °F), Odlegto$¢ pozioma 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (V")

Klasa lasera: Klasa 3R

Wedtug IEC 825- 1:2003

Klasa lasera: Class llla

Wedfug CFR 21 § 1040 (FDA)

Srednica promienia lasera 12 mm (%2")
Zakres samopoziomowania -10...10 %
Zakres nachylenia -15...40 %
Ustawienie min. nachylenia 0,001 %

Czas pracy PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), baterie alkaliczno-
manganowe: 70 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Czas pracy PP 25

Temperatura +20 °C (+68 °F), baterie alkaliczno-
manganowe: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22 do 140°F)

Wodo- i pytoszczelnosé

Gtebokos¢ zanurzenia 5 m (15 ft), Czas zanurzenia
24 h: Tak

Ciezar (z 4 bateriami)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Wymiary (9)

Bez uchwytu: 122 mm (4 %") X 330 mm (13")

Odlegto$c¢ (automatyczne znajdowanie ptytki celowni-
czej)

5...150 m (15 do 500 ft)

Pilot zdalnego sterowania PPA 20
Zakres dziatania pilota

W rurze od przodu: 200 m (650 ft)

Wymiary (dt. x szer. X wys.)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Ciezar (z baterig)

0,2 kg (7 02)

Zasilanie pradem

4 ogniwa AAA

Czas pracy (baterie alkaliczno-manganowe)

Temperatura +20 °C (68°F): ok. 8 miesigcy

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22 do 140°F)

Klasa ochrony

Wedtug IP 56 (wedtug IEC 529)

Zasilacz PPA 89

Zasilanie pradem sieciowym 100...240 V
Czestotliwos¢ sieci 50...60 Hz
Moc znamionowa 15W
Napiecie znamionowe (napiecie state) 12V

Temperatura robocza

+10...+40 °C (+50 °F do +104 °F)

Temperatura sktadowania

-10...+60 °C (+14 do 104°F)

Ciezar

0,23 kg (0,51 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochytych przebiegéw
wysokosci.

Oprécz wskazéwek bezpieczenstwa z poszczegélnych
rozdziatdw niniejszej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych uwag.

5.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

a) Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢
zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwali-
fikowany personel w sposob niewtasciwy lub nie-
zgodny z przeznaczeniem.

b) Aby uniknaé niebezpieczenstwa obrazen ciala,
nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne wyposa-
zenie i czesci zamienne firmy Hilti.

c) Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

d) Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksplo-
atacji, konserwacji, utrzymania urzadzenia we
wiasciwym stanie technicznym, zawartych w in-
strukcji obstugi.

e) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani

ostrzegawczych.

f) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

g W  przypadku nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawa¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 3. Naprawe

urzadzenia nalezy zlecac¢ tylko w serwisie Hilti.

h) Uwzgledni¢ wplyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksploz;ji.

i) (Wskazéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

b) Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowac¢ wyniki pomiaru.

c) Nalezy zadba¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).

d) To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

5.3.1 Zgodnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystapienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych

operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera dla urzadzen klasy 3R i
klasy llla

a) Urzadzenie odpowiada klasie lasera 3R zgodnie
z normg IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 oraz
Class llla zgodnie z normg CFR 21 § 1040(FDA).

b) Urzadzenia z klasa lasera 3R i Class llla powinny by¢
obstugiwane wytacznie przez przeszkolony personel.

c) Obszar, w ktérym uzywa sie lasera, nalezy oznaczy¢
tabliczkami ostrzegawczymi.

d) Promienie lasera nalezy kierowa¢ wysoko nad lub
pod linig wzroku.

e) Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby
nie dopuscié, zeby promien lasera padt przypadkowo
na powierzchnie mogaca odbija¢ $wiatto.

f) Nalezy zastosowac wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktére wyklucza mozliwo$¢ bezposredniego patrzenia
w wiazke promienia lasera.

g) Promieniowanie laserowe nie powinno wykracza¢
poza kontrolowany obszar.

h) Nieuzywany laser nalezy przechowywaé w miejscu,
do ktoérego dostep maja wylacznie upowaznione
osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie si¢ zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapteréw upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

g) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé¢
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac¢
doktadnosé pomiaru.
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5.4.1 Elektryka

A A AN A

a) Baterie trzyma¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

6 Przygotowanie do prac

b) Nie przegrzewaé baterii i nie wrzucaé¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalnia¢ tok-
syczne substancje.

c) Nie tadowa¢ baterii.

d) Nie lutowa¢ baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

e) Nie roztadowywac baterii zwierajac jej styki, gdyz
moze ona sie przegrzac i by¢ przyczyna poparzen.

f) Nie otwiera¢ baterii i nie narazac¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko z bateriami
wyprodukowanymi zgodnie z norma IEC 285 lub z pakie-
tem akumulatoréw PPA 82.

WSKAZOWKA

Nie wolno stosowaé uszkodzonych baterii, miesza¢ no-
wych i starych baterii oraz miesza¢ baterii roznych pro-
ducentéw lub réznych typow.

6.1 Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

WSKAZOWKA

Zakres samopoziomowania PP 10/25 wynosi +/- 10 %.
Jesli ustawione nachylenie znajduje sie w tym zakresie,
laser sam sie wypoziomowuje. Jesli nachylenie urzadze-
nia odbiega o wiecej niz +/- 10 % od ustawionego nachy-
lenia i LED zaczyna miga¢, woéwczas nalezy przekrecic¢
urzadzenie w kierunku wskazywanym przez strzatke.

6.2 Wskaznik ostrzegawczy stanu natadowania baterii

@ Wystarczajace napigcie

Mozna uzywac lasera.

@ Niskie napigcie

Lasera mozna jeszcze uzywagd.

@ Baterie sg wyczerpane.

Natadowaé baterie NiMH lub zastosowa¢ nowe baterie ogniw suchych.

@ Wyswietlacz miga

Laser taduje sig¢ za pomoca 12 V przewodu taczeniowego PPA 84.

6.3 Demontaz pojemnika z bateriami PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Przycisk baterii obréci¢ na ,,OPEN* i wyja¢ pojemnik
z bateriami lub pakiet akumulatoréw.

6.4 Wymiana baterii w pojemniku PPA 83

1. Dodatkowo w pojemniku z bateriami PPA83 mozna
otworzy¢ przegrode na baterie. W tym celu przekre-
ci¢ pokretto pokrywy w pozycje ,,OPEN".

2. W wyjetym pojemniku z bateriami wymieni¢ stare
baterie na nowe.

6.5 Montaz pojemnika z bateriami PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Zatozy¢ pojemnik z bateriami lub pakiet akumulato-
row.

2. Obréci¢ pokretto w pozycije ,LOCK".

6.6 Podtaczanie przewodu taczeniowego PPA 84

WSKAZOWKA
W przypadku uzywania akumulatora wbudowanego w
pojazd, najpierw nalezy wytaczy¢ silnik.
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WSKAZOWKA
Nalezy koniecznie przestrzega¢ prawidtowego podtacze-
nia biegunow.

WSKAZOWKA
Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zewnetrznego
przewodu tgczeniowego nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

Przewdd taczeniowy przewidziany jest do podtgczenia do
baterii 12 V.

1. Podtaczy¢ czerwony zacisk do bieguna +.

2. Podtaczy¢ czarny zacisk do bieguna -.

6.7 Ltadowanie akumulatora PPA 82

tadowanie powinno odbywaé sie w pomieszczeniu o

temperaturze pokojowej migdzy +10°C a +40°C.

Jedli laser zasilany jest zewnetrznym akumulatorem w

otoczeniu o temperaturze od [+10°C do +40°C], wéwczas

akumulator taduje sie automatycznie.

1. Zatozy¢ adapter do tadowania PPA 81 na pakiet
akumulatoréw PPA 82.

2. Podtaczy¢ zasilacz do prostownika.

3.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg zasilacza do gniazda.



Sprawdzi¢, czy na zasilaczu wybrane zostato wia-
Sciwe napiecie.
Po zakonczeniu tadowania, lampka kontrolna stanu 1.
natadowania zaswieci sie na zielono.

6.9 Stan natadowania

Stan natadowania

PPA 20

6.8 Wymiana baterii w pilocie zdalnego sterowania

Pokrywa na tylnej stronie pilota otwiera sie przez

przesuniecie jej w kierunku strzatki. Zdja¢ pokrywe,

aby wymieni¢ baterie.
Wyijaé 4 stare baterie i wymieni¢ je na nowe.

N

3. Zasuna¢ pokrywe, az zaskoczy na swoje miejsce.

Swieci sie na czerwono

Swieci sie na zielono

Proces tadowania zakonczony.

Miga na zielono

Btad podczas tadowania

Miga na czerwono

Funkcja zabezpieczajaca aktywowana.
PP 10/25 w tym stanie mozna uzywac.

7 Obstuga

7.1 Funkcje przyciskow B

@

Przycisk $wietlnego punktu
pionu

Witaczanie/wytaczanie $wietlnego punkt pionu (automatyczne wytaczanie

po 30 minutach).

Przycisk trybu pracy promie-
nia lasera

Promien lasera przetacza si¢ za pomoca przycisku trybu pracy promienia
lasera. PP 10: promien staty lub promier migajacy. PP 25: promien staty,

promien migajacy, tryb High-Power.

Przycisk blokujacy

Przycisk ten blokuje funkcje wprowadzania, zmiana warto$ci nie jest juz

mozliwa. Odblokowanie funkcji wprowadzania nastepuje poprzez po-
nowne nacisniecie przycisku blokujacego.

Przycisk automatycznego
ustawiania na ptytke celowni-
cza

Promien lasera automatycznie znajduje srodek ptytki celowniczej.

Kontrola kierunku

Przesuwanie promienia lasera na prawo lub lewo.

Wybér parametrow

Wybér parametréw do ustawienia.

Automatyczne ustawianie

Jesli oba przyciski kontroli kierunku beda réwnoczesnie obstugiwane,
promien lasera ustawia sie automatycznie.

Promien lasera w gore i w dét

Przesuwanie promienia lasera w gore i w doét.

Wprowadzane wartos$ci

Mozliwe jest wprowadzenie danych pozytywnych oraz negatywnych. Je-
$li oba przyciski beda réwnoczesnie obstugiwane, nachylenie jest auto-

matycznie ustawiane na 00.000 %.

Przycisk SET

Przycisk ten stuzy do potwierdzania wybranych parametrow.

@R O L © © 6

Przycisk We./WYL.

Tym przyciskiem wiacza sie i wytgcza urzadzenie.

7.2 Pole wyswietlacza symboli H

©

Wskaznik swietinego punktu
pionu

Wskazuje, ze swietlny punkt pionu jest aktywowany.

Wskaznik kierunku

Wskazuje kierunek promienia lasera.

Wskaznik stanu natadowania
baterii

Pozostata pojemnos$é baterii pokazywana jest w 3 stopniach.

Wskaznik samopoziomowa-
nia

Miga, gdy laser dokonuje samopoziomowania, nastepnie na wyswietla-
czu ukazuje sie ustawiony tryb pracy lasera.

Wskaznik nachylenia

Wskazuje wybrane nachylenie.

@© O ©©

Wskaznik procentow

Wskazuje, czy procenty lub promile zostaty wybrane jako jednostka po-

miarowa.
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@ Wskaznik blokady

Podanych danych nie mozna zmienia¢.

Elektroniczna poziomnica

Wskazuje, czy urzadzenie jest prawidtowo wypoziomowane.

@ Wskaznik trybu pracy lasera

Wyswietlany jest tryb pracy lasera migajacy, normalny, mocny (PP25).

7.3 Wskazniki ostrzegawcze @

@ Wskaznik ostrzegawczy stanu
natadowania baterii

Eksploatacja nie jest juz mozliwa. Baterie wymienié, natadowac lub pod-
taczy¢ do zewnegtrznego zrédta pradu.

@ Wskaznik ostrzegawczy po-
ziomowania

Laser przechylit sig poza zakres samopoziomowania. Przechyli¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

@ Wskaznik ostrzegawczy na-
chylenia sko$nego

Laser przekrecit sig poza zakres samopoziomowania. Przekreci¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

7.4 Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Zakres samopoziomowania PP 10/25 wynosi +/- 10 %.
Jesli ustawione nachylenie znajduje si¢ w tym zakresie,
laser sam sig wypoziomowuje. Jesli nachylenie urzagdze-
nia odbiega o wiecej niz +/- 10 % od ustawionego nachy-
lenia i LED zaczyna miga¢, wéwczas nalezy przekrecic¢
urzadzenie w kierunku wskazywanym przez strzatke.

7.5 Ustawianie nachylenia

Nachylenie mozna ustawi¢ automatycznie lub recznie.
Nachylenie mozna ustawi¢ w zakresie od -15 % do
+40 % (w przypadku nachylen ponad 10 % laser nalezy
przechyli¢ za pomoca akcesoriéow lub innych $rodkow
pomocniczych).

7.5.1 Automatyczne wprowadzanie nachylenia

1. Urzadzenie wtgczy¢ za pomoca przycisku wiaczaja-
cego.

2. Nacisna¢ przycisk SET. Ukaze sig¢ ustawiona war-
tos¢, a wskaznik + miga.

3. Nacisna¢ przycisk ,Promien lasera géra/dét", aby
zmieni¢ znak przed liczba.

4. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
odpowiednig pozycje (za pomoca lewego przycisku
kierunku mozna cofnaé pozycje).

7.7 Wskaznik pozycji promienia B
@ Wskaznik pozycji promienia

5. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera gora/déte, aby
zmieni¢ wartosé.

6. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
nastepna pozycje.

7. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera géra/dét, aby
zmieni¢ warto$é. Powtérzyé wyzej wymienione
kroki, aby zmieni¢ inne wartosci liczbowe.

8. Jedli podana warto$¢ jest prawidiowa, nacisnaé
przycisk SET.

Nastegpnie promien lasera zaczyna sig przesuwac¢ w
zadanym kierunku.

7.5.2 Reczne wprowadzanie nachylenia
WSKAZOWKA
Warto$é nachylenia mozna ustawi¢ réwniez bezposred-
nio poprzez poruszanie promieniem lasera. Upewnic sie,
ze funkcja blokady nie jest aktywna.

Wskazana warto$¢ bedzie, odpowiednio do ruchéw pro-

mienia, wieksza lub mniejsza.

1. Nacisna¢ przycisk ,,Promien lasera géra/doét", a laser
bedzie sie poruszat sie w goére i w dét.

2. Aby uzyska¢ pozycje 0, nacisng¢ roéwnoczesnie
przyciski ,Promien lasera géra/dét'".
Laser przyjmuje pozycje 0.000 %.

7.6 Ustawianie linii celu B

Aby przesunaé laser rurowy poziomo na prawo lub
lewo, nalezy uzy¢ przyciskdw zmiany kierunku na laserze
PP 10/25 lub na pilocie zdalnego sterowania PPA 20.

Wskazuje kierunek promienia lasera wzglgdem urzadzenia.

® Pozycja kraricowa po lewej

Wskazuje, ze lasera nie mozna przesungé dalej w lewa strone.

@ Pozycja krancowa po prawej

Wskazuje, ze lasera nie mozna przesunaé dalej w prawg strone.

7.8 Ustawianie pozycji promienia B
Maksymalna szeroko$¢ ustawienia przy dtugosci 30 m
wynosi 9 m. Predko$¢ tego przesunigcia jest zmienna.
Krotkie naci$nigcie przycisku powoduje wolne przesuwa-
nie sie lasera.
State naciskanie przycisku, sprawia ze laser przesuwa si¢
szybko.
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Na wyswietlaczu mozna w kazdej chwili odczyta¢ aktu-
alng pozycje promienia lasera.

7.8.1 Ustawianie pozyciji lasera prawo/lewo
Wskaznik informuje o skrajnej lewej lub prawej pozycji
lasera, w przypadku gdy nie mozna go juz bardziej prze-



suwaé¢ w prawo lub lewo. Wskazowka dla uzytkownika
jest migajacy wskaznik.

Jesli ta pozycja jest czesto osiagana, zaleca sie przekre-
ci¢ nieco urzadzenie na lewo lub prawo i zacza¢ od nowa
ustawianie promienia.

7.9 Automatyczne centrowanie

Réwnoczesnie nacisna¢ oba przyciski kierunku (po pra-
wej i lewej stronie).

Promien lasera wraca automatycznie na $rodek.

7.10 Automatyczne ustawianie na ptytke
celownicza E

1. Ustawi¢ ptytke celownicza w taki sposob, aby pasek
odbijajacy promien zwrdécony byt w kierunku lasera.

2. Nacisna¢ przycisk automatycznego ustawiania na
ptytke celownicza.
WSKAZOWKA Uruchomienie tej funkcji moze trwad
do 2 minut.
Urzadzenie szuka teraz ptytki celowniczej w zakresie
ustawienia (lewo/prawo).

7.11 Pole wyswietlacza podczas procesu przeszukiwania El

@ Urzadzenie nie jest jeszcze
gotowe do automatycznego
ustawienia.

Laser nie zakonczyt jeszcze samopoziomowania.
WSKAZOWKA Proces ten zostanie najpierw zakonczony.

Wyswietlacz ukazuje stabi-
lizacje promienia lasera po
samopoziomowaniu.

Nalezy czeka¢, az proces zostanie zakonczony.

jest proces wyszukiwania.

Uruchomienie procesu wyszukiwania.

@
@ Na wyswietlaczu pokazany
®

Automatyczne ustawianie
zostato zakonczone.

Nalezy slfontrolowaé punkt lasera na ptytce celowniczej.
WSKAZOWKA W razie potrzeby promien mozna podregulowa¢ za po-

moca pilota zdalnego sterowania lub przyciskéw kierunku (lewo/prawo)

na urzadzeniu.

Btad przy automatycznym
ustawianiu.

Jesli podczas procesu wyszukiwania promien nie bedzie stale ukierunko-
wany na ptytke celownicza, proces ten nalezy powtoérzyc.

7.12 Wybor trybu pracy promienia lasera
Naciska¢ tyle razy przycisk trybu pracy lasera, az na
wys$wietlaczu pojawi sie¢ odpowiedni tryb.
Promien staty
Promien migajacy
Tryb High-Power (tylko w PP 25)

7.13 Ustawianie elektronicznej poziomnicy M

W momencie obrocenia urzadzenia na wyswietlaczu po-
jawia sie duza poziomnica.
Ustawi¢ poziomnice na $rodku pola wys$wietlacza.

7.16 Plytka celownicza z przodu

@  Srubanastawcza

Dioda LED zaczyna migaé, gdy tylko zakres kompenso-
wania zostanie przekroczony.

7.14 Montaz sruby nastawczej i poziomujacej
Przed ustawieniem lasera w rurze zamontowa¢ nézki
odpowiednie do $rednicy rury.

WSKAZOWKA
No6zki moga mie¢ nastgpujace wymiary 150 mm, 200 mm,
250 mm i 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Ustawianie wielkosci plytki celowniczej

Ustawi¢ wielkos¢ ptytki celowniczej odpowiednio do
$rednicy rury.

Stuzy do mocowania ptytki celowniczej na zadanej wysokosci.

@ Ptytka celownicza mata

Ptytka celownicza dla 150 mm do 250 mm.

@ Poziomnica

Do poziomego ustawienia ptytki celowniczej.

@ Uchwyt ptytki celowniczej

Stuzy do automatycznego ustawiania.

7.17 Plytka celownicza z tytu (2)
@ Pasek odbijajacy promien
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7.18 Wprowadzanie parametrow
7.18.1 Wybor jednostek pomiarowych % lub %o

1. Nacisna¢ roéwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wyswietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szuka¢ wers ,Unit".

3. Uzywajac przycisk kierunku wybra¢ warto$c¢, ktéra
zamierza sie zmienic.

4. Nacisna¢ przycisk SET w celu potwierdzenia wpro-
wadzonych danych.
Urzadzenie przetacza sig¢ ponownie na normalny tryb
pracy.

7.18.2 Wprowadzanie i aktywacja kodu
bezpieczenstwa

Woprowadzenie czterocyfrowego kodu bezpieczenstwa
ma na celu zapobiec uzytkowaniu urzadzenia przez nie-
pozadane osoby. Nalezy pamigta¢, ze jezeli do urzadze-
nia zostat wprowadzony kod bezpieczenstwa, lasera nie
mozna uruchomié¢ bez podania tego numeru. Po wia-
czeniu urzadzenia automatycznie pojawia sie polecenie
wprowadzenia kodu.

1. Nacisna¢ roéwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.

Na wys$wietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukaé wers ,Input S Code*“.

3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera gora/dot
i przycisku kierunku mozna wybra¢ odpowiednig
liczbe. Za pomoca Set potwierdzi¢ wybrang liczbe.
Gdy tylko te cztery liczby znajduja sie w zakresie
kodu, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem SET.

5. Pole wyswietlacza przetacza sig ponownie na dany
tryb. Teraz kod bezpieczenstwa moze by¢ aktywo-
wany (ON za pomoca przycisku SET) lub w po6z-
niejszym terminie dezaktywowany (OFF za pomoca
przycisku SET).

Urzadzenie przetacza sig¢ ponownie na normalny tryb
pracy.

7.18.3 Wprowadzanie nazwy firmy

Ponizej opisano wprowadzanie oraz zmiane wprowadzo-

nej nazwy firmy. Mozna poda¢ maksymalnie 32 znaki (16

znakéw w 2 wersach).

1. Nacisna¢ rownoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wy$wietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukaé wers ,,Change Name*.
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3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera géra/dét” i
przycisku kierunku mozna wybraé odpowiednie
litery/liczby. Za pomoca Set potwierdzi¢
wybrane cyfry. Gdy tylko pojawi sie prawidtowa
nazwa/okreslenie, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem
SET.

Urzadzenie przetacza sig ponownie na normalny tryb
pracy.

7.19 Kontrola doktadnosci

1. Ustawic laser na nachylenie wynoszace 0.000 %.

2. Umiesci¢ tate miernicza w odlegtosci 1 m od lasera,
a druga w odlegtosci 60 m i zanotowa¢ dane w
momencie, gdy laser natrafi na fate.

3. Ustawi¢ niwelator na $rodku pomiedzy obiema ta-
tami mierniczymi i odczyta¢ na obu fatach najwyzsze
wartosci.

4. Na podstawie odczytanych z taty wartosci obliczyé
réznice miedzy niwelatorem i laserem na tacie 1
i 2. Jesli obie wartosci sg identyczne, laser jest
wyjustowany.

WSKAZOWKA Jesli réznice X1 i X2 nie mieszcza sie
w granicach tolerancji, nalezy zwréci¢ sie o pomoc
do najblizszego serwisu Hilti.

7.20 Praca z pilotem zdalnego sterowania PPA 20

Funkcja "blokada" na urzadzeniu laserowym musi by¢
wytaczona.

Pilot PPA 20 umozliwia wigczanie i wytaczanie lasera, ak-
tywowanie wyznaczania poziomu oraz wybieranie trybu
lasera.

Nacisna¢ odpowiednie przyciski na pilocie, aby aktywo-
wac dang funkcja.

7.21 Praca w trybie standby

W celu wylaczenia lasera nalezy nacisng¢ przycisk
ON/OFF na laserze.

Przycisk ON/OFF na pilocie powoduje tylko wytacze-
nie promienia lasera, sam laser pracuje wtedy w trybie
standby (dioda LED standby na laserze miga powoli).

W przypadku korzystania z pilota nalezy skierowaé
okienko wyjécia sygnatu pilota na okienko odbiorcze
lasera.

W celu witgczenia lasera naciskac przycisk Wt./Wyt. przez
2 sekundy.

WSKAZOWKA

W przypadku poruszenia lasera rurowego nie mozna go
wiaczy¢ za pomoca pilota. Na wys$wietlaczu lasera ruro-
wego pojawia sie komunikat o usterce "Error", promien
lasera miga powoli.

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt. na laserze rurowym i spraw-
dzi¢ ustawienie lasera.



dzenia

8 Konserwacja i utrzymanie urz

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkia palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowag innych ptynéw, ponie-
waz mogg one niekorzystnie wptywac na elementy
z tworzywa sztucznego.

4.  Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewnatrz
pojazdu (-30 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢é zamoczone urzadzenia. Osuszy¢ (przy
maks. temperaturze 40 °C) i wyczysci¢ urzadzenie,
walizke transportowa i akcesoria. Wyposazenie
zapakowa¢ ponownie dopiero po jego catkowitym
wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed dituzszym sktadowaniem wyciagna¢ z urzadzenia
baterie.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymaganiami.

Zawsze istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibra-
cyjnego Hilti, zaleca sie jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje si¢ po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od danych producenta uzywane
urzadzenia pomiarowe sg ustawiane na nowo. Po regu-
lacji i kontroli na urzadzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.

Wiecej informaciji mozna uzyskaé w najblizszym punkcie
kontaktowym Hilti.

9 Usuwanie usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
E02/03 Wystepuje wewnetrzny problem po- Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urza-
miarowy dzenie. Moze pojawi¢ sie komunikat o

btedzie, jesli praca urzadzenia zosta-
nie zaktécona lub urzadzenie zostanie
potrzasnigte. W tym przypadku nalezy
usuna¢ przyczyne.

E99 Wewnetrzny problem zapisywania Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
dzenie.

ERROR Urzadzenie poruszono w trybie Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-

standby (czuwanie)

dzenie oraz skontrolowac¢ ustawienia
lasera.

WSKAZOWKA

Jesli btedy nadal wystepuija, nalezy
zwrécié sie o pomoc do najblizszego
serwisu Hilti.
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10 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.

Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucac elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz

dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposéb przyjazny dla srodowiska.

Utylizowaé baterie zgodnie z przepisami krajowymi.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$é urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajo-
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wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.



12 Wskazowka FCC (w USA) / wskazowka IC (w Kanadzie)

OSTROZNIE

Podczas testow urzadzenie to zachowato wartosci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Te wartosci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrone przed promieniowaniami zaktécajacymi.
Urzadzenia tego rodzaju wytwarzajg i stosujg wyso-
kie czestotliwosci, a takze moga je emitowaé. Dlatego
w przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej ze
wskazéwkami urzgdzenia te moga powodowaé zakiéce-
nia odbioru fal radiowych.

W przypadku niektorych instalacji nie mozna zagwaran-
towaé braku wystepowania zaktécen. Jesli urzadzenie
powoduje zakiécenia odbioru fal radiowych lub telewi-
zyjnych, co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie

wiaczajac urzadzenie, uzytkownik powinien usuna¢ za-
ktécenia wykonujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawi¢ lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwiekszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a odbiorni-
kiem.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub do$wiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Laser rurowy
Oznaczenie typu: PP 10/25
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2010

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/95/WE, 2004/108/WE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories
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Matthias Gillner
Executive Vice President
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86916 Kaufering

Deutschland
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

KananbHbiK nasep PP 10/ 25

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 Obwme ykasaHus 157
2 Onwucanve 158
3 lNMpuHaanexHocTu 158
4 TexHN4YeCKMne XapaKTePUCTUKM 159
5 YKasaHus no TexHuKke 6e30nacHoCcTv 160
6 MoarotoBka K padote 161
7 _OKcnnyarauua 162
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcy)KuBaH1e 166
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 167

10 Ytunusauma 167
11 apaHTtva npoussoauTens 168
12 MNpeanucanme FCC (ans
CLLA)/npeanucanve IC (ana KaHaabl) 168
13 [deknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 169

I Linppammn o6o3HaueHbl COOTBETCTBYIOLLME UANOCTPa-
LK. MnntocTpaummn K TEKCTY pacrnonoXKeHsl Ha pasBopo-
Tax. Mcnonb3ayiTe Ux Npu U3y4yeHnn pyKoBOACTBA.

B TekCTe QAaHHOTO PYKOBOACTBA MO  3KCMnyarauuu
«MHCTPYMeHT» Bceraa 0603HauyaeT KaHasbHbIM nasep
PP 10/25.

KananbHble nasepsl PP 10/PP 25 H
@ MpremMHOe OKHO AMCTaHLMOHHOIO ynpaB/eHuA
(2) NpeaynpexaeHne/pexum oxuaanns, CL

(3) Manens ynpaenenua
(4) Mone MHanKauum
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Pyuka anA nepeHocKm
(6) Kpennehue pyuxu
PasbeM AnA NOAKMIOUEHNS COEAMHUTENBHOIO Ka-
6ensa PPA 84
KpbilKa oTceKka Anf aNeMeHTOB MUTaHuA
(9) AkkyMynaTOpHBIit 610k PPA 82 ¢ 6110KOM NUTaHHs
CBeTALancA TOYKa OCHOBaHUA NepreHauKynapa

KananbHble nasepbl PP 10/PP 25

OKHO BbIXOAa Na3epHOro nyya
MpHEMHOE OKHO AMCTAHLMOHHOTO yNpasneHs
(13) CaeTAwanCcA TouKa OCHOBaHMA NepneHANKynApa
OTMeTKa TOUKM MOBOPOTA

MaHenb ynpaBneHua
KHonka KOHTponA HanpasneHWsa/aBTOMaTUYECKOro
LIEHTPUPOBAaHKA

() CaetAwanca Touka OCHOBaHMA NepreHanKynapa

(1) KHonka BbiBopa pexumMa nasepHoro nyua

(18) MpreMHOe OKHO AMCTAHUMOHHOTO yNpaBneHNs

(19) KHonka ¢ cuMBONOM 3aMKa

0) KHoMKa aBTOMATUYECKOrO LIEHTPUPOBAHNA MO MM~
LIeHH

@ KHonKa KOHTponA HanpasneHua/aBToMaTMyecKoro
LIEHTPHUPOBAHMA

Knonka SET

23) NasepHbIn Nyy BBEPX/BHUS, KHOMKA BBOAA
24 NpeaynpesxaeHne/pexxum oxxuaaqus, CL
(25 NasepHbint Nyy BBEPX/BHUS, KHOMKA BBOAA
26) Knonka BKJ1/BbIK/1

JAuctaHuyuoHHoe ynpaenexnve PRA 20 H

@ BbIxoa curHana

@ MHankatop (cBetoaMoa MUraet KpacHbIM CBETOM
npu nepenave curHana)

@ KHOMKa aBTOMAaTMYeCKOro LeHTPUPOBaHUA MO MH-
LUeHH

@ KHOMKKM camoLeHTpUpoBaHuA (HaXxMmaTb OAHOBpPe-
MEHHO)

(5) KHonka «OnopHas 0Cb, CMeLLeH1e BeBo»

(6) KHonka «OnopHas ocb, CMelLieH1e BnpaBo»

(1) Knonka «Bkn/BbIkn»

KHOMKa BKMIOUYEHUA nasepHoro nyya



1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUA
OMACHO

Obuwee o6o3HauYEHUe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXET MoBnedyb 3a COB0W TAXKENbIe
TpaBMbl UK NPEACTaBNATL YrPO3y ANA XMU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6o3HaYeHUe NOTEHUMANILHO OMACHOM CUTyaLuK,
KOTOpaA MOXET MOBMEYb 32 COOOW TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHNe NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauuH,
KOTOpaA MOXET NoBfedb 3a CoB0 NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeH1e 060pyAoBaHMS.

YKA3AHUE
YKasaHWA no aKcnayatauuu W Apyras nonesHasa MHOOp-
Mauua.

1.2 O603HaueHne NUKTOrpamMmm U apyrue
obosHaueHun

Mpeaynpexaarowue 3HaKu

OnacHocTb
CumBonbl
Mepea Hanpasbte
“cnonbL3oBa- oTtpaboTaH-
HUem Hble
npoutute py- marepuarnbl
KOBOACTBO Ha
no aKcnya- nepepaboTky
Tauun

Ha uHcTtpymeHTe

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EVE

YE EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

He noaseprarb BO3AEHCTBUIO NA3ePHOr0 U3NyYeHHA.
Tabnuuku ¢ NPeaynpPeXXaeHUEM O Na3EPHOM U3NyYEHNUH
ana CLLIA no GFR 21 § 1040 (FDA).

Ha nHcTpymeHTe

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Ilia LASER PRODUGT

He noaseprarb BO3AEACTBUIO NA3€PHOrO M3NTyYeHH .
Tabnuuku ¢ NpeaynpexaeHnemM O nasepHOM U3NyYeHWUH
ana CLUA no CFR 21 § 1040 (FDA):

Ha uHcTpymeHnTe

/3R

Tabnuuku ¢ NpeaynpexxaeHUEM O NasepHOM U3NyYEHUM
no IEC825/EN60825-1:2003

3aBoackana Tabnuuka
-~

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | -\ <o ;005 ! ﬁa
1040 as applicable

EYE EXPOSURE | This Laser Product
CLASS llla LASER PRODUCT | p\er- 6.0V=nom./250 mA

Avce ]
620-690nm < 5mW max. complies with 21CFR
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

3aBoacKan Tabnuuka

PP 25 02

Made in Japan

=11

419342

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI
EYE EXPOSURE | This Laser Product
520-550nm < 5mW max, | Somoles v 21CFR
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291
Date

LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2008 i
CLASS flla LASER PRODUCT | 1o 2 P10
PP 25

PacnonoxeHne naeHTUPUKALUOHHBIX AaHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe

Tun 1M CepwitHbIi HOMEP MHCTPYMEHTa yKasaHbl Ha 3a-
BOZCKOM Tabnuuke. 3aHecuTe 3TW AaHHble B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataumu. OHU HEOOXOAWUMbBI MU
CEPBUCHOM OBCTNY)KUBAHWWN MHCTPYMEHTA U KOHCYNbTa-
LMAX NO ero aKcnnyaraumu.

Tun:

Mokonenwue: 01

CepwuiiHblii HOMep:
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2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

MHCTpyMEHT npeaHasHayeH AnA pasmeTku, nepeHoca u
NPOBEPKU TOPU3OHTANbHBIX W HAKIOHHBLIX MIOCKOCTENH,
Hanpumep: AnA nepeHoca OTMETOK MO BbICOTE W MpU
npoKnaake Tpy6onpoBoAOB. 1A ONTUMaNbHOro UCMONb-
30BaHWA MHCTPYMEHTA NPeAnaraloTCs pasiuyHble npu-
HaANEXHOCTH.

2.2 KananbHbivt nasep PP 10/25

PP 10/25 npencraBnsaeT coboi kaHanbHbI4 nasep ¢ on-
TUYECKMM Na3epHbIM JlyHOM (TOYKA) ANIA KOHTPONA ropu-
30HTaNbHbIX U HAKNOHHBIX MIIOCKOCTEN.

2.3 MynbT AMcTaHyMoHHoro ynpasnexnua PPA 20

Mynet  PPA 20 npeaHasHayeH AnA  BKAOYe-
HUA/BBIKNIOUEHNA KaHanbHOro nasepa PP 10/25, ana
aKTUBM3aLMK PEeXKUMA LIEHTPUPOBAHWA B rOPU3OHTANbHOM
MNOCKOCTM W BKIOYEHWA nasepHoro nyya 6es
3a/1eCTBOBAHMA nasepa (MHCTPYMeHTa).

2.4 OcobeHHOCTH

C nOMOLLbIO 3TOTO MHCTPYMEHTA OMnepatop MOMXET
ObICTPO U C  BbLICOKOW TOYHOCTbIO ~ YCTaHOBMUTb
HY)KHbIA HaknoH (B AvanasoHe oT -15 % po +40 %).
HuBenupoBaHue OCyLLECTBNAETCA aBTOMATMYECKU B
Avanasore +10%.

2.5 ABTOMaTHU4YeCKOe OTKMIOYEeHHUe

ECnn MHCTPYMEHT yCTaHOBNEH BHE AMana3oHa aBToMartu-
YECKOro HUBENMPOBAaHWUA, MUraeT nasepHslit nyd u CI Ha
naHenu ynpasnexus. JONONHUTENBLHO Ha Aucniee oTob-
pakaeTcA HanpasneHue, B KOTOPOM HEOOXOANUMO HaKmMo-
HUTb MHCTPYMEHT.

2.6 AKKymynaTopHbii 6nok PPA 82

MpKU HU3KKX TeMnepaTtypax eMKOCTb aKKyMYSATOPHOro
6noka nagaer.

ONACHO
AKKymynaTopHble 6atapeu cnegyeT XpaHUTb NP1 KOM-
HaTHOM Temneparype.

OMACHO
Hukoraa He xpaHUTe akKKyMynATOpblI Ha COnHue, Ha
o6orpeBaTenﬁx WU Ha OKHe.

2.7 ®YHKLMA aBTOMaTUHECKOW 3aLLUThI

JnA 3awuTbl anemMeHTa nuTaHuA nNpu Temneparype BHe
AnanasoHa 3apAaaKu1 npouecc 3apAaKM saBepLuaeTca.

YKA3AHUE

3apsykanTe 3neMeHT nuTaHuA Kaxable 3-4 mMecAua.
MakcumanbHo — gonyctumas  Temnepatypa  XpaHeHus
anemeHta nutanua coctaenAer 30 °C. [Mpu nonHom
paspAae anemMeHTa NUTaHUA BO3MOXHO CHWXEHWe ero
emKocTu. MNpouecc 3apAaKM MOXeT 3aBEpPLUMTLCA MeHee
yem yepes 9 4yacoB., €CIM NPU 3aPAAKE NEMEHT NMUTaHUA
He Obln PasPAXKEH NONHOCTbIO.

2.8 Ucnonb3oBaHWe pasnUYHbIX UCTOYHUKOB
NUTaHUA

B03MOXHO MCNONb3oBaHWe TPEX PasnnyHbIX UCTOYHUKOB
NUTaHWA, TaKMX KaK BXOAALLWIA B CTAHAAPTHBIA KOMMNEKT
NOCTaBKK akKyMynATOPHbIA 6nok PPA 82 unu aocTynHble
B BUAE NPUHAANEXHOCTU MOHOGNOK PPA 83 1 BHeLUHWI
coeanHnTenbHbIi kabens PPA 84 Ha 12 B.

2.9 KomnnekT nocTtaBku

1 KaHanbHbin nasep PP 10 nunu 25 (B 3aBUCK-
MOCTHM OT KOMMNeKTaumu, npeanaraeMon K
npoaake)

1 MynbT AnctaHumoHHoro ynpasnenua PPA 20

1 MwuweHb KOpOTKaa

1 MwuweHb AnnHHaA

1 Hepxarenb muwenu PPA 74

1 3apaaHoe yctpoictso PPA 81

1 AKKyMynaTOpHbIA 6nok PPA 82 ¢ 6nokom nu-
TaHuA

1 Habop ycTaHOBOUHbIX BUHTOB (4 LWT.), 150 MM

1 Habop ycTaHOBOYHbIX BUHTOB (4 WT.), 200 MM

1 Habop ycTaHOBOYHbIX BUHTOB (4 WT.), 250 MM

1 Ha6op ycTaHOBOYHbIX BUHTOB (4 wT.), 300 MM

1 Uentpupytowmit BuHt PPA 30

1 PykoBoacTtBo no akcnnyartauun PP 10/25

4 QnemeHTbl NuTaHusa (anemeHTsl AAA)

1 CepTuopukar npoussoantens

1 Yemoaan Hilti

pUHagne XxHoctu

MpuHagnexHocTu ana PP 10/11

HaumeHoBaHue

Moto6nok PPA 83 (D-3nemMeHTbl)

CoeanHuTenbHbii kabens PPA 84 (12 B)

Anantep BbicoTel PPA 75
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HaumeHoBaHue

Mepexoaxuk wratmea PPA 73

Buaowuckarens PPA 40

4 TexHU4YEeCKUe XapaKTEPUCTUKHU

npOMSBOﬂMTeJ’Ib ocTaBnfaeT 3a cobon npaBo Ha BHECEHUE TEXHUYECKNX n3MeHeHun!

KaHnanbHble nasepbl PP 10/PP 25
HnuHa BonHbl PP 10

633 Hwm

HnuHa BonHbl PP 25

532 Hwm

ToyHOCTb

-0,5...0,5 mm (¥5") (temnepartypa +24 °C (75 °F), pac-
cTofHue no ropusoHTany 10 m (33 oyTa))

Knacc nasepa: 3R

no IEC 825- 1:2003

Knacc nasepa: llla

no CFR 21 § 1040 (FDA)

Junametp nasepHoro nyya 12 mm (2")

JnanasoH camoBbIpaBHUBaHMA -10...10 %

JlnanasoH yrna HaknoHa -15...40 %

MwuH. ycTaHOBKa yrna HakioHa 0,001 %

Cpok cnyx6bl PP 10 70 y (temneparypa +20 °C (+68 °F), wenoyHo-
MapraHueBsbl)

MwuH. 48 u (Temnepartypa +20 °C (+68 °F),
HUKENb-MeTanNrMAPUAHbINA)

Cpok cnyx6bl PP 25

45 y (temneparypa +20 °C (+68 °F), wenouHo-
MapraHLeBbIi)

MwuH. 32 y (Temnepartypa +20 °C (+68 °F),
HUKENb-MeTaNTUAPUAHDIN)

Pabouan Temneparypa

-20...+50 °C (oT -4 £0 122 °F)

Temnepatypa XpaHeHus

-30...+60 °C (ot -22 ao 140 °F)

Mbine- 1 BNaroCToMkoCTb

na (rny6uHa norpykexua 5 m (15 ¢pyToB), ANUTENBHOCTL
Norpy»XeHua 24 v)

Macca (Bkn. 4 anemMeHTa nuTaHua)

3,8 Kr (8 pyHTOB 6 yHLWMW)

Pasmepbl (?)

122 MM (4 %") X 330 mm (13") (6€3 pydKm)

PaccrofHu1e (aBTOMaTUYECKUI MOUCK MULLIEHH)

5...150 m (o1 15 no 500 ¢pyToB)

MynbT AMCTaHUMOHHOrO ynpasnexwua PPA 20
Pabouan 30Ha nynbTa AUCTAHUMOHHOTO YNpaBneHusa

200 ™ (650 ¢yTa) (TpybKa, nepeaHAn CTOPOHa)

labaputHble pasmeps! (OxLLIXB)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6,1" X 2,7" X 0,8")

Macca (Brto4an 3neMeHT NuUTaHneA)

0,2 Kr (7 yHuui)

OnekTponutaxue

4 6atapen AAA

CpoK cny»0bl (LLeNnoYHO-MapraHUeBbLIE ANEMEHTbI M-
TaHuA)

oK. 8 mecaues (Temneparypa +20 °C (68 °F))

Pabouan Temneparypa

-20...+50 °C (oT -4 f0 122 °F)

Temnepatypa XpaHeHua

-30...+60 °C (ot -22 ao 140 °F)

Knacc sawyutbl

no IP 56 (cornacHo IEC 529)

Bnok nutanua PPA 89
3nekTponutaHve

100...240 B

Yacrota anektpoceTtv

50...60 'y
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HomuHanbHaa MoLHOCTb 15 Bt

HomwuHanbHoe HanpsXeHue (ToCToAHHOe Hanpsxenre) 12 B

Pabouan Temneparypa +10...+40 °C (ot +50 °F fo +104 °F)
Temneparypa xpaHeHus -10...+60 °C (ot +14 no 104 °F)

Macca 0,23 kr (0,51 ¢pyHTa)

Pasmeps (O x LU x B) 110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" X 2" X 1,3")

5 YKasaHUA No TexHWKe 6e30nacHOCTH

5.1 O6wme ykasaHus no 6esonacHocTu c) [omHHTe, YTO MHCTPYMEHT AOMMEeH yCTaHaenu-
MHCTPYMEHT NpeaHasHaueH AnA pasMeTKW, nepeHoca U BaTbCA Ha POBHOM 6Henoan|(Hou NOBEPXHOCTH
NPOBEPKM FOPHU3OHTAMBHBIX M HAKIOHHBIX MIOCKOCTEN. (e nopsepranck BuOpauuAm).

d) Hcnonb3yrTe MHCTPYMEHT TONbKO B Npeaenax ero

Hapﬂny C OéLLlMMM YKa3aHUAMU NO TEXHUKe 6esonacHo-
CTW, npuBeAeHHbIMU B OTAENIbHbIX raBax HactoAulero
PYKOBOACTBa NO 3Kcnyarayuu, cneayet Ctporo cobnio-
AaTtb cneayrouime HWKe yKasaHuaA.

5.2 HenpaBunbHoe 1ucnonb3oBaHue

a) Hcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTA He NO Ha3Ha4YeHUIo
WAKM ero 3KCnnyaTauna HeoByueHHbIM nepcoHa-
NIOM onacHbI.

b) Bo wusbemaHne TpaBM M  NOBPEWAEHUA

WHCTPYMEHTa WCNONb3yHWTe TONbKO OpPWrMHanb-

Hble NPUHAANEMHOCTU W  AONONHUTENbHble

ycTpoucTBa npousBoacTtea Hilti.

BHocHTb M3MeHeHUA B KOHCTPYKLH1IO
MHCTpYMeHTa [ MOoJAEepPHU3UPOBaTb ero
3anpeLyaeTcA.

d) CobnropaiiTe npeanucaHMa NO 3SKChAyaTauuw,
yxomy M TEeXHUYECKOMy  06CnyXUBaHUIO
WHCTPYMEHTa, TNpUBEeAeHHble B HacCTOALLeM
PYKOBOACTBE MO 3KCnayaTauuu.

e) He OoTKNro4anTe npeAoxpaHUTenbHbie
YCTPOMCTBa U He yaananTe npeaynpemxpaarowmye
HaAMUCH U 3HAKH.

f) XpaHWTe MHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANA AeTen
mecTe.

g) [Mpu HekBaNMOUUMPOBAHHOM BCKPLITUM MHCTPYMEHTA
MOXET BO3HUKHYTb Nla3epHOe U3nyyeHue, NpeBsbilla-
towiee knacc 3. PEMOHT MHCTPYMEHTa [OJKEH Npo-
M3BOAMTLCA TONbKO B CEPBUCHBIX LieHTpax Hilti.

h) YuuTbiBaiiTe BNMAHME OKpyMarowen cpenbl. He
ucnonb3yWTe UHCTPYMEHT Tam, rae cyujecTByeT
onacHoCTb NoXapa Unu B3pbisa.

i) Npeanucanne FCC §15.21: uameHeHus unu moau-
duKaumK, KOTOpbIe He pas3peLLeHbl IPOU3BOAUTENEM,
MOTyT OrpaHUYnTbL NpaBa Nob30BaTeNA Ha AKCMnya-
TaLMo MHCTPYMEHTA.

5.3 MpaeunbHan opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayiTte pabouee mecto U obpaTute BHUMA-
HUEe NMPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha To, YTOO6bl
nyu nasepa He Obin HanpaBneH Ha OKPYMarOLUX
1 Ha Bac camux.

b) W3mepeHnus, caenaHHble Yepes3 OKOHHOE CTEKIO MK
Apyrve 0ObEKTLI, MOYT MPUBECTU K HEBEPHOMY pe-
3ynbTary.
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TeXHUYECKUX XapaKTepPUCTHUK.

5.3.1 AneKkTpomarHuTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYaEeT CTPOrMM TpeBoBaHWAM CO-
OTBETCTBYHOLLMX AMPeKTUB, Hilti He uckntoyaeT BO3MOX-
HOCTU MOABNEHWUA MOMEX NPW ero aKcnayarauuu Bcnea-
CTBUE BO3AEUCTBUA CUIIbHLIX MOMEH, CMOCOBHBLIX NpUBe-
CTH K OLUMBOYHBIM U3MEPEHHUAM. B 3TUX UM UHBIX COMHU-
TeNbHbLIX ClyYasx AOMKHbI NPOBOAWUTLCHA KOHTPOJbHbIE
nsmepenua. Hilti Takoke He ncknoyaeT BO3MOXHOCTH MNO-
ABNEHNA NOMEeX NPU JKCnayaTauun MHCTPYMeHTa M3-3a
BO3AENCTBUA APYrMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, Hasura-
LIMOHHbIX YCTPOWCTB, UCMOJb3YyEMbIX B CaMoseTax).

5.3.2 Knaccudpukauua nasepoB AnA MHCTPYMEHTa

a)

knacca 3R u llla

JlaHHbI MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Knaccy nasepa
3R no IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 1 knaccy
llla no CFR 21 § 1040(FDA).

K akcnnyatauun nasepHbix npubopos knacca 3R u
knacca llla gonyckaeTtca TonbKo 0ByYeHHbIW Nepco-
Han.

PaBouan 3oHa AomkHa ObiTb OGHeceHa npeaynpe-
KAAOLLMMU TabNMYKaMK.

JlasepHble flyun AOMKHLI MPOXOAUTb 3HAYMTENBHO
HWXE UK BblLLE YPOBHA rnas.

Heo6x0aMMO NpUHATL Mepbl NPOTUB CyYaiHoro no-
nafaHua NasepHoro flyda Ha CBETOOTPpaXKatoLme no-
BEPXHOCTU.

HeobxoaMmo npenotBpatute NOOH 3PUTENBHLIN
KOHTaKT YesioBeKa C fly4oMm.

Jlyd He AOMKEH BLIXOAWTb 3a Npeaenbl KOHTPONUpY-
€MOW 30HbI.

XpaHuTb nasepHble MHCTPYMEHTLI HEOBX0AMMO B Me-
CTax, UCKIOYaOLLMX HECaHKLMOHMPOBaHHbIA AOCTYN
K HAM.

5.4 O6wue mepbl 6esonacHocTh

a)

MNpoBepAlTe HMHCTPYMEHT nepes MCMNOMNb30-
BaHneMm. [pu o6HapymeHWH noOBpemAEHUI
OoTnpaBbTe WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LIEHTP
Komnanuu Hilti anA npoBeaeHna pemoHTa.



b)

()

)

)

«Q

B cnyyae nageHWAa MHCTPYMEHTa AU APYrUX Me-
XaHUYECKUX BO3AENCTBUIM Ha Hero, Heobxoaumo
npoBepUTh ero paboTocnoco6HOCTD.

B cnyuyae pe3Koro M3MeHeHUA Temnepartypbl no-
AOMANUTE, MOKA MHCTPYMEHT He NPUMeT Temnepa-
TYpYy OKpyaroLen cpeasl.

Mpu  wucnonb3oBaHuMM  apantepoB  obasa-
TenbHo y6eauTecb B HaAEMHOM KpensneHuu
MHCTpYMeHTa.

Bo usbemaHne HETOUHOCTU U3MEPEHUN cnegyeT
cneaMTb 3a YMCTOTOW OKOH BbiIXOAa Sla3epHOro
nyua.

XOTA MHCTPYMEHT NpeaHasHayeH ANA UCMonb3o-
BaHWA B CJIOMHBIX YCNIOBUAX Ha CTPOMTENbHBIX
nnowanKkax, ¢ HUM, Kak U C APYrMMH onTH4e-
CKWUMH 1 3NeKTPpUUECKUMHK Npubopamu (nonesbiMu
6UHOKNAMM, OuKamu, ¢poToannaparamu), HYMHO
ob6pawatbca 6epemHo.

He B3vpas Ha TO, UTO MHCTPYMEHT 3alyMLLEH OT
NPOHWKHOBEHUA BAAry, ero cneayer BbiTepeTb Ha-
CyXxo, nepeA Tem KaK MOSoMMUTb B NEPEeHOCHYIO
CYMKY.

MNoarotoska K paboTte

YKA3AHUE

MHCTPYMEHT paspeluaeTcA 3KCnnyatMpoBaTtb TOMbKO C
anemMeHTamMu nuTanus, oteevarowmmu IEC 285, unmn ¢
aKKyMYNATOPHbIM 6okom PRA 82.

YKA3AHUE
He ncnonbayite NOBpexAeHHbIE 3IeMEHTbI NUTaHKs, He
MCNONb3yiTE COBMECTHO HOBLIE U CTApbIe 3NEeMEHTbI M-

6.2

®

UnaukaTop 3apAaa anemMeHTOB NUTaHUA
JocTatoyHoe HanpsXeHvue

MpoBepsaiTe MHCTPYMEHT Nepea BaXHLIMU U3me-
PEeHUAMU.

Bo Bpema paboTbl MHOrOKpaTHO NPOBEPANTE TOU-
HOCTb MHCTPYMEHTAa.

5.4.1 ONEeKTPOHHbIE KOMMNOHEHTHI

A A A A

a)
b)

Beperute aneMeHTbl NMTaHUA OT AeTeNn.

He neperpeBaiTe anemeHTbl NMTaAHUA U He noA-
BepramTe MXx BO3AEMCTBUIO NNaMeHWU. ONEeMEHTbI
MUTaHWA B3PbIBOOMNACHBI U MOTYT BblAENATb AAOBM-
Thle BelyecTBa.

He 3apamanTe anemeHTbl NUTaHUA.

He npunauBaiTe anemeHTbl NUTAHWUA K MHCTPY-
MEHTY.

Usberaiite KOPOTKOrO 3aMbIKaHNA 3NIEMEHTOB MH-
TaHUA, TaK KaK OHW MOTYT NPU 3TOM NeperpeTbca
1 BbI3BaTb OXOTMU.

He BCKpbiBaTe aneMeHTbl NMTaHUA U He noaBep-
raiTe MX MexaHM4eCKMM HarpysKam.

TaHuA, NpousBeAeHHble pPas3nMyHbiIMU NPOM3BOAUTENAMU
Win umerome pasnnyHoe Tunosoe obo3HaueHue.

6.1 Bknrouenue npubopa

Haxkmute kHonky «BKJT/BbIKJT».

YKA3AHUE

PP 10/25 ocHaleH pyHKunuen aBToMaTuyeCKoro HUBeu-
poBaHu1A B AManasoHe ¢ Aonyckom +/- 10 %. Ecnu ycra-
HOBJEHHbBIA YrON HaKNOHa HaxoAUTCA B Npeaenax atoro
ZanasoHa, BbINONHAETCA aBTOMAaTUYeCKoe HUBenMpoBa-
HWe nasepa. Ecnu yron HaknoHa MHCTPyMeHTa MMeeT OT-
KNOHEHWe, NpeBbiLatoLlee 3aaaHHblin Aonyck (+/- 10 %),
HaunHaeT muratb CJ] - UHCTPYMEHT creayeT NoBepHYTb B
YKa3aHHOM CTPESIKOM HarnpasieHuu.

Mcnonb3oBaHve nasepa BO3MOMXHO.

@

Huskoe Hanpsa)keHne

Mcnonb3oBaHve nasepa eLle BO3MOXHO.

®

Pa3psa)keHbl anemMeHTbl nuTta-
HUA

3apaaute anemeHTsl nutaHuA NiMH unn yctaHoBuTE HOBbIE CyXue ane-
MEHTbI MUTaHWA.

@

MwraroLmii uHankaTop

INasep s3apsaxaeTca yepes coeanHuTenbHbIM kabens PPA 84 Ha 12 B.

6.3

WUsBneueHne moHobnoka PPA 83 unu
aKKymynaTopHoro 6noka PPA 82

YcTaHOBMTE KHOMKY OTCeKa AnA 3NeMEHTOB nuTa-
HuA B nonoxxenne «OPEN/OTKPbITb» u ussnekure
MOHOGIOK/aKKyMynATop.

6.4 3ameHa 3neMeHTOB NuTaHWA MoHo6noka PPA 83

1.

Y mMoHobnoka PPA83 AOMOMHUTENBHO BO3MOXHO
OTKpbIBaHWe rHe3fa ANA 3NEeMEHTOB nuTaHuA. Ona
3TOr0 YCTAHOBMTE KHOMKY KPbILKK B MONOXEHUE
«OPEN/OTKPbITb».
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2. 3amenute 0Tpa60TaBLu14e 3NeMeHTbl NUTaHnA B Bbl-
HyTOM MOHOB/IOKE Ha HOBbIE.

6.5 YcTaHoBKa moHo6noka PPA 83 unn
aKKymynaTopHoro 6noka PPA 82

YCTaHOBMTE MOHOBOK UMK aKKYMYNATOP Ha MECTO.

e

2. MNosepHute KHOMKY B nonoXexve
«LOCK/3ABJTOKUPOBATb».

6.6 NoaknroueHne coeauHUTenbHOro Kabens
PPA 84

YKA3AHUE

Mpu “cnonb3oBaHUK akKyMynATOpHOM GaTtapen aBTOMO-
6unsa NpeABapUTENBHO CNEAyeT BbIKMOUYUTL Ero ABWra-
Tenb.

YKA3AHUE
Mpu noakntoyeHun obasatensHo cobnoaanTe npaeunb-
HYIO MONAPHOCTb.

YKA3AHUE
MNepen NoAKMOUEHUEM UMW OTCOEANHEHWEM BHELUHEro
COeAMHUTENbHOTO Kabensa BbIKMOUMTE MHCTPYMEHT.

CoeanHuTeNbHbIA Kabenb npeaHasHayYeH ANnA NOAKoYe-
HUA K 3nemeHTy nutanua 12 B.

6.9 CteneHb 3apaaa

CreneHb 3apana

rOpUT KpacHbIM CBETOM

1. Tloakniounte KNemMmy KpacHOro LBeta K MOSIOu-
TenbHOMY MOMtoCy.

2. TloakntounTe KNEMMyY YEPHOrO UBeTa K oTpuuarens-
HOMY MOKOCY.

6.7 3apagka akkymynaTopHoro 6noka PPA 82

3apAaka AomKHa NPOM3BOANTLCA B MOMELLEHWUN C TeM-

nepartypoii ot +10 °C go +40 °C.

Mpu pabote nasepa C BHELWHUM INEMEHTOM MUTAHMUA

npu Temnepatype ot +10 °C go +40 °C akkymynatop

3apAXKaeTcA aBTOMaTUYECKU.

1. Bcrasbte 3apaaHbiii anantep PPA 81 B akkymyna-
TOPHbI 6ok PPA 82.

2. TMoakntounte K agantepy 6MOK NUTaHus.

3. BcraBbTe BWIKY CETEBOrO LUHypa 6noka nuTaHus B
pO3eTKy.

4. TpoBepbTe, NPaBUILHOE M HANPAXXEHUE ObINO BbI-
6paHo B 610Ke NUTaHus.
Mo okoHYaHWM Npouecca 3apAAKN KOHTPOSbHbIA UH-
[MKaTop 3apAaa 3aropaeTtca 3eNeHbIM CBETOM.

6.8 3ameHa anemMeHTOB NUTaHUA NynbTa
AUCTaHUMOHHOoro ynpasnenua PPA 20

1. Kpblwka Ha 3aaHed CTOPOHE nynbTa AMCTAHLUMOH-
HOroO ynpaBJieHWA CABUraeTCcA Npu HaXkatuu Ha Hee
B HanpaBneHWW, yKasaHHOM CTpenkoi. CHumute
KPbILLKY, 4TOObl 3aMEHNTb NEMEHTbI NMUTaHWA.

2. MsBnekute 4 oTpaBoTaHHLIX 3NEMEHTA NUTAHUA U
yCTaHOBWTE HOBbIE.

3. YcTaHoBMTE KpbILLKY 06paTHO (40 puKcaumm).

3apsaaka

rOpwUT 3e/ieHbiIM CBETOM

Mpouecc 3apsaakK 3aBepLUeH

MUraet 3efnieHbiM

HeucnpasHOCTb BO Bpema 3apAak1

MUraeT KpaCHbIM CBETOM

AKTUBM3MPOBaHa 3aLLUWUTHAA GYHKLMA.
PP 10/25 moxkeT ucnons3osarbca B
3TOM COCTOAHMU.

7.1 HazHaueHue kHonok E1

@ CeerTALLanca ToYKa OCHOBa-
HUA NepneHanKynapa

BkntoyeHre 1 OTKNIOYEHNE CBETALLENCA TOUKM OCHOBaHUS NePNEHANKY-
nAapa (aBToMartnuyeckoe oTktoUeHne Yepes 30 MUHyT).

KHorka BbiGopa pexuma na-
3epHOro nyya

C NOMOLLbIO 3TOW KHOMKKM OCYLLECTBIAETCA NEPEKIOUYEHNE PeXnMa fna-
3epHoro niyya. PP 10: HenoaBmXHbIN uin muratoLLmii nyy PP 25: Heno-
ABWXHBIA Nyy, MuratoLuii nyy, pexxum High-Power.

KHonka ¢ cuMBOnOM 3amMKa

Orta KHorKa 6110KMpYeT GYHKLMN BBOAA; MOCIE €€ HaXKATUA U3MEHEHUe
3HAYEeHW CTAHOBUTCA HEBO3MOXXHbLIM. PasbnokupoBka ¢yHKUMI BBOAA
BbIMOSHAETCA MPW NMOBTOPHOM HaXKaTuu STOW KHOMKK.

KHonka aBTomaTrMyeckoro
LEeHTPUPOBaAHUA NO MULLIEHU

J1a3epHbl ny4 aBTOMATUHECKU HAXOAMUT LIEHTP MULLIEHW.

KOHTpOHb Hanpas/ieHUA

I'IepeMeLueHMe Nla3epHOro syya Bnpaso UK BNEBO.

Bri6op napametpos

B © © ©

Bbi6op ycTaHaBnuBaeMbIx NapaMeTpoB.

162



ABTOMaTUYECKOE LIEHTPHUPO-
BaHue

MpK1 OAHOBPEMEHHOM HaXKaTMK 06EUX KHOMOK KOHTPONSA HanpaBeHus
BbINOJHAETCA aBTOMATUYECKOE LIEHTPUPOBaHWE NTa3epHOro fyya.

J1asepHblit Iyd BBEPX M BHU3

MepemelLerne nasepHoro nyya BBEPX U BHU3.

BBoaumble 3HaueHun

BBOAMTLCA MOTMYT KaK NONOXKMTENbHBIE, TaK M OTPULATENbHBLIE 3HAYEHMA.
MpK1 0AHOBPEMEHHOM HaXKaTMM 0BEUX KHOMOK 3HAYEHWE HAKOHa aBTo-
mMatuyecku yctanasnueaetca Ha 00.000 %.

KHonka SET

OTa KHOMKa CNyXXUT ANA NOATBEPKAEHUA BbIOPaHHbLIX NapaMeTPOB.

KHonka BKJ1/BbIKJ1

@ @ ©

Ora KHoMnka CNYXXUT ANA BKNKOYEHUA U BbIKNHOYEHUA NHCTPYMEHTa.

7.2 CumBONbI NONA UHAUKALUU

WHavkatop ceeTALlenca
TOYKM OCHOBaHMA
nepneHankynsapa

©

CMI’Hal‘II/I3MpyeT 06 aKTMBU3aLMKU TOYKK OCHOBAHMA nepneHanKyndapa.

MHavkaTop HanpasneHua

YkasblBaeT HanpaBneHue nasepHoro nyya.

MHavkaTop sapsaa anemeH-
TOB NUTaHUA

Otobpakaet 3 ypoBHA 3apsaaa 6atapeu.

MHankaTop camoHUBENMPO-
BaHuA

Muraet BO Bpems CaMOHUBENMPOBaHUA Nlasepa, 3aTeM NEPEKIIHOYAETCH B
PEXX1M OTOBPaXKEHWUA YCTAHOBEHHOTO PeXXMMa fasepa.

MHavkatop yrna HaknoHa

OtobpakaeT BbIOPaHHLIM Yron HaKoHa.

YKasaHue B npoueHTax

OTo6paXkaeT BblOpaHHyto eAnHULY UBMEPEHHA: NPOLEHT UK NPOMMUANE.

MHavkauuma B BUAE 3amKa

M3meHeHne BBeAEHHbIX AaHHBIX HEBO3MOMXHO.

@PIPE| ® ©©

ONEeKTPOHHbIA YPOBEHb
NIOCKOCTH.

[MokasblBaeT, NPasuIbHO M YCTAHOBNIEH UHCTPYMEHT B rOPU3OHTaNIbHOM

MHavkatop pexxuma nasepa

G)

OTOOPAKAET PEXKMM NA3EPHOTO Jyya: «MUratoLLMit», <HOPMaSTbHbIM», «UH-

TEHCUBHbIN» (PP25).

7.3 Npeaynpexaarowme nHavkatopsl @

@ WHavkatop, npeaynpexaa-
IOLWMiA O paspAae anemeHTa
nuTaHUs

,El,aaneﬁu.laﬂ JKcnnyatayna MHCTPyMEHTa HEBO3MOXXHA. 3amenuTb ane-
MEHT NUTaHuA, 3apAanTb UK NOAKIHOYUTE UHCTPYMEHT K BHELLIHEMY UC-
TOYHUKY SNIEKTPOMUTAHUA.

@ WHavkauma, npeaynpexaato-
Lan o BbIXOAE W3 Npeaenos

AnanasoHa HMBenMpoBaHuA NEeHnn.

Jlaszep HaxoauTcA BHE NPEAesnoB AvanasoHa aBTOMATUYECKOrO HUBEMU-
poBaHua. HaknoHute nasep B yKasaHHOM CTPESIKOM (Ha Aucniee) Hanpas-

@ MHavkauma, npeaynpexxaato-
LafA O NONEePEYHOM HaK/IOHe
npasneHuu.

Jlasep HaxoauTCA BHE NPeAenoB AManasoHa aBTOMAaTUYECKOro HUBe-
nupoBaHua. [oBepHUTE Nnasep B yKasaHHOM CTPENKOK (Ha Aucnnee) Ha-

7.4 BxnroueHue npubopa

Harkmute kHonky «BKJ1/BbIKS1».

YKA3AHUE

PP 10/25 ocHalyeH GpyHKUuen aBTOMaTMYeCKoro HUBeu-
poBaHuA B AManasoHe ¢ aonyckom +/- 10 %. Ecnu ycra-
HOBMEHHbI YroN Hak/oHa HaxoAMTCA B nNpeaenax 3Toro
ZnanasoHa, BbINONHAETCA aBTOMaTUYECKOe HUBENNPOBA-
Hue nasepa. Ecnu yron HaknoHa MHCTpyMeHTa MMeeT OT-
KJIOHEHWe, NpeBbiLlaoLLee 3adaHHbin gonyck (+/- 10 %),
HaunHaeT muratb CJ] - MHCTPYMEHT crieayeT NoBEPHYTb B
YKa3aHHOM CTPENKOW HanpaBneHuu.

7.5 PerynupoBKa yrna HaknoHa

Yron HakioHa MOXeT perynMpoBatbcA Mo aBToMaTh-
Yecku, NMOBO BPYYHYH. HaknoH MOXET perynMpoBaTtbea
B AvanasoHe ot -15 % no +40 % (Npu HaKIoHe CBbilLe
10 % nasep HEOBXOAMMO NpPenBapUTENBHO HAKITOHUTL C

NMOMOLLbIO NPUHAANEXKHOCTEN UMK APYrUX BCNoMoraresib-
HbIX CPEACTB).

7.5.1 ABTOMaTU4eCcKM1 BBOA 3HAYEHUA yrna
HaKknoHa

1.  BKIOUMTE MHCTPYMEHT C
KHOMKHM.

2. Hawmute kHonky SET. Ha aucnnee nossutca ycra-
HOB/IEHHOE 3HaYeHMe, MUraeT MHAMKALMA «t»,

3. Haxmute KHOMKY <«J1asepHblil ny4y BBEPX/BHU3»,
4TOBbI U3MEHUTb 3HaK.

4. HaKmuTe KHOMKY KOHTPONA HanpaBieHUa «BNpaBo»
AnA nepexoaa K HYXXHOW MO3uuuK (C NOMOLLbIO
KHOMKK «BNIEBO» Bbl MOXETE BEPHYTLCA 00PaTHO).

5. Haxkmute KHOMKy «JlasepHblii ny4 BBEPX/BHU3»,
4TOBbI UBMEHWUTL 3HAYEHME.

nomMotybto  pabouen
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6. HaxkmuTe KHOMKY KOHTPONA HanpaBieHnA «BNPaBo»
ANA nepexoja K cneaytoLlen nosuuum.

7. Haxmute KHOMKY <«JlasepHbii Nyd BBEPX/BHU3»,
4TOoGHI M3MEHHNTb 3HayeHve. MosTopute
BbllUEyKasaHHble LWark AnA M3MEeHeHus Apyrux
YUCNEHHbIX 3HAYEHNN.

8. Haxkmute kHonky SET, ecnu BBeAEHHOE 3HauyeHue
ABNAETCA NPaBUNbHbBIM.

Mocne aToro nasepHblii Nyd HAYHET NepemMeLaTbca
COrNacHoO NpeayCTaHOBNEHHOMY 3HAUYEHHIO.

7.5.2 BBoA 3Ha4YeHUA yrna HakioHa BPYYHYHO
YKA3AHUE
Yron HaknoHa MOXET perynMpoBaTbCA HENOCPEACTBEHHO
nyTem nepemMeLLeH1sa nazepHoro fyya. Yéeautecs B TOM,
YTO PYHKUMA BNOKMPOBKM HE aKTUBU3MPOBaHA.

7.7 UnaukaTtop nonoxexua nyya B

@

MHAanKaTop NonoXeHua nyya

OtoBpakeHHoe 3HaueHue OyneT yBEenMuMBaTbCA WK

YMEHbLLATLCA B 3aBUCUMOCTH OT NepeMeLLieHnaA nyya.

1. Haxmute kHonKy "JlasepHbii nyy BBEPX/BHM3", U
nasep HayHeT nepemMeLLaTbCA BBEPX U BHHU3.

2. [nAa nepexona B nonoxenue "0" HaxMuTe OAHO-
BPEMEHHO KHOMKM "J1azepHblit Nyy BBEPX/BHU3'.
Jlazep HemeaneHHO nNepexoauT B MONOXeHWe
"0.000 %".

7.6 BbipaBHuBaHue uenesoun nuiun B

JnA nepemelyeHnA KaHanbHOro nasepa BnpaBO WU
BEBO B [OPU3OHTANILHOM MAOCKOCTU MCMONb3yiTe
KHOMKM KOHTPONA HanpasneHua Ha nasepe PP 10/25 unu
Ha nynbTe AMCTaHUMOHHOro ynpasnexuna PPA 20.

OToﬁpa»(aeT HanpasieHne na3epHoro ny4ya OTHOCUTENIbHO MHCTPYMEHTA.

KoHeuHoe nonoxxkexue, cnesa

®

YkasblBaeT Ha TO, YTO AaNbHENLee BbipaBHMBAHWE nasepa no NeBoW CTO-

POHE HEBO3MOXXHO.

KoHeuHoe nono)kexue,
cnpasa

®

YkasblBaeT Ha TO, YTO AaNbHeNLee BblpaBHUBAHWE nasepa no npasow
CTOPOHE HEBO3MOXHO.

7.8 Perynupogeka nonoxenus nyya B

MakcumarnbHan LWnprHa AN BbipaBHUBAHUA COCTaBnAeT
9 m npu annHe 30 M. CKOpPOCTb 3TOro nepemeLleHuna
BapbUpyeTCA.

KpaTKoBPEeMEHHO HakMHUTe 3Ty KHOMKy — nasep Oyaet
nepemMeLLaTbCa MeaneHHo.

YaepxuBainTe 3Ty KHOMKY B HAXXaTOM NONOXEHWUH — nasep
Byanet nepemeLyatbes BbICTPO.

TeKyLLylo NMO3ULMI0 Na3ePHOro Jlyya Bbl MOXETe y3HaTb
Ha aucnnee B ntoboe Bpems.

7.8.1 PerynupoBKa KOHEUYHbIX NOMOMEHUN nyya,
cnpaBa/cnesa

MHAanKauma curHanusnpyeT 0 AOCTUXEHUU Na3epoM Kpain-
Hero NeBOro WNW MpPaBoro MONOXKEHUA - AanbHeWlllee
nepemMeLleH1e nyya B 9TOM HanpasneHuu ABNAETCA He-
BO3MOXHbIM. [nf TOro ytobbl MHAMKALMA He ocTanach
Hes3amMeyeHHOW CO CTOPOHbI onepartopa, OHa HauuMHaet
mMuratb.

7.11 None uHanKaummn Bo BpemA npouecca noucka El

®

MHCTPYMEHT €eLLie He roToB K
Pexxumy aBToMaTtuyecKoro
BblpaBHUBAHKUA.

Mpwu yacTon yctaHoBKe Nasepa B 3TOM NONOXEHUN PEKO-
MEHAYeTCA NOBEPHYTb UHCTPYMEHT HEMHOIO BNEBO WK
BMPaBO M MOBTOPMUTL NPOLEAYPY BbiPaBHUBAHUA Nyya.

7.9 ABTOMaTHM4YeCcKoe LeHTpUpoBaHue

HaxxmuTe 0AHOBPEMEHHO 06€ KHOMKK KOHTPONA Hanpas-
neHud (cneea M cnpasa).
J1azepHbIi Iyy aBTOMATUYECKU YCTAHOBMUTCA MO LEHTPY.

7.10 ABTOMaTUuecKoe BblpaBHMBaHWE NO
muwenn B

1. YcraHoBuMTE MULLIEHBL CO CBETOBO3BPALLAOLLIMMM NO-
NOCKaMK B HaNpasJiEHWW Na3epHOro fyya.

2. HaKmuTe KHOMKY aBTOMaTMYeCKOro LEHTPUpOBaHUA
no MULLIEHH.
YKA3AHUE AkTuBusauma 3TOM (PYHKUMM MOXKET
NPOANUTLCA A0 2 MUHYT.
Mocne aToro MHCTPYMEHT HAUYMHAET MOUCK MHULLEHK
B AManasoHe HUBENMPOBaHUA (Cnesa/cnpaga).

lMpoLlecc aBTOMaTMYECKOro HUBEIMPOBAHUA Nlasepa eLuye He 3aBEPLLEH.
YKA3AHUE CneayeT aoxaarbca 3aBepLUeHWs 3TOro npouecca.

Ha avcnnee otobpaxaeTca
cTabunusauma nasepHoro
flyya nocrne 3aBepLUeHus ca-
MOHUBENMPOBAHUA.

@

LoXauTech 3aBepLUEHHS 3TOrO NPOLECCa.
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® Ha aucnnee oto6parkaerca
npoLecc noucka.

I'Ipouecc NnoucKa sanyLleH.

@ Mpouecc aBTOMaTU4ECKOro
BblpaBHUBAHUA 3aBEPLUEH.

MpoBepbTe NasepHyo TOUKY HA MULLEHH.
YKA3AHME B crnyyae Heo6X0AMMOCTH JTy4 MOXHO OTpEerynupoBatb C

NMOMOLLIO MyNbTa AUCTAHLUOHHOTO YNPaBIeHUA UK KHOMOK KOHTPONA
HanpasneHua (Cnesa/cnpasa) Ha MHCTPYMEHTE.

@ HeucnpasHocTb npu aBToma-

TUYECKOM BblpaBHUBaHWUN. NMOBTOPUTb.

Mpu notepe sy4oM MULLEHU BO BPEMS MOUCKA MPOLECC HEOOXOAUMO

7.12 Beibop pexuma nasepHoro nyda

Ha)knmaiTte KHOMKY pe)xuma nasepHoro nyya 4o Tex nop,
noKa Ha AuCnnee He NOABUTCA HYXKHbIA PEXXUM SKCnya-
Tauum:
HenpepbIBHbIN NlyY (HENMOABMXKHBIN Nyu)
MUratoLLuii nyy
pexxum High-Power (tonsko y PP 25)

7.13 PerynupoBKa 35eKTPOHHOIO YPOBHA

Mpv BpaLLeHnn MHCTPYMEHTa YpOBEHb OToOparkaeTcA B
none WHAMKaUUKU B YBENIMYEHHOM BUAE.
YcTaHoBHTE YPOBEHb MO LEHTPY NONA MHAUKALMM.

7.16 MuwweHb, NnepeaHAnA CTOPOHa

C/] HauyHeT muraTb cpasy nocne nNpeBsbilleHna AManasoHa
BblPaBHWUBaHWA.

7.14 YcTaHOBKa YCTaHOBOYHOIO U LLEHTPUPYHOLLEro
BuHTOB [
YcTaHOBUTE OMOPHbIE HOXKKM, COOTBETCTBYIOLUME AWa-
MeTpy TpyObl Nepes yCTaHOBKOM nasepa B Tpyoe.
YKA3AHUE
MMetoTCs ONOpHbIE HOXKKKM AnA TPy6 AnameTpos 150 Mm,
200 mm, 250 mm 1 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 PerynupoBKa pasmepa MULLUEHHU

YcTaHoBUTE pasMep MULIEHU B COOTBETCTBUM C AMAMET-
pom.

@ YCTaHOBOUHbIN BUHT MpeaHasHayeH AnAa yCTaHOBKM MULLEHU HA HYXXHYIO BbICOTY.
@ MuiweHb MmaneHbKas MwuiieHb AnA yCTaHOBKM Ha pacctoAHun oT 150 mm Ao 250 Mm.
@ YpoBeHb J1nA ropusoHTanbHON YCTAHOBKM MULLIEHH.

@ Hepxarenb MuLLEHK Cny)xuT AnA aBTOMaTUYECKOrO BbiPaBHUBAHHA.

7.17 MuweHb, 3aaHAA cTopoHa (2) (B
@ CBeToBO3BpaLLatoLLMe NMONOCKU

7.18 YcTtaHOBKa napameTpoB

7.18.1 Boibop eanHULbl sMepeHus: "%" unu "%o"

1. Haxwmwure OZIHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJ1/BbIKJ1) n kKHOMNKY C CMMBONIOM 3aMKa.
Ha ancnnee noABATCA yCTaHOBNEHHbIE 3HAYEHHA.

2. Tlepevante C NOMOLUBIO KHOMKK '"JlasepHblid syy
BBEpPX/BHM3" K cTpoke "Unit/EanHnua’.

3. C nomolLLbio KHOMKK KOHTPONA HanpaeneHus Boibe-
puTe 3HayeHne, KoTopoe Bbl XOTUTE U3MEHUTL.

4. Haxkmute kHonky SET ana noaTBep)AeHUA BBOAA.
MHCTPYMEHT BHOBb NEPEKI0YAETCA B HOPMasbHbIN
pexum paboTbl.

BBOAA

7.18.2 YcTaHOBKa U aKTUBU3aLMA 3aLMTHOIO Koga

BB0A 4-3HAUHOrO 3aLLMUTHOTO KoAa 0BecneunBaeT salmTy
MHCTPYMEHTa OT HECaHKLMOHUPOBaHHOMO UCMOMb30BaHNUA
Apyrvmun nvuamu. OBpatute BHUMaHWE: MPW yCTaHOBKE
9TOW (QYHKUMM 3KCnyaTauuAa MHCTpymeHTa 6e3 npea-
BapuTenbHOro BBOZAA Koja Oyaer HeBoaMoxkHa. Mocne
BKIHOYEHUA MHCTPYMEHTA BbINONHAETCA aBTOMATUYECKHi
3anpoc 3Toro koaa.

1. Haxwmwure OQIHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJ1/BbIKJT) 1 KHOMKY C CMMBOJIOM 3aMKa.
Ha aucnnee noABATCA yCTaHOB/EHHbIE 3HAYEHMA.

2. Tepeiante C NOMOLLBIO KHOMKKM "JlaszepHblit ny4
BBepx/BHM3" K cTpoke "Input S Code/Bsoa 3aLy.
Koga".

BBOZa

3.  Hamure kHomky SET, uto6bl NnepeiTh B MEHO Bbl-

6opa pexuma.

4. C nomoublo KHOMKK "JlasepHbiit nyy BBEpPX/BHU3"

M KHOMKM KOHTPONA HanpasneHna Bbl MoXeTe Bbi-
NOSHATL MEPEXOA K COOTBETCTBYIOLLEeMY uncny. Noa-
TBEPAMUTE BEIGPAHHOE UNCIO HAXKATUEM KHOMKK SET.
Mpu MHAKKauuK 4-3HauHoro Koga B obnacti "Kog'"
ero BBOA NOATBEPXKAAETCA HaXaTneM KHomnku SET.
5. [one uHAMKauMK NepektoyaeTcA o6paTHO B MEHIO
Bblbopa pexxuma. Tenepb BO3MOXKHA aKTUBM3aLuA
sawmtHoro koga ("On" ¢ noaATBEpXKAEHMEM HaxKa-
TMeM kHonku SET) unu ero aeaktueusauma yepes
kakoe-To Bpems ("OFF" ¢ noaTBEpXXAEHUEM HaxKa-
TMem KHonku SET).
MHCTPYMEHT BHOBb MEPEKNo4aeTca B HOPMasbHbIN
pexum paboTbl.
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7.18.3 Beoa Ha3BaHWA GUPMbI

3aecb NpuBOAWTCA ONWUCaHWe BBOAA/M3MEHEHUA Ha3Ba-

HYA GUPMbl. MakcumanbHoe KOnMyecTBo 3HakoB: 32 (no

16 3HaKoB B 2 pAjax).

1. Haxmwure OHOBPEMEHHO KHOMKY
(BKJT/BbIKJT) 1 KHOMKY C CUMBONIOM 3aMKa.
Ha ancnnee noABATCA yCTAHOBNEHHbIE 3HAYEHUA.

2. Tepevaute C NOMOLIbIO KHOMKK '"JlasepHblid nyy
BBepX/BHM3" K cTpoke "Change Name/MameHnnTb
IV R

3. Haxkmute KHOMKy SET, uTo6bl NEPENTH B MEHIO Bbl-
6opa perkuma.

4. C nomoublo KHOMKKM "JlasepHbid nyy BBEPX/BHU3"
M KHOMKKU KOHTPONA HanpasneHusa Bbl MokeTe
BbINONMHATL ~ Nepexos K COOTBETCTBYHOLLMM
6ykBam/unppam. Moateepante BoIOPaHHYIO LMDPY
Haxkatnem kHonkn SET. [MoaTtBep)kaeHue BBOAA
npaBuNbHOrO Ha3BaHWA/0BO3HAYEHUA BbINOHAETCA
C NMOMOLLbIO KHOMKKM SET.

MHCTPYMEHT BHOBb NEPEKOYAETCA B HOPMasbHbIV
pexkum padoTbl.

BBOAa

7.19 MNMposepka goctoeepHocTH [

1. YcraHoBwuTe nasep B nonoxenve «0.000 %».
YcTaHOBMTE OAHY HUBENMPOBOYHYIO PEVKy Ha pac-
cTofAHMM 1 meTpa OT nasepa v elje oAHy Ha pac-
CTOAHMKM B0 M. 3anuiuuTe AaHHbIE MHAMKALMKM, NPK
KOTOPBbIX Nla3ep nonaaaer Ha Pewiky.

3. YcraHoBMTE HMBENUP MOCepeavHe Mexay ABYMA
reofie3MyeCcKMMU peiKamu 1 cuuTainTe 3HaueH1A Bbl-
COTbI Ha KaXKAOW M3 HHUX.

4. PaccuutaiTe pasHOCTb M3 AaHHbIX CUMTLIBAHWA HU-
Benupa 1 nasepa Ha pevike 1 v 2. Ecnu o6a sHaueHun
MAEHTUYHBI, Ta3ep CYUTAeTCA OTPErYIMPOBaHHbIM.
YKA3AHUE Ecnn pasHoCTb 3HaueHuin X1 n X2 He
COOTBETCTBYET [OMYCKy, 00paTUTech B GnnxanLumii
CEepBUCHbIN LieHTp Hilti.

7.20 Pa6oTa ¢ nynbTOM AUCTaHLUOHHOIO
ynpaeneHua PRA 20

OTmeHa PyHKUMK «3aMOK» AOMKHA BbINOMHATLCA Ha na-
3epe.

MynbT AncTaHunoHHoro ynpaenewna PPA 20 nossonfaeT
BK/IOYATb W BbIKOYATL Nla3ep, aKTMBU3MPOBATbL PEXUM
LIEHTPMPOBAHUA B FOPU3OHTANIbHOM MAOCKOCTU U BKAO-
yaTb nasepHbIn nyy.

JAnA aKTMBM3auMM HYXXHOM OYHKLUMM HXKMWUTE COOTBET-
CTBYIOLLME KHOMKK Ha NynbTe AMCTAaHLUMOHHOIO ynpasne-
HUA.

7.21 Pa6oTa B peXume oMuaaHus

[ns OTKNKOYEHNA Na3epHOro nyya Ha nasepe He0BXoANMO
HarkaTb KHoMKy «ON/OFF».

C nomouybto kHonkn «ON/OFF», pacnono)keHHon Ha
nynbTe AWMCTAHLUMOHHOTO YyMNpaBneHWA, OTKioYaeTcA
TOMNBLKO Na3epHbIit Nyd, cam nasep npoaomkaet padotarb
B PEXMMEe OXMAAHWA (CBETOAMOAHbLIA MHAMKATOP 3TOro
peXxMma Ha nasepe MuraeT C Manoi YacToTow).

Mpun “cnonb3oBaHMM NynbTa AMCTAHLMOHHOMO ynpasne-
HUA HanpaBbTe€ OKHO BbIxOAa CurHana (Ha nynbTe) Ha
OKHO npuema Ha nasepe.

Mpu BrIOYEHMM nasepa  yaepkusaiTe
«Bk1/BbIK» HOXKATON B TEUEHUE ABYX CEKYHA.
YKA3AHUE

Mpun nepemMelleHnn KaHanbHOro nasepa ero BKIOYeH1e
C NMOMOLL|bIO NyNbTa AUCTAHLUMOHHOTO YNpaBfieHnA CTaHo-
BUTCA HEBO3MOXXHbIM. Ha none MHAMKauuM KaHanbHOro
nasepa nofBNAETCA CUrHan OWMOKKM «Error» — nasepHsblit
Ny4 MUraeT ¢ Manon 4YacToTON.

KHOMKY

Haxmute KHOMKY «Bk/BbiKn» Ha KaHanbHOM nasepe u
NpPOBEpPbLTE Ero YyCTAHOBKY.

8 YxoAa 1 TexHu4YecKkoe obcnymuBaHue

8.1 OuucTKa ¥ cyLuKa

1. CayiiTe Nbinb C NWH3.

2. He kacantecb cTekna nanbuamu.

3. lMonb3y1tecb ANA YUCTKU TONBbKO YACTOM U MATKOM
TKaHbtO; B Cllyyae HeOBXOAMMOCTH Clerka CMounuTe
TKaHb YMCTBIM CMUPTOM MM HEOOMBbLUMM KOMMYE-
CTBOM BOAbI.

YKA3AHUE He npumeHanTe HUKaKNX APYrUX Xua-
KOCTEM, MOCKOSbKY OHW MOTYT NOBPEAMTL Nnactmac-
coBble AeTanu.

4. TMpwu xpaHeHun obopyaoBaHusa cobnioaaite Temne-
paTypHbIA PEXUM, OCOBEHHO 3MMOW/NEeTOM, eCiu
Balue o6opyaoBaHve xpaHutca B aBTomoobune ( ot
-30 °C no +60 °C).

8.2 XpaHeHune

ECnn MHCTPYMEHT XpaHWncA BO BNAXXHOM MeCTe, Bbl-
CYyLLMTE U OYUCTUTE MHCTPYMEHT, MEPEHOCHYIO CYMKY M
NPUHAANEKHOCTU (Npu Temnepatype He Gonee 40 °C).
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3aHOBO ynaKyhTe MHCTPYMEHT, HO TONIbKO NOCHE TOrO Kak
OH MOMHOCTbIO BLICOXHET.

Mocne ANUTENBHOTO XPaHEHUS UK TPAHCTIOPTUPOBKM WH-
CTPYMeHTa NpPOBEAUTE MPOBHOE MU3MEPEHWE Nepea ero
UCMONb30BaHUEM.

Mepea AnUTeNbHBIM XpaHeHWeM BbIHbTE 3NEMEHTbI NUTa-
HWA U3 MHCTPYMEHTA.

8.3 TpaHcnopTUpoBKa

Mcnonbayiite AnA TpaHCNOPTUPOBKK UK OTNPaBKK 060-
PyAOBaHWA TPAHCNOPTHBIE KOHTEMHEPLI GyUpMbI Hilti ninéo
YNaKoBKY aHanorMyHoro Kayecrsa.

OCTOPOXHO

Mepen oTnpaBKOW MHCTPYMEHTA U3BNEKUTE ANIEMEHTDI
NUTaHUA/aKKyMynAaTop.



8.4 Cnym6a kanubposku Hilti

Mbl pEKOMEHAYEM PETYNAPHO NPOBEPATb UHCTPYMEHTHI
B cnyx6e kanubpoBku Hilti ana obecneyerna ux Hapex-
HOCTM U1 BbINONHEHUA APYrUX TPEGOBAHUA.

Cny»ba kanmbpoBku komnanuu Hilti Bceraa rotosa Bam
nomoyb. PekoMeHayeTca NpOBOAUTL HACTPOWKY Kak Mu-
HUMYM OZMH pas B roa.

Cny»6oi kanmbpoBku Hilti noaTBEP)KAAETCA, UTO HA AEHB
NPOBEPKMN XapaKTEPUCTUKM MPOBEPAEMOro MHCTPYMEHTa

COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM AaHHBLIM, YKa3aHHbBIM B PY-
KOBOZCTBE MO 3KCNyaTauuu.

Mpu 0BHaPY>KEHUN OTKNOHEHUI OT 3afaHHbLIX 3HaYeHWI
U3MepHTeNbHble MHCTPYMEHTbI HacTpauBaloTCA 3aHOBO.
Mocne HaCcTPOWKKU M KOHTPOMBHBIX UCTLITAHWIA HA MHCTPY-
MEHT NPUKPENNAETCA KanMOPOBOUHbIM 3HaK W BblAaeTcA
KanIMGPOBOYHbIM CEPTUDHUKAT, TOATBEPIKAAIOLLMIA, UTO WH-
CTPYMEHT paboTaeT B NpeAenax TEXHUYECKHUX XapaKTepu-
CTUK.

KanubpoBouHble cepTudukatel Bceraa Tpebytotca anA
npeanpuaTuii, ceptTuduumpoBanHbix no 1ISO 900X.

Bbl MO)<eTe nonyunTb AOMNONHUTENBHYIO MHGOPMALMIO B
6nuKanemM cepBUcHOM LeHTpe Hilti.

9 NMoUcK U ycTpaHeHWe HeucnpaBHOCTEN

HeucnpasHocTb Bo3moxHaa npuumnHa Cnocob ycTpaHeHua
E02/03 MMeeT MecTo BHYTPEHHAA Npobnema,  BbIKOUMTE MHCTPYMEHT, a 3atem
CBA3aHHaA C USMEPEHUEM CHOBa BKJtounTe ero. B cnyyae He-
MCNPaBHOCTH Ui BCTPACKU UHCTPY-
MeHTa BO3MOXXHO MOAB/EHWE CUrHana
oLnBKK. B 06oux cryyanx yctpaHute
NPUYUHBL.
E99 BHyTpeHHsA npobnema coxpaHeHus BbIktouMTe MHCTPYMEHT, a 3aTem
A@HHbIX CHOBa BKJIHOUHTE €ro.
ERROR MHCTPYMEHT Bbin CABMHYT B PEXKUME BbIKOUMTE MHCTPYMEHT, 3aTEM CHOBA
OXXMAaHWUA BKJTIOUMTE €r0 U NPOBEPbLTE YCTAHOBKY
nasepa.
YKA3AHUE

Ecnu curHan owmnbKu NpoAoMKaEeT no-
ABNATLCA, 0OpaTUTECH B BMIMKANLLINIA
CepBUCHbIN LieHTP Hilti.

10 YTunusauyma

BHUMAHUE

HapyLueHnune npasun ytunusaumum o60pyAoBaHUA MOXET UMETb CrelytoLLMUe NOCNeACTBUSA:

NpU CXUraHWW JeTanei W3 nnactMacchl 00pasyroTCA TOKCHMYHbIE rasbl, KOTOPbIE MOTyT MPeACTaBnATb Yrposy And
30pOBbA.

Ecnu 6atapeu nuTaH1A NOBPeX/eHbl UNn NoABEPXEHb! BO3AEHCTBMIO BEICOKMX TeMNnepartyp, OHW MOFyT B30PBaTbCA U
CTaTb NPUYMHOW OTPaBNEHNA, BO3rOPaHWiA, XWMUUYECKNX OXKOrOB UMK 3arpASHEHNA OKPYXKatoLLei cpeabi.

Mpu HapyLieHnn NpaBun yTunu3auum o60pyAOBaHNE MOXET BbiTb UCNONL30BAHO NOCTOPOHHUMM JIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamm 06paLLeHna ¢ HUM. STO MOXKET CTaTb NPUYUHON CEPLE3HBIX TPABM, & TAKIKE MPUYUHOM 3arpA3HEHNA
OKpy)XatoLen cpeabl.

Ay

&

BONbLUMHCTBO MaTepuanoB, W3 KOTOPbIX M3roToBneHbl uaaenusa Hilti, noanexut BTopuuHoi nepepabotke. Mepen
yTunm3aumen cnegyet TWaTenbHO paccopTMpoBaTtb Marepuansl. Bo MHormx ctpaHax komnanua Hilti yxxe sakmounna
cornalieHua 0 NpUuemMe MCNosb30BaHHbLIX UHCTPYMEHTOB ANA UX YTUnn3auuu. JononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MO 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NONYYNUTh B OTAENE MO OBCNYXKMBAHWIO KTMEHTOB MM Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa KoMnaHuu Hilti.
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Tonbko ana ctpaH EC

He BbiBpachbiBaiite 31eKTPONPUGOPLI BMECTE C 00bIYHBIM MycOpOM!

B cootBeTCTBUM C AMpeKTMBOM EC 06 yTMnU3aumum cTapbix aNEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTOB
1 B COOTBETCTBUM C MECTHLIMW 3aKOHAMMU INEKTPOUHCTPYMEHTHI, OblBLUME B IKCMNyaTauuu, LOMKHbI
YTUIM3MPOBaTLCA OTAENBLHO 6e30MacHLIM ANA OKpYyXatoLLei cpeabl CocoboM.

anmsmpyHTe MCTOYHMKM NUTAHMA COrMacHO HauMOHasNIbHbIM TpeGOBaHMHM

11 NapaHTUAa npoussoauTens

Komnanua Hilti rapaHtMpyeT oTcyTCTBME B nocrasnse-
MOM WHCTPYMEHTE MNPOM3BOACTBEHHbLIX AedeKToB (ae-
dekToB MarepuanoB M cOopku). Hacroswaa rapaHTtuA
AeNCTBUTENBHA TONBKO B Cryyae COBMIOAEHUs cneayto-
LMX YCMOBWI: 3KCMNyatauua, OBCny)KMBaHUe M YMuCTKa
MHCTPYMEHTa NPOBOAATCA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
HaCTOALLEro PyKOBOACTBA NO dKCMayaTauum; CoxpaHeHa
TEXHUYECKas LeNOCTHOCTb UHCTPYMEHTA, T. €. Npu pabote
C HWUM MCMONb30BaNUCh TONBLKO OPUrMHaNbHbIE PACcXOA-
Hble Marepuabl, NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble AeTanu
npousBoacTea Hilti.

Hacrosfwas rapaHtia npeaycMarpusaeT 6ecnnarHblit pe-
MOHT unu BecnnatHylo 3ameHy AedeKTHbIX Aetanei B
TeyeHne BCEro CpokKa CnyxOBbl MHCTPYMeHTa. [elcTaue
HacTofALel rapaHTUM He PacnpOCTPaHAETCA Ha AeTanu,
TpebytoWwmue PEMOHTA WM 3aMeHbl BCIEACTBUE UX ecTe-
CTBEHHOrO M3HOCa.

Bce ocTanbHble NpeTeH3Mn He paccMaTpUBatoTcA, 3a
WCKIIOUEHWeM Tex cryuyaeB, Korga atoro Tpebyer
MeCTHOe 3aKoHopaaTenbcTBo. B uyacTHocTH, Komna-
HuA Hilti He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPAMON UNU
KOCBEHHbIN yliep6, y6bITKM Unu 3aTpaTbl, BO3HMK-
liMe BCNeAcTBUE NPUMEHEeHUA UK HEeBO3MOMHOCTH
NPUMEHEHUA AAHHOTO MHCTPYMEHTA B TEX WMAMU MHbIX
yenax. Henb3A ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT ANA Bbl-
NONIHEHUA He YNOMAHYTbIX paborT.

Mpu oBHapy)KeHUN AedeKTa UHCTPYMEHT UMK fedeKT-
Hble AeTanu cnefyeT HeMeANeHHO OTNpaBuTb ANA pe-
MOHTa MK 3aMeHbl B BnnrKailiee NpeacTaBUTeNbLCTBO
Hilti.

Hacrosan rapaHTis BKIOYAET B Ce6S BCE rapaHTUiiHbIe
obazarensctea komnanuu Hilti 1 3ameHseT Bce npouve
00A3aTenbCTBa U MUCbMEHHBIE UK YCTHBIE COrNaLLeHus,
KacaroLmneca rapaHTmm.

12 Npeanucanue FCC (ana CLUA)/npeanucanue IC (ana KanHagbl

OCTOPOXHO

OTOT MHCTPYMEHT BhlAEPXKan TeCT Ha NpeaenbHble 3Ha-
YeHus, KoTopble onucaHbl B pasaene 15 ctanaapta FCC
ANA UMPPOBLIX MHCTPYMEHTOB Knacca B. 3tn npeaens-
Hble 3HaYeHUA NPeayCMOTPEHbI ANA 06EeCNeqeHnn B -
NOW 30HE AOCTATOYHOW 3aLUMTHI OT M3Ny4eHuA. UHCTpY-
MEHTbI TaKOTO TUMa reHepPUPYIOT U UCTONb3YHOT BICOKUE
YaCTOThI M TAKXKE UCMyCKatoT u3nyyeHue. Moatomy B cny-
yae HeCOoONOAEHUA NPABUI U YKa3aHWi MO YCTaHOBKE W
BKCMNyaTaunn MHCTPYMEHTA OH MOXET CTaTb UCTOYHUKOM
nomex paavonpuemy.

Henb3Aa rapaHtMpoBarb, YTo NpW ONpPeAeneHHbIX 06CTOR-
TENbCTBaX He BO3HUKHYT MOMEXW. ECNM MHCTPYMEHT Bbl-
3bIBAET NOMEXU PAAKO- U TENENPUEMY, YTO MOXHO onpe-
ZEeNnTb, CONOCTaBMB MOMEHTbI MOABNIEHNA U UCHE3HOBE-
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HUA MOMEX C BKIOYEHUEM M OTKIIOUEHUEM MHCTPYMEHTA,
MOMEXU MOXHO YCTPaHWTb OAHUM M3 MEPEUUCIIEHHBIX
HWXe crnoco6oB:

I'IepeHaCTpoﬁTe Unn nepemMmecTuTe NPUEMHYH aHTeHHY.

YBenuybTE PaccTofnHe Mexay WHCTPYMEHTOM U MHLLE-
HbtO.

Bocnonbayitecb nomoLlbo  Aunepa  MAM  OMNbITHOrO
paano- U TeneTexHuKa.

YKASAHUE

M3MeHeHHA nnM MoanpUKaLmMK, KOTOPbIE HE paspeLLEHb
NPOU3BOAUTENEM, MOFYT OrpaHWuuTL npasa MoNb3oBa-
TENA Ha 3KCNyaTaumio MHCTPYMEHTa.



13 deknapauua cooTBeTcTBUA Hopmam EC (opuruHan)

O6o3HayeHue: KaHanbHbIi nasep

Twn MHCTPyMeHTa: PP 10 /25
Mokonenwe: 01
oA Bbinycka: 2010

Komnanusa Hilti co Bcelt OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAET, UTO
J[aHHasA NPOAYKLMA COOTBETCTBYET CneayoLnM ANPEKTU-
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Potrubni laser PP 10/ 25

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 170
2 Popis 172
3 PrisluSenstvi 172
4 Technické udaje 173
5 Bezpec€nostni pokyny 174
6 Uvedeni do provozu 175
7 Obsluha 176
8 Cisténi a udrzba 179
9 Odstranovani zavad 180

10 Likvidace 180
11 Zaruka vyrobce 181

12 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni
IC (platné v Kanadé)
13 Prohlaseni o shodé ES (origindl)

181
182

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. P¥i studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje "pfistroj" vzdy
potrubni laser PP 10/25.

Potrubni laser PP 10/ 25 H

@ Okénko pro pfijem signalu z dalkového ovladani
(2) Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu

(3) Ovladaci panel

(@) Displej

Transportni rukojet
(8) Upevnéni rukojeti

(7) Pripojeni propojovaciho kabelu PPA 84

(8) Uzavér prostoru pro baterie

(9) Akumulator PPA 82 véetné sitového adaptéru
(10) Svételny bod kolmého paprsku

Potrubni laser PP 10/ 25

Okénko pro vystup laserového paprsku

(12) Okénko pro piijem signalu z dalkového ovladani
(13) Svételny bod kolmého paprsku

(14) Znagka stredu otageni

Ovladaci panel

@ Kontrola sméru / tlacitko automatického vystredéni

(16) Tlagitko svételného bodu kolmého paprsku

(7) Tlagitko rezimu laserového paprsku

(18) Okénko pro piijem signalu z dalkového ovladani

(9) Zamykaci tlagitko

@0) Tlagitko automatického vystfedéni v cilové destiéce

1) Kontrola sméru / tlagitko automatického vystredéni

@) Tlasitko SET

@ Laserovy paprsek nahoru / dol, tladitko pro zada-
vani hodnot

Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu

25 Laserovy paprsek nahoru / dold, tlagitko pro zada-
vani hodnot

@0 Tlagitko ZAP/VYP
Dalkové ovladani PRA 20 H

Vystup signalu
Kontrolka (pfi pfenosu signalu blika LED ¢erven€)
Tlacitko automatického vystfedéni v cilové desti¢ce
@ Tlagitka automatického vystfedéni (stisknéte obé
soucasné)
(5) Tlagitko pro pohyb cilové osy vievo
(8) Tlagitko pro pohyb cilové osy vpravo
(@) Tlagitko ZAP/VYP
(8) Tlagitko pro volbu rezimu laserového paprsku

1 VSeobecné pokyn

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI

Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi,
které by mohlo vést k t€Zkému poranéni nebo k amrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd miize vést k tézkym poranénim nebo k imrti.
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POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace.



1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni
Vystrazné znacky

>

Obecné
varovani

Symboly
Ay

ary

Pred Odpady
pouzitim odevzdavejte
Gtéte navod k recyklaci
k obsluze

Na pfistroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EVE

EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pfistroji

LR\ 3R

Vystrazny $titek na laser, podle IEC825 / EN60825-1:2003

Typovy stitek
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typovy stitek

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém §titku vaSeho vyrobku. Zapiste si tyto udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:
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2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pristroj je ur€eny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole vodo-
rovnych a naklonénych vySkovych linii, napf.: pfenaseni
vyskovych ¢ar a pfi stavbé kanald. Hilti nabizi celou fadu
prisluSenstvi, pomoci kterého Ize optimalné vyuzit vSech
moznosti tohoto pristroje.

2.2 Potrubni laser PP 10/25

PP 10/25 je potrubni laser s viditelnym laserovym pa-
prskem (bodem), ktery Ize pouzit horizontalné a pro
sklony.

2.3 Dalkové ovladani PPA 20

Dalkové ovladani PPA 20 je ur€eno k zapinani a vypi-
nani potrubniho laseru PP 10/25, aktivaci horizontalniho
vyrovnani a volbé rezimu laseru bez ovladani pomoci
pfistroje.

2.4 Vlastnosti

Pomoci tohoto pfistroje mize jedna osoba rychle a s vy-
sokou presnosti vyméfit a vynést jakykoli poZzadovany
sklon (v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelace se provadi
automaticky v rozsahu +10 %.

2.5 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah pro samonive-
laci, laser a kontrolka LED na ovladacim panelu blika.
Kromé toho se na displeji zobrazi smér, kterym je treba
pfistroj naklonit.

2.6 Akumulator PPA 82
P¥i nizkych teplotach klesa vykon (kapacita) akumulatoru.

NEBEZPECI
Akumulator skladujte pfi pokojové teploté.

NEBEZPECi
Akumulator neskladujte nikdy na slunci, na topeni
nebo za sklem.

2.7 Automaticka ochranna funkce

Pfi teplotach mimo rozsah nabijeni se proces nabijeni
ukongi, aby nedoslo k poskozeni akumulatoru.

UPOZORNENI

Akumulator nabijejte kazdé 3 az 4 mésice. Skladujte ho
pfi maximalni teploté 30 °C (86 °F). Pokud se akumu-
lator Uplné vybije, mize to mit negativni vliv na jeho
vykon v budoucnosti. Nabijeni Ize ukongit po méné nez 9
hodinach, pokud nebyl pfi nabijeni Uplné vybity.

2.8 Pouziti riznych napajecich zdroju

V&eobecné Ize pouzit tfi rizné napdjeci zdroje: akumu-
lator PPA 82, ktery je souc¢asti dodavky, nebo schranku
na baterie PPA 83, kterou Ize obdrzet jako pfisluSenstvi,
a externi 12V propojovaci kabel PPA 84.

2.9 Rozsah dodavky

1 Potrubni laser PP 10 nebo 25 (podle prodejni
verze)
Dalkové ovladani PPA 20
Kratka cilova desticka
Dlouha cilova desticka
Drzak cilové destiCky PPA 74
Nabijeci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 véetné sitového adaptéru
Sada patkovych droubll (4 kusy) 150 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 200 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 250 mm
Sada patkovych $roub( (4 kusy) 300 mm
Stredici Sroub PPA 30
Néavod k obsluze PP 10/25
Baterie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobce
Kufr Hilti

4 4 A A 4 a a4 a4 a4 A g

Pfislusenstvi PP 10/11

Oznaceni

Schranka na baterie PPA 83 (€lanky D)

Propojovaci kabel PPA 84 (12V)

Vyskovy adaptér PPA 75

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohledovy hledaéek PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Potrubni laser PP 10/ 25

Vinova délka PP 10 633 nm
Vinova délka PP 25 532 nm
Presnost Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalni vzdalenost 10 m

(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Trida laseru: 3R

Podle IEC 825- 1:2003

Trida laseru: llla

Podle CFR 21 § 1040 (FDA)

Primeér laseru 12 mm (%2")
Rozsah samonivelace -10...10 %
Rozsah sklonu -15...40 %
Min. nastaveni Uhlu sklonu 0,001 %

Doba provozu PP 10

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové baterie:
70 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Doba provozu PP 25

Teplota +20 °C (+68 °F), Alkalické manganové baterie:
45h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 az +140 °F)

Odolnost proti vodé a prachu

Hloubka ponoreni 5 m (15 ft), Doba ponofeni 24 h: Ano

Hmotnost (véetné 4 baterii)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Rozméry (9)

bez rukojeti: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Vzdalenost (automatické vyhledavani cilové desticky)

5...150 m (15 az 500 ft)

Dalkové ovladani PPA 20
Operaéni dosah dalkového ovladani

V profilu zpfedu: 200 m (650 ft)

Rozméry (D x S x V)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Hmotnost (véetné baterie)

0,2 kg (7 02)

Napajeni

4 Elanky AAA

Doba provozu (alkalické manganové baterie)

Teplota +20 °C (68 °F): cca 8 mésicu

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 az +140 °F)

Stupen ochrany

Podle IP 56 (podie IEC 529)

Sitovy adaptér PPA 89
Napajeni 100...240V
Sitova frekvence 50...60 Hz
Jmenovity vykon 15W
Napéti (stejnosmérné napéti) 12V

Provozni teplota

+10...+40 °C (+50 °F aZ +104 °F)

Skladovaci teplota

-10...+60 °C (+14 az 104 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 bs)

Rozméry (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Zakladni bezpec¢nostni predpisy

Pristroj je urCeny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole
vodorovnych a naklonénych vySkovych linii.

Vedle technickych bezpeénostnich pokynl uvedenych
v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je
nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici ustanoveni.

5.2 Nevhodné pouziti

a) Pristroj a jeho pomocné prostiedky mohou byt
nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi
nevyskoleny personal, nebo kdyz se nepouzivaji
v souladu s uréenym ucelem.

b) Pouzivejte pouze originalni prisluSenstvi a pri-
davna zarizeni firmy Hilti, abyste predesli nebez-
peci poranéni.

c) Upravy nebo zmény na pistroji nejsou dovoleny.

d) Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které
jsou uvedeny v navodu k obsluze.

e) Nevyrazujte z ¢innosti Zzadna bezpecnostni zafri-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

f) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

g) P¥i nespravném nasroubovani pfistroje mize vznik-
nout laserové zareni, které presahuje tfidu 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stiedisek
Hilti.

h) Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pristroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.

i) (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namifen proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

b) Méfeni pres sklo nebo jiné predméty mize zkreslit
vysledky.

c) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

d) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj spliiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemUize firma Hilti vyloucit moZnost, Zze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba proveést kontrolni méfeni. Rovnéz nemuze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tfidy 3R a tridy
llla
a) Pristroj odpovida tfidé laseru 3R podle normy
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 a tfidé llla podle
CFR 21 § 1040(FDA).
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b) Pristroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzivat pouze
vyskolené osoby.

c) Oblasti pouziti by mély byt vyznaeny na varovnych
Stitcich laseru.

d) Laserové paprsky by mély probihat daleko pod nebo
nad urovni o€i.

e) Pomocibezpeénostnich opatfeni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek nedmysiné nedopadl na plochu,
ktera odrazi jako zrcadlo.

f)  Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit, aby se
osoby nedivaly pfimo do paprsku.

g) Laserové zafeni by nemélo pfesahnout do nestfeze-
nych mist.

h) NepouZivané laserové pristroje by se mély skladovat
tam, kam nemaji pfistup nepovolané osoby.

5.4 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéfte jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pristroj z chladného prostredi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné prisSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru cisté.

f)  Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) Pred dualezitymi méfenimi pfistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

5.4.1 Elektricka bezpecnost

AN A AN A

a) Baterie nepatfi do rukou détem.

b) Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevha-
zujte je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo
mUze dojit k uvolnéni toxickych latek.

c) Baterie nenabijejte.

d) Baterie nepfipojujte k pfistroji pajenim.

e) Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim
prehfat a zplsobit vam popaleniny.

f) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné
mechanické zatézi.



6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s bateriemi vyrobenymi
v souladu s IEC 285 nebo s akumulatorem PPA 82.

6.2 Varovna kontrolka baterii

@

Dostate¢né napéti

UPOZORNENI

Nepouzivejte poskozené baterie, nekombinujte staré
a nové baterie ani baterie od rliznych vyrobcli nebo
s rlznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

UPOZORNENI

PP 10/25 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/-10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li§i od nastaveného sklonu o vice nez +/-10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

Laser Ize pouzZivat.

Nizké napéti

@

Laser jesté Ize pouZivat.

Vybité baterie

®

NiMH akumulatory nabijte nebo vioZte nové suché baterie.

Blikajici zobrazeni

@

Laser se nabiji pfes 12V propojovaci kabel PPA 84.

6.3 Vyjmuti schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1.  Knoflik na prostoru pro baterie oto¢te do polohy
"OPEN" a vyjméte schranku na baterie nebo aku-
mulator.

6.4 Vyména baterii ve schrance na baterie PPA 83

1. U schranky na baterie PPA 83 Ize navic oteviit
prostor pro baterie. Knoflik na krytu oto¢te do polohy
"OPEN".

2. Pouzité baterie ve vyjmuté schrance na baterie vy-
ménte za nové.

6.5 Vlozeni schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1. Schranku na baterie nebo akumulator viozte zpét.
2. Knoflik oto¢te do polohy "LOCK".

6.6 Pfipojeni propojovaciho kabelu PPA 84

UPOZORNENI
Pokud pouzivate akumulator ve vozidle, nejprve vypnéte
motor.

UPOZORNENI
Bezpodmine¢né dbejte na spravné piipojeni obou pdla.

6.9 Stav nabiti

Stav nabiti Sviti Gervené

UPOZORNENI
Pred pfipojenim nebo odpojenim externiho propojova-
ciho kabelu pfistroj vypnéte.

Pripojovaci kabel je uréeny pro pripojeni k 12V akumula-
toru.

1. Cervenou svorku pripojte ke kladnému pélu.

2. Cernou svorku pfipojte k zapornému pélu.

6.7 Nabijeni akumulatoru PPA 82

Nabijeni by mélo probihat v prostoru s teplotou mezi +10
°C a +40 °C.

Pokud se laser pouziva s externi baterii pfi teploté od
[+10 °C do +40 °C], baterie se automaticky dobiji.

1. Nabijeci adaptér PPA 81 viozte do akumulatoru PPA

82.

2. Sitovy zdroj spojte s nabijecim adaptérem.
3.  Zastrcku sitového zdroje zapojte do zasuvky.
4.  Zkontrolujte spravné nastaveni napéti na sitovém
zdroji.

Po skoné&eni nabijeni se rozsviti zelena kontrolka
nabijeni.

6.8 Vymeéna baterii dalkového ovladani PPA 20

1. Kdyz kryt na zadni strané dalkového ovladani zatla-
¢Cite smérem, ktery ukazuje Sipka, Ize s nim pohnout.
Abyste mohli vyménit baterie, sejméte tento kryt.
Vyjméte 4 pouzité baterie a vlozte nové.

3. Kryt zasunite zpét, az zaskodi.

N

Nabijeni
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Stav nabiti

Sviti zelené Proces nabijeni ukonéeny

Blika zelené Chyba pfi nabijeni

Blika ¢ervené Aktivovana ochranna funkce. PP 10/25

lze v tomto stavu pouzivat

7 Obsluha

7.1 Funkce tlaéitek

0

Tlacitko svételného bodu kol-

mého paprsku

Zapnuti a vypnuti svételného bodu kolmého paprsku (automatické vy-
pnuti po 30 minutach).

Tlagitko rezimu laserového
paprsku

Laserovy paprsek se prepina stisknutim tlacitka rezimu laserového pa-
prsku. PP 10: trvale svitici paprsek nebo blikajici paprsek PP 25: trvale
svitici paprsek, blikajici paprsek, vysoce vykonny rezim.

Zamykaci tlacitko

Timto tlaCitkem Ize zablokovat funkce pro zadavani, poté jiz neni mozné
meénit hodnoty. Funkce pro zadavani odblokujete opétovnym stisknutim
zamykaciho tlacitka.

Tlac¢itko automatického vy-
stfedéni v cilové desti¢ce

Laserovy paprsek automaticky vyhleda stfed cilové desticky.

Kontrola sméru

Pohyb laserového paprsku doprava nebo doleva.

Volba parametrt

Vybér nastavovanych parametrd.

Automatické vystredéni

Pokud stisknete obé tlacitka kontroly sméru soucasné, laserovy paprsek
se automaticky vystredi.

Laserovy paprsek nahoru
a dol

Pohyb laserového paprsku nahoru a dold.

Zadavané hodnoty

Lze zadavat kladné a zaporné hodnoty. Pokud stisknete obé tlacitka sou-
¢asne, sklon se automaticky nastavi na 00.000 %.

Tlacditko SET

Toto tlagitko slouzi k potvrzeni zvolenych parametr.

@R @ @ Y| ® © 6

Tlagitko ZAP/VYP

Timto tlaCitkem se pfistroj zapina a vypina.

7.2 Symboly na displeji H

©

Indikace svételného bodu
kolmého paprsku

Indikuje, Ze svételny bod kolmého paprsku je aktivovany.

Indikace sméru

Indikuje nasmérovani laserového paprsku.

Ukazatel stavu baterie

Zbyvajici kapacita akumulatoru/baterie je zobrazovana ve 3 stupnich.

Indikace samonivelace

Blika béhem samonivelace laseru, potom se indikace prepne na nasta-
veny rezim laseru.

Indikace sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v procentech

Indikuje, zda byla jako mérna jednotka zvolena procenta nebo promile.

Indikace uzaméeni

Zadané Udaje nelze ménit.

Elektronicka libela

Indikuje, zda je pristroj pfesné v horizontalni poloze.

EEIBE®| ®BE

Indikace rezimu laseru

Indikuje rezim blikajiciho, normalniho a intenzivniho paprsku (PP 25).

7.3 Varovani @

@

Varovna kontrolka baterii

Laser jiz nelze dale pouzivat. Vyménte baterie, nabijte akumulator nebo
k pfistroji pfipojte externi napajeci zdroj.

@

Varovna indikace nivelace

Laser je v poloze mimo rozsah samonivelace. Laser naklofte smérem,
ktery ukazuiji Sipky na displeji.

®

Varovna indikace pfi¢ného
sklonu

Laser je otoceny ve sméru mimo rozsah samonivelace. Laser pootocte
smeérem, ktery ukazuiji Sipky na displeji.
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7.4 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

UPOZORNENI

PP 10/25 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/-10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li8i od nastaveného sklonu o vice nez +/-10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

7.5 Nastaveni sklonu
Sklon Ize nastavit automaticky nebo manualné. Sklon Ize
nastavit v rozsahu -15 % az +40 % (u skloni nad 10 %
je nutné laser predem naklonit pomoci pfislusenstvi nebo
jinych pomdicek).

7.5.1 Automatické zadani sklonu

1. Pristroj zapnéte tlacitkem pro zapnuti provozu.
Stisknéte tlacitko SET. Zobrazi se nastavena hod-
nota a + blika.

3. Pro zménu znaménka stisknéte tlacitko "Laserovy
paprsek nahoru / dold".

4. Pro dosaZeni spravné polohy stisknéte smérové tla-
&itko vpravo (levym smérovym tlagitkem se mlzete
opét vratit zpét).

5. Pro zménu hodnoty stisknéte tlacitko "Laserovy pa-
prsek nahoru / dol(".

7.7 Zobrazeni polohy paprsku B

O)

Zobrazeni polohy paprsku

6. Prodosazeni dal$i polohy stisknéte smérové tladitko
vpravo.

7. Prozménu hodnoty stisknéte tlacditko "Laserovy pa-
prsek nahoru / dol". Pro zménu dalsich &iselnych
hodnot vySe uvedené kroky zopakuijte.

8. Pokud je zadana hodnota spravna, stisknéte tlacitko
SET.

Laserovy paprsek se poté zacne presouvat podle
zadaného nastaveni.

7.5.2 Manualni zadani sklonu

UPOZORNENI

Hodnotu sklonu Ize nastavit také pfimo presunutim la-
serového paprsku. Presvédcte se, Ze neni aktivovana
funkce zablokovani.

Zobrazena hodnota se bude zvétSovat nebo zmenSovat

podle pohybu paprsku.

1. Stisknéte tlacitko "Laserovy paprsek nahoru na-
horu / dol" a laserovy paprsek se bude pohybovat
nahoru a dol(.

2. Pro dosazeni polohy 0 stisknéte souc¢asné tlacitka
"Laserovy paprsek nahoru / dol(".

Laserovy paprsek se okamzité presune do polohy
0.000 %.

7.6 Vyrovnani cilové linie H

Pro horizontalni pohyb potrubniho laseru doprava nebo
doleva pouzijte tlacitka pro zménu sméru na laseru
PP 10/25 nebo na dalkovém ovladani PPA 20.

Zobrazuje smér laserového paprsku vici pristroji.

Koncova poloha vlevo

O]

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doleva.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doprava.

7.8 Nastaveni polohy paprsku B

Maximalni Sitka pro vyrovnani €ini 9 m pfi vzdalenosti
30 m. Rychlost tohoto pohybu je variabilni.

Kdyz tlacitko stisknete kratce, laserovy paprsek se bude
pohybovat pomalu.

Kdyz budete tlacitko drzet stisknuté, laserovy paprsek se
bude pohybovat rychle.
Aktudlni polohu laserového paprsku mizete kdykoli zjistit
na displeji.

7.8.1 Nastaveni konec¢né polohy paprsku
vpravo/vievo

Indikace vas informuje o krajni levé, resp. pravé poloze
laserového paprsku, pokud uz ho nelze posunout dale
doleva nebo doprava. Jako upozornéni pro uZivatele za-
¢ne indikace blikat.

Pokud by se paprsek do této polohy dostaval ¢astéji, do-
porucujeme pristroj mirné pootocit doleva nebo doprava
a znovu spustit vyrovnani paprsku.

7.9 Automatické vystredéni

Soucasné stisknéte obé smérova tlacitka (vlevo a vpravo).
Laserovy paprsek se automaticky pfesune do stfedu.

7.10 Automatické nasmérovani na cilovou
desticku B

1. Cilovou desti¢ku s reflexnimi prouzky nasmérujte
k laseru.

2. Stisknéte tlacitko automatického vystredéni v cilové

desticce.

UPOZORNENI Spusténi této funkce mlize trvat az
2 minuty.

Pfistroj nyni v rozsahu nastaveni (doleva/doprava)
vyhled4 cilovou desticku.
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7.11 Displej béhem vyhledavani El
@ Pristroj jeSté neni pfipraveny
na automatické vyrovnani.

Laser jesté neukoncil proces samonivelace.
UPOZORNENI Tento proces se musi nejprve dokongit.

Displej indikuje stabilizaci la-
serového paprsku po samoni-
velaci.

@

Pockejte, dokud se tento proces nedokonéi.

Displej indikuje vyhledavani.

®

Spusti se vyhledavani.

Automatické vyrovnani je do-
koncené.

@

Zkontrolujte laserovy bod na cilové desti¢ce.
UPOZORNENI Paprsek Ize v pripadé potteby upravit pomoci dalkového

ovladani nebo smérovych tlacitek (doleva / doprava) na pfistroji.

Chyba pfi automatickém vy-
rovnani.

®

Pokud paprsek béhem vyhledavani ztrati cilovou desticku, je nutné pro-
ces spustit znovu.

7.12 Vybér rezimu laserového paprsku
Stisknéte tlacitko rezimu laseru tolikrat, dokud se na
displeji nezobrazi pozadovany provozni rezim.
Trvale svitici paprsek
Blikajici paprsek
Vysoce vykonny rezim (pouze u PP 25)

7.13 Nastaveni elektronickeé libely

Po otoceni pfistroje se na displeji zobrazi velka libela.
Libelu vyrovnejte na stred displeje.
Po prekroceni oblasti kompenzace za¢ne blikat LED.

7.16 Cilova desti¢ka vpredu

®

Upevniovaci Sroub

7.14 Nasazeni patkového a strediciho Sroubu
Pfed vloZenim laseru do roury nasadte opérné patky
odpovidajici prdméru roury.

UPOZORNENI
K dispozici jsou opérné patky o délce 150 mm, 200 mm,
250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastaveni velikosti cilové desticky B

Nastavte velikost cilové destiCky, ktera je vhodna pro
dany primeér roury.

Slouzi k upevnéni cilové desticky v pozadované vysce.

Mala cilova desticka

@

Cilova destic¢ka pro 150 mm az 250 mm.

Libela

®

Pro nastaveni cilové desti¢ky do vodorovné polohy.

Drzak cilové desticky

@

Slouzi k automatickému vyrovnani.

7.17 Cilova desti¢ka vzadu (2)

®

Reflexni prouzky

7.18 Nastaveni parametrt
7.18.1 Vybér mérné jednotky % nebo %o
1. Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tla¢itko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.
2. Pomoci tlagitka "Laserovy paprsek nahoru / dold"
se presurite na radek "Unit" (jednotka).
3. Pomoci smérového tlacitka zvolte hodnotu, kterou
chcete zménit.
4. Pro potvrzeni zadani stisknéte tlacitko SET.
Pristroj se opét prepne do normélniho provozniho
rezimu.

7.18.2 Nastaveni a aktivace bezpeénostniho koédu
Zadani ¢tyfmistného bezpec¢nostniho kédu zabrariuje po-
uziti pfistroje neopravnénymi osobami. Méjte na zreteli,
Ze po zadani tohoto bezpec¢nostniho kédu nelze laser
pouzivat bez zadani tohoto ¢isla. Pfistroj bude po zapnuti
vyzadovat zadani tohoto kodu.
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4. Tlacitkem "Laserovy paprsek nahoru / dold

1. Stisknéte souCasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.

2. Pomoci tlagitka "Laserovy paprsek nahoru / dold"

se presurite na radek "Input S Code" (zadani bez-
pecnostniho kodu).

3. Pro pfepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.

e

asme-
rovym tlacitkem prejdete k pfislusnému cislu. Zvo-
lené &islo potvrdte tlacitkem SET. Jakmile jsou v ob-
lasti kodu Ctyfi Cisla, Ize je potvrdit tlacitkem SET.

5. Displej se prepne zpét do rezimu. Nyni Ize bezpec-

nostni kéd aktivovat (ON tlacitkem SET) nebo ho
pozdéji deaktivovat (OFF tlagitkem SET).

Pristroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.



7.18.3 Nastaveni nazvu firmy
V této ¢asti je popsano zadani, resp. zména zadani ndzvu
firmy. Lze zadat maximalné 32 znak( (16 znaki ve 2
fadcich).
1. Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.
Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.
2. Pomocitladitka "Laserovy paprsek nahoru /dol" se
presurite na fadek "Change Name" (zménit nazev).
3.  Pro prepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.
4. Tlacitkem "Laserovy paprsek nahoru / dold" a smé-
rovym tladitkem prejdete k pfislusnym pismentm.
Zvolenou Eislici potvrdte tlacitkem SET. Po napsani
spravného ndzvu muzete Udaj potvrdit tlacitkem
SET.
Pristroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.

7.19 Kontrola spolehlivosti

1. Nastavte laser na sklon 0.000 %.
Ve vzdalenosti 1 m od laseru postavte nivela¢ni lat,
dalsi postavte ve vzdalenosti 60 m a zaznamenejte
si odectené hodnoty, pfi kterych laserovy paprsek
dopadne na laté.

3. Nivela¢ni pfistroj postavte doprostfed mezi obé me-
fici laté a na obou latich odectéte hodnoty vysky.

4. Vypocditejte rozdil hodnot z laté 1 a 2 ode¢tenych
z nivelaéniho pfistroje a laseru. Pokud jsou obé
hodnoty stejné, je laser zkalibrovany.
UPOZORNENI Pokud rozdily X1 a X2 nejsou v ramci
tolerance, obratte se na nejbliz8i zastoupeni Hilti.

7.20 Pouziti dalkového ovladani PPA 20

Na laseru musi byt deaktivovana funkce uzaméeni.
Pomoci délkového ovladani PPA 20 muizete zapinat a vy-
pinat laser, aktivovat horizontalni vyrovnani a volit rezim
laseru.

Pro aktivaci pozadované funkce stisknéte prislusna tla-
Citka na dalkovém ovladani.

7.21 Prace v pohotovostnim rezimu

Pro vypnuti laseru musi byt stisknuté tlacitko ON/OFF na
laseru.

Tlac¢itkem ON/OFF na dalkovém ovladani se vypne pouze
laserovy paprsek, laser se pak nachazi v pohotovostnim
rezimu (LED pohotovostniho rezimu na laseru pomalu
blikd).

P¥i pouzivani dalkového ovladani namifte okénko vystupu
signalu na dalkovém ovladani na okénko pro pfijem sig-
nalu na laseru.

Pro zapnuti laseru drzte tladitko ZAP/VYP stisknuté 2
sekundy.

UPOZORNENI

Pokud se potrubni laser pohybuje, nelze ho zapnout
dalkovym ovladanim. Na displeji potrubniho laseru se
zobrazi chybové hlaSeni Error, laserovy paprsek pomalu
blika.

Stisknéte tlacitko ZAP/VYP na potrubnim laseru a zkont-
rolujte ustaveni laseru.

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Z Gocek odfouknéte prach.

2. Nesahejte na sklo prsty.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadriky;
v piipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo malym mnozstvim vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych dil(.

4.  Pri skladovani pristroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v Iété, pokud mate pristroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhly pfistroj vybalte. Pfistroj, pouzdro a pfisluSenstvi
je nutno vycistit a vysusit (max. 40 °C). Vybaveni ukladeijte
do pouzdra jen Uplné suché.

Po delSim skladovani nebo po del$i pfepravé zkontrolujte
pred pouzitim presnost pfistroje kontrolnim méfenim.
Pred delS§im skladovanim vyjméte, prosim, akumulator
z pristroje.

8.3 Preprava

Pro ptepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

Pristroj zasilejte vzdy bez baterii ¢i akumulatoru.

8.4 Kalibracéni servis Hilti

Doporuc¢ujeme nechdavat pravidelné kontrolovat pristroje
v kalibra¢nim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zékonnych pozadavku.

Kalibracni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
ruCujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V rémci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym Gdajlim v navodu k obsluze.

V pfipadé odchylek od Udaji vyrobce se pouZité meé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pristroj umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, Ze pfistroj pracuje v ramci toleranci
uvedenych vyrobcem.

179



Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejblizsi zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pric¢ina Naprava

E02/03 Interni problém pfi méreni Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Chybové hlaSeni se zobrazi pfi ruSeni
nebo po otfesu pfistroje. Odstrarite
v téchto pfipadech pficiny.

E99 Interni problém paméti dat Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
ERROR Pristroj se v pohotovostnim rezimu Pristroj vypnéte a znovu zapnéte
pohnul a zkontrolujte ustaveni laseru.
UPOZORNENI

Pokud chyba nadéle pretrvava, ob-
ratte se na nejbliz&i zastoupeni Hilti.

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektdiim:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znegistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoZiujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a daldim osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidlt je

jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zatizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy
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11 Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v souladu
s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrzena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouziva jen
originalni spotfebni materidl, pfisluSenstvi a ndhradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouéeny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisiim. Hilti neruéi zejména

12 Upozornéni FCC

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zji§téno, Ze spliuje
mezni hodnoty stanovené pro digitalni pfistroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuiji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pfistroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, ze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zptisobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze v§ak zarudit, Ze za urc€itych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochéazet. Vyvolava-li pristroj ru-
$eni pfijmu radia nebo televize, coz Ize Zjistit vypnutim

upozornéni IC

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym vyrobkem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti vyrobku pro uréity ucel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu ucelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

platné v Kanadé

a opétovnym zapnutim pfistroje, je uzivatel povinen, za
pouziti nasledujicich opatteni, ruSeni odstranit:

Presmérovat nebo premistit pfijimaci anténu.
Zvétsit vzdalenost mezi pfistrojem a pfijimacem.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkuSenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmeény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k provozovani pfistroje.

181



13 Prohlaseni o shodé ES (original)

Oznadeni: Potrubni laser
Typové oznaceni: PP 10/25
Generace: 01
Rok vyroby: 2010

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, EN ISO 12100.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Potrubny laser PP 10/ 25

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
ich majte vzdy otvorené.

V texte tohto navodu na pouzivanie sa pojmom ,,pristroj“
vzdy oznacuje potrubny laser PP 10/25.

Potrubny laser PP 10 /25 H

% Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania
LED pre varovanie / Usporny rezim

(3) Ovladaci panel

(4) Zobrazovacie pole displeja

(5) Rukovat na prenasanie

(8) Upevnenie rukoviti

@ Pripojka prepojovacieho kabla PPA 84
(8) Uzaver priehradky na batérie

(9) Akumulator PPA 82 vratane siefovej Casti
(10) Svetelny bod kolmého luga

Potrubny laser PP 10 / 25

@ Okienko pre vystup laserového lu¢a

(12) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania
(13) Svetelny bod kolmého luga

(14) Znadka bodu otadania

Ovladaci panel

Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

(i6) Tlagidlo svietiaceho zvislého bodu

(17) Tlagidlo rezimu laserového Itga

(18) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania

(9) Uzamykacie tlagidlo

@0) Tlagidlo automatického vystredenia v cielovej plat-
nicke

@ Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

Tlagidlo SET (nastav)

@3 Laserovy 1G& nahor / nadol, tlagidlo na zadavanie
hodnét

24) Varovanie / Gsporny rezim

25 Laserovy 14¢ nahor / nadol, tlagidlo na zad4vanie
hodnét

Tlagidlo vypinaga

Dial'kové ovladanie PRA 20 A

Vystup signdlu
Kontrolka (pri prenasSani signalu LED blika na Cer-
veno)

@ Tla¢idlo automatického vystredenia cielovej plat-
nicky

@ Tlacidla automatického vystredenia (stlacte obidve
sucasne)

Tlacidlo na pohyb cielovej osi dolava

(8) Tlagidlo na pohyb cielovej osi doprava

Tlagidlo vypinaca

(8) Tlagidlo na volbu rezimu laserového li¢a

1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktord by mohla
viest k lahkym zraneniam oséb alebo k vecnym skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito¢né informéacie
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1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

VSeobecna
vystraha
pred nebez-
pecenstvom

Symboly

Pred
pouzitim si
precitajte
navod na
pouzivanie

Ay

&

Odpad
odovzdajte
na recyklaciu

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYi

T Sl e
CLASS llla LASER PRODUCT
Nevystavujte U€inku luca.
Laserové varovné stitky USA podra normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nevystavujte U¢inku lu¢a.
Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LA\ 3R

Laserové varovné Stitky podla normy
EN60825-1:2003.

IEC825 /

184

Typovy stitok
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typovy stitok

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max, | Somoles vih 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Miesto s identifikaénymi udajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom
Stitku vasho pristroja. Tieto Udaje si poznacte do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:




2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie a prenasanie/kontrolu ho-
rizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar, napr.:
prenasanie vyskovych Giar a pri stavbe kanalov. Na opti-
malne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusen-
stvo.

2.2 Potrubny laser PP 10/25

PP 10/25 je potrubny laser s viditelnym laserovym lG¢om
(bodom), ktory mozno pouzivat na prenasanie horizon-
talnych linii a sklonov.

2.3 Dialkové ovladanie PPA 20

Pristroj PPA 20 je uréeny na zapinanie/vypinanie potrub-
ného lasera PP 10/25, na aktivovanie horizontélneho vy-
rovnavania a na vyber rezimu lasera bez priamej obsluhy
pristroja.

2.4 Vlastnosti

S pristrojom mdze jedna osoba rychlo a s vysokou pres-
nostou odmerat a vynasat akykolvek pozadovany sklon
(v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelacia sa uskutoCnuje
automaticky v rozsahu +10 %.

2.5 Automatické vypinanie

Ak pristroj stoji mimo rozsahu samonivelacie, laser a LED-
diéda na ovldadacom paneli blikaju. Okrem toho sa na
displeji zobrazi smer, v ktorom sa ma pristroj naklonit.

2.6 Akumulator PPA 82
Vykon akumulatora pri nizkych teplotach klesa.

NEBEZPECENSTVO
Akumulatory skladujte pri izbovej teplote.

NEBEZPECENSTVO
Akumulator nikdy neskladujte na sinku, v blizkosti
vykurovacich telies alebo za sklom.

3 Prislusenstvo

Prislusenstvo PP 10/11

Oznacenie

2.7 Automaticka ochranna funkcia

Pri teplotach mimo rozsahu nabijania sa proces nabijania
ukongi, aby sa akumulator chranil.

UPOZORNENIE

Akumulator kazdé 3 az 4 mesiace nabite. Akumulator
nabijajte pri teplote max. 30 °C (86 °F). Ak sa akumulator
uplne vybije, méZe to mat negativny dopad na jeho vykon
v buducnosti. Nabijanie sa mdze ukoncit za menej nez 9
hodin, ak akumulator pri nabijani nebol Uplne vybity.

2.8 Pouzivanie roznych napajacich zariadeni

Na napajanie pristroja sa vo vSeobecnosti mézu pouzi-
vat tri rézne napdjacie zdroje ako $tandardne dodavany
akumulator PPA 82 alebo schranka na batérie PPA 83
a externy 12 V prepojovaci kdbel PPA 84, ktoré su do-
stupné ako prislusenstvo.

2.9 Rozsah dodavky

1 Potrubny laser PP 10 alebo 25 (v zavislosti od
predajnej verzie)
Dialkové ovladanie PPA 20
Cielova platnicka, kratka
Cielova platni¢ka, dlha
Drziak cielovej platnicky PPA 74
Nabijaci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 vratane sietovej Casti
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 150 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 200 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 250 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 300 mm
Vystredovacia skrutka PPA 30
Navod na pouzivanie PP 10/25
Batérie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobcu
Kufor Hilti

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4

Schranka na batérie PPA 83 (Glanky D)

Pripajaci kabel PPA 84 (12 V)

Vyskovy adaptér PPA 75

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohfadovy hradagik PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Potrubny laser PP 10 / 25
Vinova dizka PP 10

633 nm

Vinova dizka PP 25

532 nm

Presnost

Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalna vzdialenost 10 m
(33 stop (ft)): -0,5...0,5 mm (¥5")

Trieda lasera: trieda 3R

Podla IEC 825- 1:2003

Trieda lasera: trieda llla

Podla CFR 21 § 1040 (FDA)

Priemer lasera 12 mm (%2")

Rozsah samonivelacie -10...10 %

Rozsah sklonu -15...40 %

Min. nastavenie sklonu 0,001 %

Vydrz batérii PP 10 Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 70 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Vydrz batérii PP 25 Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 45 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Teplota pri skladovani

-30...+60 °C (-22 az +122 °F)

Odolnost vodi vode a prachu

Hibka ponorenia 5 m (15 stdp (ft)), as ponorenia 24 h:
ano

Hmotnost (so 4 batériami)

3,8 kg (8 libier (Ibs) 6 unci (0z))

Rozmery (?)

bez rukovate: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Vzdialenost (automatické vyhladavanie cielovej plat-
ni¢ky)

5...150 m (15 az 500 stop (ft))

Dialkové ovladanie PPA 20
Operacny dosah dialkového ovladania

Vv rare spredu: 200 m (650 stop (ft))

Rozmery (d x § x v)

155 mm x 68 mm x 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Hmotnost (vratane batérii)

0,2 kg (7 unci (0z))

Napéjanie

4 ¢lanky velkosti AAA

Vydrz batérii (alkalické manganové batérie)

Teplota +20 °C (68 °F): cca 8 mesiacov

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 az +122 °F)

Teplota pri skladovani

-30...+60 °C (-22 az +122 °F)

Druh krytia

Podla IP 56 (v sulade IEC 529)

Sietovy zdroj PPA 89

Napajanie elektrickym pradom 100...240 V
Sietova frekvencia 50...60 Hz
Menovity vykon 15W
Menovité napétie (jednosmerné) 12V

Prevadzkova teplota

+10...+40 °C (+50 °F az +104 °F)

Teplota pri skladovani

-10...+60 °C (+14 az 104 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Bezpecnostné pokyny

5.1 Zakladné bezpecnostné pokyny

Pristroj je urceny na zistovanie a prenasanie/kontrolu
horizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar.
Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvedenych
v jednotlivych &astiach tohto navodu na pouzivanie, sa
vzdy musia striktne dodrZziavat nasledujlce pokyny.

5.2 Pouzivanie v rozpore s uréenym ucelom
vyuzitia

a) Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho pridav-
ného zariadenia nekvalifikovanou osobou alebo
pouzivanie v rozpore s in§trukciami moze byt ne-
bezpecné.

b) Aby sa prediSlo riziku poranenia, pouzivajte iba
originalne prislusenstvo a pridavné zariadenia
Hilti.

c) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie si dovo-
lené.

d) Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.

e) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho Ziadne
informacné a vystrazné stitky.

f) Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.

g) Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekracujlce triedu 3. Pri-
stroj nechajte opravovat iba v servisnych stredis-
kach Hilti.

h) Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explé-
Zie.

i)  (Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, mdzu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

5.3 Spravne vybavenie pracoviska

a) Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby Ii¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

b) Merania cez sklo alebo iné objekty mozu vysledok
merania skreslit.

c) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

d) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifa prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemédze vyluéit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o moZze viest k chybnej
operdcii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
navigacénych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy 3R
a triedy llla

a) Pristroj zodpoveda laserom triedy 3R podla normy
IEC 825-1:2003 / EN60825-1:20083 a triedy llla podla
normy CFR 21 § 1040(FDA).

b) Pristroje triedy lasera 3R a triedy llla by mali obslu-
hovat iba kvalifikované osoby.

c) Oblasti pouzitia musia byt oznacené vystraznymi stit-
kami pre lasery.

d) Laserové lu¢e musia prebiehat daleko nad alebo pod
Urovriou oé¢i.

e) Vykonajte bezpe¢nostné opatrenia, aby sa zaistilo, ze
laserovy 1U¢ nebude neumyselne dopadat na plochy,
ktoré ho odrazia ako zrkadlo.

f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového luca.

g) Draha laserového lu¢a nesmie presahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) Nepouzivané laserové pristroje sa musia ulozit na
mieste, ku ktorému nemaju pristup nepovolané
osoby.

5.4 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

c) Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

e) Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového ltuc¢a udrziavat Cisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
I'ad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

h) Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.

i) Presnost pocas merania niekol'kokrat skontro-
lujte.

5.4.1 Elektrické

AN L AN A

a) Batérie sa nesmu dostat do ruk detom.
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b) Batérie nevystavujte vysokym teplotam a ohnu.
Batérie mézu explodovat alebo uvolfiovat toxické
latky.

c) Batérie nenabijajte.

d) Batérie neupevnujte v naradi prispajkovanim.

e) Batérie nevybijajte skratovanim, m6zu sa tym pre-
hriat a vydut.

f) Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nadmer-
nému mechanickému zatazeniu.

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie pouzivat iba s batériami vyrobenymi
podla normy IEC 285 alebo s akumulatorom PPA 82.

6.2 Varovna kontrolka batérii

@

Dostato¢né napétie

UPOZORNENIE

NepouzZivajte Ziadne poSkodené batérie, nekombinujte
staré a nové batérie a nekombinujte batérie réznych
vyrobcov alebo s réznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,,EIN / AUS“ (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

Pristroj PP 10/25 je vybaveny funkciou samonivelacie
v rozsahu +/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto roz-
sahu, laser sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja
odliSuje od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, za-
¢ne blikat LED diéda; pristroj otocte v smere indikovanom
Sipkou.

Laser mozno pouzivat.

Nizke napétie

@

Laser eSte mozZno pouzivat.

Vybité batérie/akumulator.

®

NiMH akumul&tory nabite alebo suché batérie vymerite.

Blikajuce zobrazenie

@

Laser sa nabija cez 12 V pripdjaci kabel PPA 84.

6.3 Vyberanie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1. Otocte gombik na priehradke na batérie do pozicie
,OPEN* (otvorit) a vyberte schranku na batérie alebo
akumultor.

6.4 Vymena batérii v schranke na batérie PPA 83

1. Prischranke na batérie PPA83 mozno zaroveri otvo-
rit priehradku na batérie. Gombik na vieCku otoéte
do pozicie ,,OPEN“ (otvorit).

2. Staré batérie vo vybratej schranke na batérie vy-
merite za nové.

6.5 Vlozenie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1. Opét vlozte schranku na batérie alebo akumulator.

2. Gombik otocte do pozicie ,LOCK* (uzamknut).

6.6 Pripojenie pripajacieho kabla PPA 84
UPOZORNENIE

Ak pouzivate akumulator vo vozidle, najprv prosim vyp-
nite motor.

UPOZORNENIE

Bezpodmienecne prosim dbajte na spravne pripojenie
obidvoch polov.
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UPOZORNENIE
Pred pripojenim alebo odpojenim externého pripajacieho
kabla pristroj prosim vypnite.

Pripajaci kabel je ureny pre pripojenie na 12 V akumula-
tor.

1. (:Zervenu svorku pripojte na kladny (+) pol.

2. Ciernu svorku pripojte na zaporny (-) pol.

6.7 Nabijanie akumulatora PPA 82

Akumulator nabijajte v miestnosti s teplotou +10 °C az

+40 °C.

Ak sa laser napaja z externej batérie pri teplote [+10 °C

az +40 °C], batéria sa automaticky dobija.

1. Nabijaci adaptér PPA 81 vlozte do akumulatora PPA
82.

2. Prepojte sietovy zdroj s adaptérom nabijacky.

3. Zasuiite vidlicu sietového zdroja do sietovej za-
suvky.

4.  Skontrolujte na sietovom zdroji spravnost nastave-
nia napétia.
Po skonc&eni nabijania kontrolka nabijania svieti ze-
lenym svetlom.



6.8 Vymena batérii v dialkovom ovladani PPA 20 2.
Kryt na zadnej strane dialkového ovladania sa da
pohybovat zatlaGenim v smere Sipky. Aby ste mohli
vymenit batérie, zloZte tento kryt.

1.

6.9 Stav nabijania

Stav nabijania

Svieti ¢ervené svetlo

Vyberte 4 pouzité batérie a vloZte nové.
3. Kryt zasuiite naspét tak, aby zaskocil.

Nabijanie

Svieti zelené svetlo

Nabijanie skoncené.

Blika zelené svetlo

Chyba pri nabijani.

Blik& cervené svetlo

Aktivovana ochranna funkcia. PP 10/25

mozno v tomto stave pouzivat.

7 Obsluha

7.1 Funkcia tlaéidiel E1

0

Tlacidlo svietiaceho zvislého
bodu

Zapinanie a vypinanie svietiaceho zvislého bodu (automatické vypnutie

po 30 minutach).

Tla¢idlo rezimu laserového
luca

Laserovy IU¢ sa prepina stlacenim tlacidla rezimu laserového luc¢a. PP 10:

stojaci 1U¢ alebo blikajuci ¢ PP 25: stojaci IU¢, blikajuci 10¢, vysokovy-

konny rezim.

Uzamykacie tlacidlo

Toto tlagidlo zablokuje funkcie pre zadavanie, zmena hodnét uz nie je

mozna. Odblokovanie funkcii opakovanym stlaéenim uzamykacieho tla-

cidla.

Tlacidlo automatického vy-
stredenia v cielovej platni¢ke

Laserovy IU¢ automaticky vyhlada stred cielovej platnicky.

Kontrola smeru

Pohybovanie laserového Iu¢a doprava alebo dolava.

Navolenie parametrov

Vyber nastavovanych parametrov.

Automatické vystredenie

Ak sa tlacidla pre kontrolu smeru stlacia su¢asne, laserovy IU¢ sa auto-

maticky vystredi.

Laserovy IU¢ nahor a nadol

Pohyb laserového Iu¢a nahor a nadol.

Zadavané hodnoty

Mozu sa zadavat kladné a zaporné hodnoty. Ak sa obidve tladidla stlacia
sucasne, sa sklon automaticky nastavi na 00,000 %.

Tlacidlo SET (nastav)

Toto tlacidlo sluzi na potvrdenie zvolenych parametrov.

@B @E VLIl & © ©

Tlacidlo vypinaca

Tymto tlagidlom sa pristroj ZAPINA a VYPINA.

7.2 Symboly v zobrazovacom poli displeja H

©

Indikator pre svietiaci zvisly
bod

Indikuje, Ze svietiaci zvisly bod je aktivovany.

Indikécia smeru

Indikuje nasmerovanie laserového luca.

Indikator stavu batérii

ZvySujuca kapacita akumulatora/batérii sa indikuje v 3 stuprioch.

Indikacia samonivelacie

Poc¢as samonivelacie lasera blika, potom sa indikacia prepne do nastave-

ného rezimu lasera.

Indik&cia sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v percentach

Zobrazuje zvolenu jednotku v percentéach alebo v promile.

Indikacia uzamknutia

Zadané udaje sa nemozu menit.

Elektronicka libela

Indikuje, &i je pristroj v presnej horizontalnej polohe.

OEREE BOEE

Indikacia rezimu lasera

Zobrazi sa rezim lasera: blikajuci, normalny, silny (PP25).
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7.3 Varovania @

®

Varovanie stavu batérii

Dal$ie pouzivanie lasera nie je mozné. Batérie vymerite, akumulator na-

bite alebo k pristroju pripojte externy zdroj napéjania.

Varovna indikécia nivelacie

®

Laser je v polohe mimo rozsahu automatickej samonivelacie. Laser na-

klorite v smere smerovych Sipok na displeji.

Varovna indikécia prie¢neho
sklonu

Laser je otoceny v smere mimo rozsahu automatickej samonivelacie. La-
ser pootocte v smere smerovych Sipok na displeji.

7.4 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo ,,EIN / AUS“ (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

Pristroj PP 10/25 je vybaveny funkciou samonivelacie
v rozsahu +/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto roz-
sahu, laser sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja
odliSuje od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, za-
¢ne blikat LED diéda; pristroj otocte v smere indikovanom
Sipkou.

7.5 Nastavenie sklonu

Sklon mozno nastavit automaticky alebo manuéine.
Sklon mozno nastavit v rozsahu -15 % az +40 % (pri
sklonoch nad 10 % nastavte sklon lasera pomocou
prisluSenstva alebo inych pomoécok).

7.5.1 Automatické zadanie sklonu

1. Pristroj pomocou tla¢idla na zapinanie prevadzky
zapnite.

2. Stlacte tlacidlo SET (nastav). Zobrazi sa nastavena
hodnota a znamienko + blika.

3. Na zmenu znamienka stlac¢te tlac¢idlo ,Laserovy IG¢
nahor / nadol*.

4. Na dosiahnutie spravnej pozicie stlaéte smerové
tla¢idlo pre pravy smer (smerovym tlacidlom pre
lavy smer sa mozete opéat presunut spat).

5.  Na zmenu hodnoty stlac¢te tlacidlo ,Laserovy IU¢
nahor / nadol®.

7.7 Zobrazenie pozicie lGéa B

O]

Zobrazenie polohy lu¢a

6. Na dosiahnutie dalSej pozicie stlacte smerové tla-
¢idlo pre pravy smer.

7. Na zmenu hodnoty stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“. Na zmenu dalSich Ciselnych hodnbt
zopakuijte vysSie uvedené kroky.

8. Ak je zadana hodnota spravna, stlacte tlacidlo SET
(nastav).

Potom sa laserovy 1U¢ zagne presuvat podla zada-
ného nastavenia.

7.5.2 Manualne zadanie sklonu

UPOZORNENIE
Hodnotu sklonu mozno zadat aj priamo presunutim lase-
rového lu¢a. Presvedcte sa, Ze funkcia pre zablokovanie
nie je aktivovana.

Zobrazena hodnota sa bude zva¢Sovat alebo zmensovat

podla pohybu luca.

1. Stlacte tlagidlo ,Laserovy IU¢ nahor / nadol“ a lase-
rovy ¢ sa bude pohybovat nahor a nadol.

2. Na dosiahnutie polohy 0, tlacidla ,Laserovy 1U¢ na-
hor / nadol” stlacte sucasne.
Laserovy l0¢ sa okamzite presunie do polohy
0,000 %.

7.6 Vyrovnanie ciel'ovej linie B

Na pohyb potrubného lasera v horizontalnom smere do-
prava alebo dolava pouzite tlacidla na prestavenie smeru
na laseri PP 10/25 alebo tla¢idla na dialkovom ovladani
PPA 20.

Zobrazuje smer laserového lu¢a vodi pristroju.

Koncova poloha viavo

@

Indikuje, Ze laserovy IU¢ sa uz neda nastavit dalej dofava.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laserovy 1U¢ sa uz neda nastavit dalej doprava.

7.8 Nastavenie pozicie lu¢a H

Maximalna Sirka pre nasmerovanie (vyrovnanie) je 9 m pri
vzdialenosti 30 m. Rychlost tohto pohybu je variabilna.
Ak tlagidlo stlacite kratko, laser sa bude pohybovat po-
maly.
Ak tlagidlo podrzite stlacené, laser sa bude pohybovat
rychlo.
Aktualnu poziciu laserového lu¢a modzete na displeji ke-
dykolvek skontrolovat.

7.8.1 Nastavenie polohy lu¢a vpravo/viavo

Indikacia vas informuje o najkrajnejSej lavej, resp. pravej
polohe lasera, pokial sa uz neda presunut dalej dolava
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alebo doprava. Hodnota ako upozornenie pre pouzivatela
zacne blikat.

Ak sa ma tato hodnota dosiahnut ¢astejsie, odporic¢ame
pristroj mierne pootocit dolava alebo doprava a vyrovna-
nie lu¢a spustit znova.

7.9 Automatické vystredenie
Sucasne stlacte obidve tlacidla na nastavenie smeru
(vfavo a vpravo).
Laserovy IU¢ sa automaticky presunie do stredu.



7.10 Automatické nasmerovanie na cielovi
platnicku E1
1. Cielovu platni¢ku s reflexnymi prdzkami nasmerujte
Kk laseru.

7.11 Zobrazovacie pole poc¢as vyhl'adavania El

®

Pristroj este nie je pripraveny
na automatické vyrovnanie.

2. Stlacte tlac¢idlo automatického vystredenia cielovej

platnicky.

UPOZORNENIE Spustenie tejto funkcie moze trvat
az 2 minuty.

Pristroj teraz v  rozsahu nasmerovavania

(dofava/doprava) vyhlada cielovu platnicku.

Laser este neukongil proces automatickej samonivelécie.
UPOZORNENIE Tento proces sa musi najprv skoncit.

Displej indikuje stabilizaciu
laserového luc¢a po samonive-
1&cii.

Cakajte prosim, kym sa proces neukongi.

Displej indikuje vyhladavanie.

Vyhl'adavanie sa spusti.

e

Automatické vyrovnanie je
ukoncéené.

Laserovy bod skontrolujte na cielovej platnicke.
UPOZORNENIE Lu¢ mozno v pripade potreby skorigovat pomocou dial-

kového ovladania alebo smerovych tlacidiel (dolava / doprava) na pri-

stroji.

Chyba pri automatickom vy-
rovnani.

®

tovat znova.

Ak 1U¢ pocas vyhladavania strati cielovu platniéku, musite proces odstar-

7.12 Vyber rezimu laserového luca
Tlacidlo rezimu lasera stlacajte dovtedy, kym sa na disp-
leji nezobrazi pozadovany pracovny rezim.
Trvaly lu¢ (stojaci 1UG)
Blikajuci lu¢
Vysokovykonny rezim (iba pri PP 25)

7.13 Nastavenie elektronickej libely
Po pootoceni pristroja sa zobrazi na displeji velka libela.
Libelu na zobrazovacom poli displeja presunite do stredu.

Po prekroCeni kompenzacénej oblasti za¢ne blikat LED-
diéda.

7.16 Ciel'ova platni¢ka vpredu

@

Upevriovacia skrutka

7.14 Nasadenie skrutky nozic¢ky a vystred'ovacej
skrutky
Pred postavenim lasera v rure nasadte oporné nozicky
zodpovedajuce priemeru riry.
UPOZORNENIE
K dispozicii st oporné noziéky dizky 150 mm, 200 mm,
250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastavenie vel'kosti cielovej platni¢ky [B

Nastavte velkost cielovej platni¢ky, ktora je vhodna pre
dany priemer rury.

Sluzi na upevnenie cielovej platnicky v pozadovanej vyske.

Cielova platni¢ka mala

@

Cielova platnicka pre 150 mm az 250 mm.

Libela

®

Na nastavenie cielovej platnicky do horizontalnej polohy.

Drziak cielovej platni¢ky

@

Sluzi na automatické vyrovnanie.

7.17 Ciel'ova platni¢ka vzadu (2)

®

Reflexny pasik

7.18 Nastavenie parametrov
7.18.1 Vyber mernej jednotky % alebo %o
1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlagidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.
2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,,Unit“ (jednotka).
3. Pomocou smerového tladidla si vyberte hodnotu,
ktorti chcete zmenit.

4. Na potvrdenie vasho zadania stlacte tlacidlo
SET (nastav).
Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.2 Nastavenie a aktivovanie bezpeénostného
koédu

Zadanie $tvormiestneho bezpe¢nostného kédu zabra-

fluje pouzivaniu pristroja neopravnenymi osobami. Ne-
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zabudajte prosim, Ze po zadani tohto bezpe¢nostného

kodu laser nebude mozné pouzivat bez zadania tohto

Gisla. Pristroj po zapnuti bude automaticky vyZadovat

zadanie tohto kodu.

1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacgidlo.

Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presurite
do riadka ,Input S Code” (zadanie bezpe¢nostného
koduy).

3. Naprepnutie do rezimu stlacte tlacidlo SET (nastav).

4. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ a smerovym
tlacidlom prejdite do prislusného riadka. Zvolené
¢islo potvrdte tlacidlom SET (nastav). Akonahle su
v oblasti kddu $tyri ¢isla, mozno ich potvrdit tlagid-
lom SET (nastav).

5. Zobrazovacie pole displeja sa vati spat do rezimu.
Teraz mOzete bezpecnostny kod aktivovat (ON tla-
¢idlom SET) alebo neskor deaktivovat (OFF tlacdid-
lom SET).

Pristroj sa opét prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.3 Nastavenie nazvu firmy

Tu je opisané zadavanie, resp. zmena zadania nazvu
firmy. Mozno zadat maximalne 32 znakov (16 znakov v 2
riadkoch).
1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacgidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.
2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,,Change Name* (zmenit nazov).
Na prepnutie do rezimu stlacte tlagidlo SET (nastav).
4. Tlacidlom ,Laserovy lG¢ nahor / nadol“ a smero-
vym tlagidlom sa moézete presuvat k prislusnym
pismenam. Zvolenu Cislicu potvrdte tlacidlom SET
(nastav). Po napisani spravneho nazvu / oznacenia
mozete Udaje potvrdit stlacenim tladidla SET (na-
stav).
Pristroj sa opét prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

©

7.19 Kontrola spolahlivosti
1. Laser polozte na plochu so sklonom 0,000 %.

2. Vovzdialenosti 1 m od lasera postavte nivela¢nu latu
a dalSiu postavte vo vzdialenosti 60 m. Poznadte si
odcitané hodnoty, pri ktorych laserovy IU¢ dopadne
na laty.

3. Nivelacny pristroj postavte do stredu medzi obidve
nivelacné laty a na obidvoch latach odg¢itajte hod-
noty vysky.

4. Vypocitajte rozdiel hodn6t odéitanych z lat nivelac-
nym pristrojom a hodnét lasera na late ¢. 1 a 2. Ak
su obidve hodnoty (obidva rozdiely) rovnaké, je laser
nastaveny spravne.

UPOZORNENIE Ak rozdiely X1 a X2 nie su v rozsahu
tolerancie, obratte sa na najbliz8ie autorizované ser-
visné stredisko Hilti.

7.20 Praca s dialkovym ovladanim PPA 20

Na laseri musi byt deaktivovana funkcia uzamknutia.
Pomocou dialkového ovladaca PPA 20 mézete zapinat
a vypinat laser, aktivovat horizontalne vyrovnanie a volit
rezim lasera.

Na aktivaciu pozadovanej funkcie stlacte prislusné tla-
¢idla na dialkovom ovladadi.

7.21 Praca v pohotovostnom rezime (rezim
Standby)

Na vypnutie lasera musi byt stlacené tlagidlo ON/OFF na
laseri.

Tlagidlom ON/OFF na dialkovom ovladaci sa vypne len
laserovy IUE, laser sa potom nachadza v pohotovost-
nom rezime (LED-didda pohotovostného rezimu na laseri
pomaly blika).

Pri pouzivani dialkového ovlada¢a namierte okienko vy-
stupu signalu z dialkového ovlada¢a na okienko pre
prijem signalu na laseri.

Pri zapinani lasera drzte tlacidlo vypinaca stlacené 2
sekundy.

UPOZORNENIE

Pokial sa potrubny laser pohybuije, nie je mozné zapnut
ho dialkovym ovlada¢om. Na displeji potrubného lasera
sa zobrazi chybové hlasenie Error, laserovy U¢ pomaly
blika.

Stlacte tlacidlo vypinac¢a na potrubnom laseri a skontro-
lujte postavenie lasera.

8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Prach zo $oSoviek sfuknite.

2. Nedotykajte sa skla prstami.

3. Na cistenie pouzivajte iba Gistd a makku utierku; v
pripade potreby ju navlhgite Cistym alkoholom alebo
vodou.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
pretoZze mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).
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8.2 Skladovanie

Zvlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, transportni nadobu
a prisluSenstvo vysuste (pri maximalne 40 °C) a vycistite.
Vybavu opét zabalte az po Uplnom vysuseni.

Pred pouzitim vasej vybavy, po dlh§om skladovani alebo
dlh§om transporte, vykonajte kontrolné meranie.

Pred dlh§im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie.



8.3 Preprava Kalibraéna sluzba Hilti je vdm kedykolvek k dispozicii;
Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti kalibraciu véak odpori¢ame nechat vykonat minimaine
alebo obal s obdobnou kvalitou. raz za rok.

POZOR V ramci kalibracnej sluzby Hilti sa potvrdzuje, ze Speci-
fikécie kontrolovaného pristroja v der kontroly zodpove-
daju technickym Gdajom v navode na pouzivanie.
e < - Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
8.4iKalibracnalsiuzbaiHitti pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat vka- | sa na pristroj upevni kalibradny &titok a vystavi sa ka-
libra¢nej sluzbe Hilti, aby sa zaistila ich spolahlivost podla libragny certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
noriem a pravnych predpisov. pracuje v rozsahu tdajov vyrobcu.

Kalibraéné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla ISO 900X.

Dalsie informacie vam radi poskytnt vo vasom najbliz§om
zastupeni Hilti.

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie

E02/03 Interny problém pri merani Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.
Chybové hlasenie sa objavi pri poru-
che alebo po otrase pristroja. Pri¢iny
v tychto pripadoch odstrarite.

E99 Interny problém pamate déat Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.
ERROR Pristroj sa prepne do pohotovostného  Pristroj vypnite a opat zapnite a skon-
rezimu trolujte postavenie lasera.

UPOZORNENIE

Ak chyba nadalej pretrvava, obratte
sa na najblizSie autorizované servisné
stredisko Hilti.

VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moze déjst k nasledujticim efektom:

Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.

Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umozniujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom moze dojst k tazkému poraneniu
tretich osOb, ako aj k znedisteniu Zivotného prostredia.

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-
vaniu a ekologickej recyklacii.
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Akumulatory zlikvidujte podla narodnych predpisov

11 Zaruka

Hilti ru¢i, Ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati iba za predpokladu, ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s nadvodom na pouzivanie Hilti a Ze je zaru¢ena technicka
jednotnost, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva iba originalny
spotrebny materidl, prisluSenstvo a nahradné diely Hilti.

yrobcu na pristroje

Tato zaruka zahfha bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych &asti po¢as celej Zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajuce normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatiovanie d'alSich narokov je vylu¢ené, pokial ta-
kéto vylucenie nie je v rozpore s narodnymi predpismi.

Hilti neruci najma za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné skody, straty alebo
naklady v suvislosti s pouzivanim alebo z dévodov
nemoznosti pouzivania vyrobku na akykolvek ucel.
Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti pouzi-
tia na konkrétny ucel su vylucené.

Vyrobok alebo jeho €asti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahfiia vSetky zaruéné zavazky zo strany spo-
lo€nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajuce alebo
sucasné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory, ty-
kajuce sa zaruky.

12 Upozornenie FCC (platné USA) / upozornenie IC (platné v Kanade)

POZOR

Tento pristroj v testoch dodrzal hrani€éné hodnoty, ktoré
su stanovené v odseku 15 ustanoveni FCC (elektromag-
neticka a radiova interferencia) pre digitalne pristroje
triedy B. Tieto hrani¢né hodnoty predstavuju pre insta-
laciu v obyvanych oblastiach dostato¢nu ochranu pred
rusivym vyzarovanim. Pristroje tohto druhu generuju a po-
uZivaju radiové frekvencie a mézu ich aj vyzarovat. Preto,
ak nie st inStalované a nepouzivaju sa v sulade s pokynmi,
mozu spdsobovat rusenie prijmu radiového signalu.

Nemozno v8ak zarugit, Ze pri uritych intalaciach ne-
déjde k ruseniu. Ak tento pristroj spdsobuije rusenie radi-
ového alebo televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim

a opatovnym zapnutim pristroja, odpori¢ame pouzivate-
lovi odstranit ruSenia pomocou nasledujucich opatreni:

Novym nasmerovanim alebo premiestnenim antény.
Zvacsenim vzdialenosti medzi pristrojom a prijimacom.

Poziadajte o pomoc vasho predajcu alebo skiseného
radiotechnika a televizneho technika.

UPOZORNENIE

Zmeny alebo Upravy, ktoré neboli vyslovne schvalené
spoloénostou Hilti, mdzu obmedzit pravo pouzivatela
uviest pristroj do prevadzky.



13 Vyhlasenie o zhode ES (original)

Oznadenie: Potrubny laser
Typové oznacenie: PP 10/25
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2010

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v st]rlade s nasledujucimi smernicami a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

A, Cw,‘\; o o

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces- Business Area Electric
sories Tools & Accessories
01/2012 01/2012

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PP 10/ 25 Csatornaépito lézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Altalanos informaciok 196
2 A gép leirdsa 197
3 Tartozékok és kiegészitok 198
4 Muiszaki adatok 199
5 Biztonsagi eléirdsok 200

6 Uzembe helyezés 201

7 Uzemeltetés 202
8 Apolas és karbantartas 205
9 Hibakeresés 206
10 Hulladékkezelés 206
11 Készilékek gyartoi szavatossaga 207
12 FCC-megjegyzés (érvényes az USA-ban) /
IC-megjegyzés (érvényes Kanadaban) 207
13 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 207

Hl Ezek a szamok a megfelelé dbrakra vonatkoznak.
Az abrak a kihajthatd boritélapokon taldlhaték. Tartsa
kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

Jelen hasznalati utasitas szdvegében a »készllék« sz6
mindig a PP 10/25 csatornaépit6 lézert jeloli.

PP 10/ 25 csatornaépité lézer El
% Téaviranyitas fogadéablaka

Figyelmeztetés / készenlét LED
(3 Kezeldmezd

Kijelz6mezo
(5) Fogantyu

(6) Foganty(l megerdsitése

(7) PPA 84 kébel csatlakozéja

(8) Akkumulator csatlakozéja

(9) PPA 82 akkuegység tapegységgel egyiitt
Lézerpont

PP 10 / 25 csatornaépité lézer
@) Lézer kilépési ablaka

(12) Taviranyitas fogaddablaka
(13) Lézerpont

(14) Forgaspont-megjeldlés

Kezelémezé

(5 Iranyzékellenérzés / Automata centrirozas gomb
(i6) Lézerpont gomb

(17) Lézersugar méd gomb

(18) Taviranyitas fogaddablaka

(9) Lezaré gomb
0) Céltabla automatikus centrirozas gomb
@0) Iranyzékellendrzés / Automata centrirozas gomb

SET gomb

@3 Lézersugar fel / le, beviteli értékek gomb
@4) Figyelmeztetés / készenlét LED

@5 Lézersugar be / ki, beviteli értékek gomb
6) Be / Ki gomb

PRA 20 taviranyité A

% Jel kimenete

Jelzéfény (a LED pirosan villog, amikor jelet kozve-
tit)

Céltabla automatikus centrirozas gomb

(4) Oncentrirozas gombok (mindkettét egyszerre
nyomja)

@ Céltengely balra mozgatasa gomb

Céltengely jobbra mozgatasa gomb

(7) Be-/kikapcsolé gomb

Lézersugar mod gomb

1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY
Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.
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FIGYELEM

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
Iéshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tdnkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéaciokra.



1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmeztetd jelek

>

Legyen
Gvatos!

Szimbé6lumok

ary

Hasznalat A
el6tt olvassa hulladékokat
ela adjale
hasznalati ujrafeldolgo-
utasitast zasra

A késziiléknél

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695n0m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ne tegye ki lézersugarnak.
A CFR 21 § 1040 (FDA) USA-szabvanyokon alapuld
lézerveszély-figyelmeztetések.

A késziiléknél

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Ne tegye ki lézersugarnak.
A CFR 21 § 1040 (FDA) USA-szabvanyokon alapulé lé-
zerveszélyre figyelmeztetd tabla.

A késziiléknél

A\3R

IEC825/EN60825-1:2003
lézerveszély-figyelmeztetések

szabvanyokon alapulé

Tipustabla
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

el eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/3R

EN 60825-1:2003
This Laser Product

complies with 21CFR

1040 as applicable

Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Tipustabla

N

==

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

L\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < SmW max, | Somples vith 21CFR

CLASS lfla LASER PRODUCT | o> i

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Az azonosit6é adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegijeldlés és a sorozatszam a késziiléken 1évé
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
nélati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

Tipus:

Generacio: 01

Sorozatszam:

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A késziilék vizszintes és dontott vetliletek megallapita-
séra és tovabbitasara/ellenérzésére alkalmas, igy pél-
daul: hosszmetszetek atvitelére és csatornaépitéshez. Az
optimalis Uzemeltetés érdekében kiilonbdz6 tartozékokat
kinalunk a késziilékhez.

2.2 PP 10/25 / csatornaépité lézer

A PP 10/25 egy lathatd lézersugérral (ponttal) miikddd
csatornaépitd lézer, amely vizszintesen, illetve d6lésszo-
gekhez hasznalhaté.
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2.3 PPA 20 taviranyito

A PPA 20 segitségével a PP 10/25 csatornaépitd lézer
be- és kikapcsolhatd, a vizszintes igazitas aktivalhato,
illetve a lézer mod kivalaszthat6é anélkil, hogy magat a
késziiléket kezelné.

2.4 Jellemzok
A késziilék hasznalataval gyorsan és nagy pontossaggal
allithat be barmilyen kivant délésszoget (-15% és +40%
kozott). A nivellalas automatikusan torténik +10%-on be-
1al.

2.5 Automatikus kikapcsolas

Ha a késziiléket az dnnivelldlasi tartomanyon kivil allitjia
fel, a lézer és a kezelémezén lévéd LED villog. Emellett
a kijelzén megjelenik az irany, amelybe a készuléket
doénteni kell.

2.6 PPA 82 akkuegység

Alacsony hémérsékleten az akkuegység teljesitménye
csokken.

VESZELY
Az akkuegységet szobahémérsékleten tarolja.

VESZELY
Soha ne tarolja az akkuegységet napon, fiitétesten
vagy ablak mogott.

2.7 Automatikus védéfunkcio

A toltési tartomanyon kivil esé hémérséklet esetén az
akkumulator védelme érdekében a toltési folyamat leall.

3 Tartozékok és kiegészitok

PP 10/11 tartozék

Megnevezés

INFORMACIO

3-4 havonta toéltse fel az akkumulatort. Maximum 30 °C
(86 °F) hdmérsékleten tarolja. Ha az akkumulator teljesen
lemerlil, az negativ hatassal lehet a késébbi teljesitmé-
nyére. A feltdltés kevesebb mint 9 érat vesz igénybe,
amennyiben az akkumulator nem meriilt le teljesen.

2.8 Kiilonb6z6 aramforrasok hasznalata

Altalanossagban véve harom kiilénbozé forras hasznal-
hato: a csomag részét képez6 standard PPA 82 akkuegy-
ség, a tartozékként megrendelhetd PPA 83 elemdoboz,
és a PPA 84 12 V-os kiils6 haldzati kabel.

2.9 Szdllitasi terjedelem
1 PP 10 vagy 25 csatornaépitd lézer (az eladott
valtozattél figgben)
PPA 20 taviranyito
Rovid céltabla
Hosszu céltabla
PPA 74 céltablarogzitd
PPA 81 toltéadapter
PPA 82 akkuegység tapegységgel egyutt
Talpcsavarkészlet (4 db) 150 mm
Talpcsavarkészlet (4 db) 200 mm
Talpcsavarkészlet (4 db) 250 mm
Talpcsavarkészlet (4 db) 300 mm
PPA 30 centrirozé csavar
PP 10/25 hasznalati utasitas
Elemek (AAA-cellak)
Gyartdi tanusitvany
Hilti-koffer

A4 4 A 4 4 a4 a4 a4

PPA 83 elemdoboz (D-cellak)

PPA 84 hal6zati kéabel (12V)

PPA 75 magasséagi adapter

PPA 73 stativadapter

PPA 40 tavcsoves keresd
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4 Miiszaki adatok

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

PP 10 / 25 csatornaépité lézer
PP 10 hulldamhossz

633 nm

PP 25 hullamhossz

532 nm

Pontossag

Hoémérséklet +24 °C (75 °F), vizszintes tavolsag 10 m

(33 14b): -0,5...0,5 mm (V")

Lézerosztaly: 3R osztaly

az |EC 825- 1:2003 szabvany szerint

Lézerosztaly: llla lézerosztaly

az CFR 21 § 1040 (FDA) iranyelv szerint

Lézer atmérdje 12 mm (¥2")
Onszintezési tartomany -10...10 %
Délésszogtartomany -15...40 %
Min. délésszog-beallitas 0,001 %

PP 10 élettartam

Hémérséklet +20 °C (+68 °F), alkali-mangan: 70 h

PP 25 élettartam

)
Homérséklet +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h
Hémérséklet +20 °C (+68 °F), alkali-mangan: 45 h
Hémeérséklet +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C (-4-t61 122 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet

-30...+60 °C (-22-t8I 140 °F-ig)

Viz- és porallésag

Merdilési mélység 5 m (15 lab), Merilési id6tartam 24 h:

igen

Suly (4 elemmel egyiitt)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Méretek (2)

Fogantyu nélkdl: 122 mm (4 45") X 330 mm (13")

Eltavolitas (automatikus céltablakeresés)

5...150 m (15-500 lab)

PPA 20 taviranyito
Taviranyité mikodési tartomanya

A csében elérol: 200 m (650 lab)

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6.1" x 2.7" x 0.8")

Suly (elemekkel egyditt)

0,2 kg (7 02)

Aramellatas

4 AAA-cella

Elettartam (alkalimangan elemek)

Hoémérséklet +20 °C (68 °F): kb. 8 hénap

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C (-4-t8] 122 °F-ig)

Tarolasi hdmérséklet

-30...+60 °C (-22-t6l 140 °F-ig)

Védettség Az IP 56 szerint (azIEC 529 értelmében)
PPA 89 tapegység

Halézati aramellatas 100...240 V

Halozati frekvencia 50...60 Hz

Névleges teljesitmény 15W

Méretezési fesziiltség (egyenfesziltség) 12V

Uzemi hémérséklet

+10...+40 °C (+50 °F-t6l +104 °F-ig)

Tarolasi hémérséklet

10...+60 °C (+14-t6l 104 °F-ig)

Saly

0,23 kg (0,51 font)

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Biztonsagi eléirasok

5.1 Alapveté biztonsagi szempontok

A késziilék vizszintes és dontoétt vetliletek megallapita-
sdra és tovabbitasara/ellendrzésére alkalmas.

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaldi mellett nagyon
fontos, hogy a kdvetkezd utasitadsokat is pontosan be-
tartsa.

5.2 Szakszerti hasznalat

a) A késziilék és tartozékai konnyen veszélyt okoz-
hatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik veliik,
vagy nem az el6irasoknak megfeleléen hasznaljak
Oket.

b) Azaramiités veszélyének csokkentése érdekében
csak Hilti-szerszamokat és kiegészitoket hasz-
naljon.

c) A gép atalakitasa tilos.

d) Tartsa be a hasznalati utasitas hasznalatra, apo-
lasra és karbantartasra vonatkoz6 tanacsait.

e) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmeztet6
feliratokat.

f) A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.

g) A készllék szakszer(tlen felcsavarozasa esetén a
3. lézerosztalyt meghalado |ézersugarzas keletkez-
het. Csak a Hilti Szervizzel javittassa a késziiléket.

h) Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. Ne
haszndlja a gépet olyan helyen, ahol tiiz- vagy
robbanasveszély all fenn.

i)  (Az FCC §15.21 szerinti tudnivald): Az olyan médosi-
tasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalénak a készilék Gzemel-
tetésére vonatkozo jogat.

5.3 A munkahely szakszerii kialakitasa

a) Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

b) Az Uvegtablan vagy mas targyon keresztiil végzett
mérés meghamisithatja a mérés eredményét.

c) Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

d) Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lil hasznalja a késziiléket.

5.3.1 Elektromagneses 6sszeférhetéség

Jollehet a késziilék eleget tesz a vonatkozo irdnyelvek
szigoru kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a készllék erés sugarzas zavard hatasara
tévesen mikodjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellenérzd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetéségét, hogy a
készllék mas készilékeknél (pl. repllégépek navigacios
berendezéseinél) zavart okozzon.

5.3.2 Lézerosztalyozas a 3R és llla osztalyba
tartoz6 késziilékekhez

a) A készilék az IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
szabvany alapjan a 3R lézerosztalynak és a
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CFR 21 § 1040 (FDA) szabvany alapjan a Class llla
besorolasnak felel meg.

b) AB3Rés Class lllalézerosztalyba tartozo késziilékeket
csak arra kiképzett személy lizemeltetheti.

c) A munkavégzés terlletét lézerveszélyre figyelmez-
tetd tablakkal kell megjeldini.

d) A lézersugaraknak joval a szemmagasséag alatt vagy
fol6tt kell haladniuk.

e) A sziikséges elévigyazatossagi intézkedések megté-
telével biztositsa, hogy a lézersugér ne essen vélet-
lendil olyan feluletre, amely tikdrként viselkedik, és
visszaveri a lézersugarat.

f) A szlkséges intézkedések megtételével biztositsa,
hogy senki ne nézhessen kdzvetlendil a 1ézersugarba.

g) Ugyelien arra, hogy a lézersugar ne hagyja el a meg-
jelolt és ellenérzott terlletet.

h) A hasznalton kivili lézerkészlléket olyan helyen ta-
rolja, ahol illetéktelenek nem férhetnek hozza.

5.4 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Hasznalat el6tt ellendrizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

b) Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellendrizni kell.

c) Amikor alacsony hémérsékletii helyrél egy maga-
sabb hémérsékletii helyre viszi a késziiléket, vagy
forditva, akkor bekapcsolas el6tt hagyja a készii-
léket a kérnyezet hémérsékletéhez igazodni.

d) Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket biztonsagosan rég-
zitette.

e) A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilépoablakat.

f) Jollehet a késziiléket épitkezéseken foly6 erédtel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképez6gépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

g) Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig torolje szarazra, miel6tt a
szallitétaskaba helyezi.

h) Fontos mérések el6tt ellenérizze a késziiléket.

i) Hasznalat soran tobbszor ellenérizze a pontossa-
got.

5.4.1 Elektromos

AN A A A

a) Az elemek gyermekek eldl elzarva tartandok.

b) Az elemeket ne hagyja tulmelegedni, és ne dobja
Oket tlizbe. Az elemek felrobbanhatnak, vagy mér-
gezd anyagok juthatnak a szabadba.

c) Az elemeket ne toltse ujra.
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d) Ne forrassza be az elemeket a késziilékbe.

e) Ne siisse ki az elemeket ugy, hogy révidre zarja
6ket, mert tilmelegedhetnek és égési holyagokat
okozhatnak.

f) Az elemeket ne nyissa fel, és ne tegye ki 6ket
tulzott mértéki mechanikus terhelésnek.

6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A készllék csak az IEC 285 szerint gyartott elemekkel
vagy PPA 82 akkuegységgel mikddtethetd.

INFORMACIO
Ne hasznaljon sérlilt elemeket, ne hasznaljon egyszerre
régi és Uj elemeket, illetve ne hasznaljon egyszerre kilén-

6.2 Akkumulator figyelmezteté kijelzéje
@ Megfeleld fesziltség

b6z6 gyartdktol szarmazd vagy eltéréd tipusmegijeldlésu
elemeket.

6.1 A késziillék bekapcsolasa

Nyomja meg a BE/KI gombot.

INFORMACIO

A PP 10/25 egy +/- 10%-0s Onnivellalasi tartomannyal
van ellatva. Ha a bedllitott d6lésszog ebbe a tartomanyba
esik, a lézer automatikusan végrehajtja a nivellalast. Ha a
készllék dblésszdge +/- 10%-nal jobban eltér a bedllitott
dolésszogtoél, a LED villogni kezd, és a késziléket abba
az iranyba kell forditani, amerre a nyil mutat.

A lézer hasznalhato.

@ Alacsony fesziiltség

A lézer még hasznalhato.

@ Az elemek Uresek.

Toltse fel az NiMH-elemeket, vagy helyezzen be Uj szarazelemeket.

@ Villogo kijelzd

A lézert a PPA 84 12 V-os hal6zati kabellel tolti.

6.3 A PPA 83 elemdoboz és a PPA 82 akkuegység
kivétele

1. Csavarja az akkumulatorfejet ,OPEN“ allasba, és
vegye ki az elemdobozt vagy akkuegységet.

6.4 A PPA 83 elemdoboz elemeinek cseréje
1. APPAB83 elemdoboz elemtartdja is kinyithat6. Enhez
csavarja a fedél gombjat ,,OPEN“ allasba.
2. Akivett elemdoboz régi elemeit cserélje Ujakra.

6.5 A PPA 83 elemdoboz és a PPA 82 akkuegység
behelyezése
1. Helyezze vissza az elemdobozt vagy akkuegységet.
2. Csavarja a gombot ,LOCK" allasba.

6.6 Csatlakoztassa a PPA 84 kabel csatlakozojat
INFORMACIO

Ha egy jarmUibe épitett akkumulatort hasznal, el6bb kap-
csolja le a motort.

INFORMACIO
Okvetlenul Ggyeljen a két pdlus megfeleld csatlakoztata-
sara.

INFORMACIO
Miel6tt csatlakoztatja vagy eltavolitia a kilsd halézati
kabelt, kapcsolja ki a készlléket.

A halézati kabel egy 12 V-os akkumulator csatlakoztata-
sara alkalmas.

1. A piros csipeszt csatlakoztassa a + poélushoz.

2. Afekete csipeszt csatlakoztassa a - polushoz.

6.7 PPA 82 akkuegység toltése

A toltést egy olyan helyiségben kell végezni, ahol a h6-

mérséklet +10°C és +40°C kozott van.

Ha a lézert egy kulsé akkumulatorrél tGzemelteti [+10

°C - +40 °C] hémérséklet kdzott, akkor az akkumulator

automatikusan feltoltédik.

1. Helyezze be a PPA 81 tdltdadaptert a PPA 82 akku-
egységbe.

2. Kdsse Ossze a tapegységet a toltdadapterrel.

3. Dugja be a tapegység halézati csatlakozodugojat a
csatlakozoaljzatba.

4. Ellendrizze, hogy a tapegységen a megfelel feszult-
ség van-e kivalasztva.
Ha vége a toltési folyamatnak, a toltésvisszajelzd
lampa zdlden vilagit.

6.8 A PPA 20 taviranyité elemeinek cseréje

1. Ataviranyit6 hatoldalan lévé fedél azonnal elmozdul,
ha a nyil irdnyaba nyomja. Az elemek cseréjéhez
vegye le a fedelet.

Vegye ki a 4 régi elemet, és cserélje Ujakra.

3. Afedelet tolja vissza bekattanasig.

I
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6.9 Toltési allapot

Toltési allapot

Voros fénnyel vilagit Toltés

Zold fénnyel vilagit A toltési folyamat befejez6dott.

Z6ld fénnyel villog Hiba a toltési folyamat soran

Voros fénnyel villog A védéfunkceio aktiv. A PP 10/25 hasz-

nalhaté ebben az allapotban.

7 Uzemeltetés

7.1 A billentyiik funkcioi 1

0

Lézerpont gomb

A lézerpont be- és kikapcsolasahoz (automatikusan kikapcsol 30 perc
utan).

Lézersugar moéd gomb

A lézersugarat a lézersugar méd gomb megnyomasaval atkapcsolhatja.
PP 10: folyamatos vagy villogé sugar PP 25: folyamatos vagy villogé su-
gar, High-Power mod.

Lezaré gomb

Ez a gomb lezarja a beviteli funkcidkat, az értékek modositasa tobbet
nem lehetséges. A beviteli funkcidk lezarasanak feloldasahoz nyomja
meg Ujra a lezaré gombot.

Céltabla automatikus centri-
rozas gomb

A lézersugar automatikusan a céltabla kdzepébe talal.

Iranyzékellendrzés

A lézersugar mozgatasa jobbra vagy balra.

Paramétervélasztas

A bedllitandé paraméter kivalasztasa.

Automatikus centrirozas

Ha mindkét iranyzékellenérz6 gombot egyszerre nyomja meg, a lézersu-
gar automatikusan centrirozédik.

Lézersugér fel és le

A lézersugar mozgatasa felfelé és lefelé.

Beviteli értékek

Pozitiv és negativ értékeket adhat meg. Ha egyszerre mindkét gombot
megnyomija, a délésszdg automatikusan 00,000%-ra all.

SET gomb

Ez a gomb a kivalasztott paraméter alkalmazasara szolgal.

@R @ CEE ® ©

Be / Ki gomb

Ez a gomb KI és BE kapcsolja a késziiléket.

7.2 Kijelzémezé szimbélumai H

Lézerpont kijelzéje

Jelzi, hogy a lézerpontot aktivaltak.

Iranyzék kijelzése

Jelzi a lézersugar iranyzékat.

Elemallapot kijelzéje

A fennmarad6 akkumulatorkapacitast 3 Iépcsében jelzi ki a késziilék.

Onnivellalasi kijelzés

Villog, ha a lézer nivelldlja magat, majd a kijelzé a bedllitott Iézer médra
valt.

Dolésszog kijelzd

Megmutatja a kivalasztott d6lésszdget.

Széazalékadatok

Megmutatja, hogy szazalékot vagy ezreléket adtak meg mértékegység-
ként.

Zaras kijelzje

A megadott adatok nem modosithatok.

Elektronikus libella

Kijelzi, hogy a készllék megfeleléen van-e vizszintezve.

IR @© ®OEEE

Lézer mod kijelzéje

A villogo, normal és erés (PP25) Iézer mod kijelzése torténik.

7.3 Figyelmezteto kijelzések @

@

Akkumulator figyelmeztetd
jelzés

A készilék mar nem hozhaté mikddésbe. Cserélje ki vagy toltse fel az
akkumulatort, vagy csatlakoztasson kils6é aramforrast.

@

Nivellalo figyelmeztet6 jelzés

A lézer kibillent 6nnivellalasi tartomanyabol. Dontse a lézert a nyil kijelzés
iranyaba.

®

Keresztdoélés figyelmeztetd
jelzés

A |ézer elfordult 6nnivelldlasi tartomanyabdl. Forditsa a lézert a nyil kijel-
zés iranyaba.
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7.4 A késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg a BE/KI gombot.

INFORMACIO
A PP 10/25 egy +/- 10%-o0s Onnivellalasi tartomannyal
van ellatva. Ha a bedllitott délésszdg ebbe a tartomanyba
esik, a lézer automatikusan végrehajtja a nivellalast. Ha a
készlilék délésszoge +/- 10%-nal jobban eltér a beallitott
doélésszogtol, a LED villogni kezd, és a készlléket abba
az irdanyba kell forditani, amerre a nyil mutat.

7.5 A délésszég beallitasa

A délésszdg bedllithatd automatikusan vagy manualisan.
A délésszdg egy -15 % és +40 % kozbtti tartomanyban
allithato be (a 10 % fol6tti délésszdgekhez a lézert tarto-
zékokkal vagy egyéb segédletekkel elé6zetesen meg kell
doénteni).

7.5.1 A délésszbg automatikus megadasa

1. Kapcsolja be a készliléket a bekapcsolé gombbal.
Nyomja meg a SET gombot. Megjelenik a beallitott
érték, és a = jelzés villog.

3. Nyomija meg a ,Lézersugar fel / le“ gombot az eléjel
megvaltoztatasahoz.

4. A megdfelelé pozicid eléréséhez nyomja meg
a jobbra beirdnyz6 gombot (a balra beiranyzé
gombbal visszamehet az eredeti irdnyba).

A sugarpozicio kijelzéje

@

5. Nyomja meg a ,Lézersugar fel / le“ gombot az érték
megvaltoztatasahoz.

6. A kovetkezé pozicid eléréséhez nyomja meg a
jobbra beiranyzé gombot.

7. Nyomja meg a ,Lézersugér fel / le“ gombot az
érték megvaltoztatasahoz. A tovabbi szamértékek
megvaltoztatasahoz ismételje a fenti |épéseket.

8. Ha a megadott érték helyes, nyomja meg a
SET gombot.

Ezutan a lézersugar elmozdul a megadott beallitas-
nak megfeleld iranyba.

7.5.2 A dbléssz6g manualis megadasa

INFORMACIO

A d6lésszdg értékét kdzvetlenll a Iézersugar mozgatasa-
val is bedllithatja. Ellendrizze, hogy a zaras funkcié nem
aktiv-e.

A megijelenitett érték a sugar mozgasanak megfeleléen

nagyobb vagy kisebb.

1. Nyomja meg a ,Lézersugér fel / le“ gombot, és a
|ézer fel-le mozog.

2. AQ pozici6 eléréséhez nyomja meg mindkét ,Lézer-
sugar fel / le“ gombot egyszerre.
A lézer azonnal a 0.000 % allasba all.

7.6 A célvonal beiranyzasa B

Hasznalja a PP 10/25 lézer vagy a PPA 20 taviranyitd
iranyzékallité gombjait a csatornaépité lézer vizszintesen
jobbra vagy balra térténé elmozgatasahoz.

A lézersugar iranyat mutatja a készilékhez.

Bal oldali végpozicié

@

Jelzi, hogy a lézer nem iranyithaté tovabb balra.

Jobb oldali végpozicid

®

Jelzi, hogy a lézer nem iranyithaté tovabb jobbra.

7.8 A sugarpozici6 beallitasa B
Az irdnyzék maximalis szélessége 30 m szél
9 m. A mozgas sebessége valtoztathaté.
Ha csak réviden nyomja meg a gombot, a lézer lassan
mozog.

Ha folyamatosan nyomja a gombot, a Iézer gyorsan mo-
zog.
A kijelz6n mindig kdvetheti a Iézersugar aktudlis pozicié-
jat.

&g esetén

7.8.1 A sugarpozicio jobbra/balra allitasa
A kijelzé informéciot nyujt a jobb és bal oldali végpozicio-
rél, amennyiben mar nem lehet tovabb balra vagy jobbra
mozgatni a lézert. A kezeldnek szol6 felhivas gyanant a
kijelz¢ villogni kezd

Ha gyakrabban eléri ezt a poziciot, javasolt a késziiléket
kicsit jobbra vagy balra forditani, és Ujrakezdeni a sugar
beiranyzasat.

7.9 Automatikus centrirozas

Nyomija meg egyszerre mindkét beiranyzé gombot (balra
és jobbra).
A lézersugar automatikusan visszatér kdzépre.

7.10 Automatikus iranyzék a céltablara El

1. Allitsa a céltablat a fényvisszaverd csikokkal a lézer
iranyaba forditva.

2. Nyomja meg a céltdbla automatikus centrirozas
gombot.
INFORMACIO A funkcié elinduldsa akar 2 percet is
igénybe vehet.
A készilék most a beirdanyzott tartomanyban
(balra/jobbra) keresi a céltablat.
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7.11 A kijelz6mez6 a keresési folyamat soran El

@ A késztiilék még nem all ké-
szen az automatikus beirany-

A lézer még nem fejezte be az dnnivellalast.
INFORMACIO El6észor ez a folyamat fejezédik be.

zasra.

@ A kijelz6 a lézersugar stabili- Vérja meg, amig ez a folyamat befejezédik.
zalasat mutatja az onnivella-
las utan.

@ A kijelz6n megjelenik a kere- A keresési folyamat elkezdédik.

sési folyamat.

@ Az automatikus beiranyzas
befejezédott.

Ellenérizze a lézerpontot a céltablan.
INFORMACIO Ha sziikséges, a sugarat a taviranyitéval vagy a készilé-

ken 1évé beiranyzé gombokkal (balra / jobbra) utandllithatja.

@ Hiba az automatikus bealli-
tasnal.

Ha a sugér a keresési folyamat soran elvesziti a céltablat, el6rol kell kez-
denie a folyamatot.

7.12 Lézersugar maod kivalasztasa
Annyiszor nyomja meg a lézer moéd gombjat, ameddig a
kivant méd meg nem jelenik a kijelzén.
Folyamatos sugar
Villogé sugar
High-Power méd (csak a PP 25 késziléknél)

7.13 Az elektronikus libella beallitasa

A készlilék elforgatasakor a libella nagy méretben jelenik
meg a kijelz6mezén.
A libellat allitsa be a kijelz6mezd kdzepére.

7.16 Céltabla elol
@ Régzitéesavar

Ha tullépi a kompenzacios tartomanyt, a LED azonnal
villogni kezd.

7.14 Talpcsavarok és centrirozécsavarok
behelyezése il
Alkalmazza a cs6 keresztmetszetének megfeleld labakat,
mieltt a 1ézert feldllitja a csOben.
INFORMACIO
Labak méretei: 150 mm, 200 mm, 250 mm és 300 mm
(6", 8",10", 12").

7.15 A céltabla méretének beallitasa B

Allitsa be a cs6 keresztmetszetéhez megfeleld céltabla-
méretet.

A céltabla kivant magassagba allitasara szolgal.

@ Kis céltabla

Céltabla 150-250 mm kozotti értékekhez.

@ Libella

A céltabla vizszintes felallitdsahoz.

@ Céltabla tartdja

Automatikus bedllitasra szolgal.

7.17 Céltabla hatul (2)
@ Fényvisszaverd csikok

7.18 Paraméterek megadasa
7.18.1 Mértékegység valasztasa: % vagy %o
1. Nyomja meg egyszerre a bevitel gombot (be / ki) és
a zaras gombot.
A kijelz6n megjelennek a beallitott értékek.
2. A ,Lézersugar fel / le“ gombbal menjen a ,Unit*

sorra.

3. Abeiranyzd gombbal valassza ki a médositani kivant
értéket.

4. A bevitel megerésitéséhez nyomja meg a SET gom-
bot.

A készilék visszakapcsol normal izemmaodba.

7.18.2 Biztonsagi kéd megadasa és aktivalasa

A négyjegyl biztonsagi kod megadasa megakadalyozza,
hogy illetéktelenek hasznaljak a készulékeét. Kérjik, vegye
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figyelembe, hogy ha megad egy biztonsagi kodot, azutan

a lézert tobbet nem hasznélhatja a kod megadéasa nélkiil.

Bekapcsolas utan a késziilék automatikusan kéri a kédot.

1. Nyomija meg egyszerre a bevitel gombot (be / ki) és
a zaras gombot.
A kijelz6n megjelennek a bedllitott értékek.

2. A ,Lézersugar fel / le“ gombbal menjen az ,Input S
Code* sorra.

3. Nyomja meg a SET gombot a médba valé belépés-
hez

4. A ,Lézersugar fel / le“ gombbal és a beiranyz6
gombbal a kivant szamhoz Iéphet. A Set lehetéség-
gel erésitse meg a kivalasztott karaktert. Ha készen
van a négy szam a Code mezdében, a SET gombbal
megerdsitheti azt.



5. AKkijelzébmez6 visszaall az eredeti mddba. Most ak-
tivalhatja a biztonsagi kddot (On a SET gombbal),
illetve késdbb deaktivalhatja azt (OFF a SET gomb-
bal).

A készlilék visszakapcsol normal izemmaodba.

7.18.3 Cégnév megadasa

Az aldbbiakban a cégnév megadasat ill. modositasat

olvashatja. Maximum 32 karaktert (16 karaktert 2 sorban)

adhat meg.

1. Nyomja meg egyszerre a bevitel gombot (be / ki) és
a zaras gombot.
A kijelz6n megjelennek a bedllitott értékek.

2. A ,Lézersugar fel / le“ gombbal menjen a ,Change
Name* sorra.

3. Nyomja meg a SET gombot a médba valé belépés-
hez

4. A ,Lézersugar fel / le“ gombbal és a beiranyzo
gombbal a kivant bet(ih6z / szdmhoz Iéphet. A Set
lehetéséggel erésitse meg a kivalasztott karaktert.
Ha készen van a megdfelelé név / megnevezés, a
SET gombbal megerdsitheti azt.
A készilék visszakapcsol normal izemmaodba.

7.19 A késziilék megbizhatésaganak ellenérzése

1. Allitsa a lézert 0,000%-0s dolésszdogre.
Allitson fel a lézertl 1 m, illetve 60 m tavolsagban
egy-egy nivellaldlécet, majd jegyezze fel a leolvasott
értékeket, amelyeknél a Iézer a lécre mutat.

3. Allitson egy nivellalot a két mérdléc kdzétt kozépre,
és olvassa le a magasségi értéket mindkét léc ese-
tében.

4.  Szamitsa ki a nivellal6 és a lézer segitségével leolva-
sott adatok kiildnbségét az 1-es és 2-es léc kozott.
Ha a két érték azonos, a lézer beszabalyozasa meg-
tortént.
INFORMACIO Ha az X1 és X2 kiilonbsége nem esik
a tliréshataron beliilre, forduljon az Onhéz legkdze-
lebb es6 Hilti-tanacsadohoz.

7.20 Munkavégzés a PPA 20 taviranyitoval

A "Zaras" funkciot le kell venni a készulékrél.

A PPA 20 taviranyité segitségével a lézer BE és Kl kap-
csolhato, a vizszintes igazitas aktivalhato, illetve a lézer
mad kivalaszthatd anélkil, hogy magat a késziiléket ke-
zelné.

A kivant funkcié aktivalasahoz nyomja meg a megfeleld
gombot a taviranyiton.

7.21 Munkavégzés készenléti izemmaodban

A lézer kikapcsolasahoz nyomja meg az ON/OFF gombot
a lézeren.

A taviranyit6 ON/OFF gombjanak megnyomasaval csak
a lézersugarat kapcsolja ki, a lézer ezutdn készenléti
Uzemmodban marad (a készenlét LED lassan villog a
|ézeren).

Ha a taviranyitot hasznalja, a kimend jel ablakat iranyitsa
a lézer fogado ablakara.

A lézer bekapcsolasanal a be/ki gombot tartsa 2 masod-
percig lenyomva.

INFORMACIO

Ha a csatornaépitd lézert mozgatja, mar nem tudja a
taviranyitoval bekapcsolni. A csatornaépité lézer kijelz6-
mezdjén az Error hibalizenet jelenik meg, a lézersugar
lassan villog.

Nyomja meg a csatornaépité lézer be/ki gombjat, és
ellendrizze a lézer felallitasat.

8 Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas

1. Fujjale a port a lencsérol.

2. Ne érintse ujjaival az tGveget.

3. Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

INFORMACIO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mi-
vel azok megtamadhatjak a mlianyag alkatrészeket.

4. Vegye figyelembe készlléke tarolasi hdmérsékleté-
nek hatarértékeit, kiildndsen télen / nyaron, amikor
készlilékét az autdban tarolja (-30 °C-tol +60 °C-ig).

8.2 Tarolas

A nedvességet kapott késziiléket csomagolja ki. Tisztitsa
és szaritsa meg (legfeliebb 40 °C hémérsékleten) a ké-
szlléket, a szallitétaskat és a tartozékokat. Csak akkor
csomagolja be ismét a felszerelést, ha az mar teljesen
megszaradt.

Hosszabb szallitas vagy hosszabb raktarozas utani hasz-
nalat el6tt felszerelésével hajtson végre ellenérzé mérést.

Kérjuk, hosszabb tarolds eldtt vegye ki az elemeket a
készlilékbol.

8.3 Szdllitas

A felszerelés széllitasahoz, illetve elklldéséhez
Hilti-szallitékoffert vagy ezzel egyenérték(i csomagolast
hasznaljon.
FIGYELEM
A késziléket mindig
akku-egységgel kiildje el.

kivett elemekkel /

8.4 Hilti kalibralasi szolgaltatas

Javasoljuk, hogy haszndlja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatdsat a készllékek rendszeres ellendrzésére, annak
érdekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfelel® megbizhatésagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatdsa mindenkor rendelkezésére
all; azonban ajanlott évente legaldbb egyszer elvégez-
tetni.
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A Hilti kalibralasi szolgaltatasanak keretében igazoljak, | vizsgalat utan a készilék kap egy kalibralasi plakettet, és

hogy a vizsgalt késziilék specifikécioja a vizsgalat napjan | @ kalibralasi tanusitvany irasban igazolja, hogy a kész(ilék

megfelel a hasznalati utasitasban feltiintetett miiszaki | @ gyarto altal megadottak szerint mikodik.

adatoknak. Kalibralasi tanusitvany az 1SO 900X szerint tanusitott

A gyart altal megadottaktol valé eltérés esetén a hasz- | vallalkozasok szamara kételezo.

nalt mérékésziilékeket Ujra bedllitiak. A bedllitas és a | Az Onhoz legkdzelebb esé Hilti-tanacsadé szivesen ad
tovabbi felvilagositast.

9 Hibakeresés

Hiba Lehetséges ok Elharitas

E02/03 Belsé mérési probléma lépett fel Kapcsolja Kl, majd Ujra BE a
készlléket. Ha a késziléket meglokik
vagy megrazzak, hibajelentés jelenhet
meg. llyen esetben gy6z6djoén meg az
okokrol.

E99 Bels6 adattarolasi probléma Kapcsolja Kl, majd Ujra BE a késziilé-
ket.

ERROR A késziiléket készenléti izemmddban  Kapcsolja ki és Ujra be a készliléket,

mozgatta majd ellendrizze a lézer feldllitasat.

INFORMACIO

Ha a hibak tovabbra is el6fordulnak,
forduljon az Onhéz legkdzelebb esé
Hilti-tanacsadohoz.

10 Hulladékkezelés

VIGYAZAT

A felszerelések nem szakszer(l artalmatlanitadsa az alabbi kdvetkezményekkel jarhat:
A mlanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.
Ha az elemek megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sériilést,

marast vagy kdérnyezetszennyezést okozhatnak.

Akonnyelm( hulladekkezeléssel lehetévé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszeritlen hasznalatat.
Ezaltal On vagy harmadik személy sulyosan megsérilhet, valamint kdrnyezetszennyezés kdvetkezhet be.

€3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznélas céljabdl. Ezzel
kapcsolatban érdeklédjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojanal.

Csak EU-orszagok szamara

modon Ujra kell hasznositani.
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Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikai készllékekrél szolé EK iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyUjteni, és koérnyezetbarat

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.



11 Késziilékek gyartoi szavatossaga

A Hilti garantdlja, hogy a szallitott gép anyag- vagy gyar-
tasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a feltétellel
érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése, apolasa
és tisztitdsa a Hilti altal kiadott hasznalati utasitasban
meghatarozottak szerint torténik, és hogy az egységes
mszaki allapot sértetlen marad, azaz hogy csak eredeti
Hilti anyagot, tartozékokat és pétalkatrészeket hasznal-
nak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek
téritésmentes javitasat vagy potlasat a késziilék teljes
élettartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek termé-
szetes elhasznalddasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen talmené igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti el6éirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak

12 FCC-megjegd

zarva. Kiilonosképpen nem vallal a Hilti felelésséget a
kozvetlen vagy kézvetett hianyossagokbdl vagy a hia-
nyossagok kévetkezményeibdl ered6é karokért, a ké-
sziilék valamilyen célbdl torténé alkalmazasaval vagy
az alkalmazas lehetetlenségével 6sszefliggb veszte-
ségekért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart a
hallgatolagos jotallas a késziilék alkalmazasaért vagy
bizonyos célra valé alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabol a késziiléket vagy az érintett
alkatrészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktala-
nul el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancidlis kotele-
zettséget a Hilti részérél, és helyébe Iép minden kordbbi
vagy egyidejl nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy szébeli,
garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

FIGYELEM

Ez a készilék a tesztek soran betartotta a 15. feje-
zetben, a B osztalyu digitalis készllékekre megadott
FCC-rendelkezések hatarértékeit. Ezek a hatarértékek a
lakoterileten t6rténd alkalmazaskor elegendd védelmet
nyUjtanak a zavar6 sugarzassal szemben. Az ilyen jellegl
késziilékek nagyfrekvenciat hoznak létre és hasznalnak,
és azt ki is sugarozhatjak. Ezért, ha nem az Utmutatasnak
megfeleléen alkalmazzak és Uzemeltetik 6ket, zavarhat-
jak a radio- és televiziovételt.

Azonban nem garantalhaté, hogy bizonyos alkalmaza-
soknal mégsem Iépnek fel zavarok. Amennyiben ez a ké-
szllék zavarja a radié- vagy televizidvételt, ami a késziilék

ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg, a felhasznalé a
zavart a kdvetkezd intézkedésekkel harithatja el:

Allitsa be Ujra, vagy helyezze 4t a vevéantennat.
No6velje meg a tavolsagot a készilék és a vevé kdzott.

Kérjen segitséget kereskeddjétél, vagy egy tapasztalt
radio- és televizidtechnikustol.

INFORMACIO

Az olyan médositasok, melyeket a Hilti nem engedélyez
kifejezetten, korlatozhatjak a felhasznalénak a készilék
Uizemeltetésére vonatkozo jogat.

13 EK megfelel6ségi nyilatkozat (eredeti
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