Betjeningévejledning for

Pneumatiske hamre

For start i
Se til at du har:

*

Entreprener- og Industrimateriel

erenfred pedersen a/s ‘II‘
>

korrekt leengde og slangedimension

+ ubeskadigede slanger og koblinger
+ Korrekt arbejdstryk (max. 7 bar).
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Under arbejdet

For hgj arbejdstryk kan forérsage skader
bleest trykiuftledningen ren '
fyldt smareapparatet
mejsler med korrekt nakkedimension
mejslen sikkert fastidst i hammeren.

Udskift slidte dele
hjelm, handsker, sikkerhedssko,

gre— og gjevam

Se til at du har:

+ Korrekt slebne mejsler
+ Korrekt arbejdsstilling
+ fodderne og heender veek fra mejslen
+ mejslen trykket mod underlaget inden
TEX 3 TEX 23E hammeren igangsattes
TEX 5 TEX 32 + tryk p& hammeren til det punkt hvor
vibrationerne er mindst muligt
TEX 8 TEX 325 + folg lokal lov- og sikkerhedsbestemmelser
TEX 11 TEX 33E
TEX 16S TEX 42 Vedligeholdelse
TEX 17E TEX 42S For bedste resultat og sikkerhed::
TEX 22 TEX 43E + frakobl hammerens trykluftforsyning

TEX 22S

*

L

rengoer og kontroller hammeren hver
3. m@ned. Reparation er ngdvendigt
hvis stemplet kan hares sl3,

ved karsel uden mejse!

smer hammeren omhyggeligt

ASikkerheds instruktioner

+ Lees instruktionerne inden hammeren igennem med petroleum,
hammeren tages i brug. efterfulgt af oliesmering og kort tids

+ Anvend altid hjelm, handsker, karsel.
sikkerhedssko, ore- og gjeveern. ¢ kontroller at sideboltene er korrekt

+ lagttag altid lokale sikkerheds- tilspeendte. Efter tilspeending speendes
og lovbestemmelser bolten til forste mulighed for at I3se den.

+ for langtidsopbevaring skylles
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Tilspeending
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Fig. 2
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TEX 3, 5, 8, 11, 16S, fyldca. 2 mi. direkte
i luftindtaget en gang hver dag.

TEX TEX TEX TEX
Fig. 1 16S/17E | 225/23E | 32S/33E | 42S/43E

: 70Nm | 150Nm | 160Nm | 160Nm
Smoring Smering

TEX 17E, 22S, 23E, 328, 33E, 425, 43E, fyld

smereapparatet op hver dag til laveste niveau.

ROB3S

Mejselskift

Fig. 4

Trykluftbehov ved 6 bar

TEX3 TEXS TEX8 TEX 11
6,11Vs 10,4 Vs 17,0 s 17,0¥/s
TEX TEX TEX TEX
16S/17E | 22S/23E | 32S/33E | 42S/43E
16,91/s 24,8 1V/s 29,0Vs 32,5Vs

Fig. 5
Anbefalet smoremidel
[ Olie Teg"lrg?érggir Viskositetsgrad
. . —20°til +15°C | ISOVG32-46
Mineralolie
+15° il +35°C {1SOVG 46 - 100
Syntetisk olie oy .
( Air-Oil ) 30° til +50°C




